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(57) Die Erfindung betrifft ein justierbares Scheibenmahlwerk fiir
2ine elektrisch angetriebene Haushaltsmithle, insbesondere
faffeeniihle. Das Ziel der Erfindung ist es, die Justierbarkeit der
feststehenden Mahlscheibe in einfacher Weise zu gewdhrleisten, damit
Jer umlaufende, sich zwischen feststehender und drehender Mahlscheibe
sildende Mahlspalt auf seiner gesamten Linge konstant ist und somit
2in gleichmidBig gekdrntes Mahlgut ermdglicht wixd. Die Aufgabe
>esteht darin, unter der Voraussetzung einer m8glichst geringen
?lanlaufabweichung der sich drehenden Mahlscheibe die fectstehende
fahlscheibe einschlieBlich ihres Trigerelementes so an das die
irehende Mahlscheibe umschlieBende Mahlwerkgehiuse anzukoppeln, daS8
lie HYontage und die Justierung in einem Arbeitsgang durchfiihrbar
z:ind, d.h., daB die Justierung keinen zusitzlichen Zeitaufwand
arfordert. Dieses wird erreicht, indem das Trigesrelement der
feststehenden Mahlscheibe an der dem Mahlwerk zugewandten Seite
nindestens 3 verléngerte, iber das Mahlwerkgehduse {ibergreifende
schenkel besitzt, die mittels ebenso vielen, radial von auBen nach
innen gerichteten Schrauben, die die Schenkel mit Spiel durchdringen,
am Mahlwerkgehiuse befestigt werden., - Fig.i -
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Justierbares Scheibenmahlwerk fiir elektrische Haushaltsmﬁhled

- Anwendungsgebiet der Erfindung

]

Die Erfindung betrifft ein justierbares Scheibenmahlwerk zum
Einbau in elektrische Haushaltemithlen, insbegondere Kaffeemiih-
len mit einer feststehenden ung einer sich drehenden Mahlschei-
be, '

“n

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Es sind Scheibenmahlwerke fiir elektrische Haushaltsmiihlen bew-
kannt, bei denen das Trégerelement der feststehenden Mahlschei-
be mit dem MahlwerkgehZuse durch eine Flanschverbindung verbun-
den ist. Die feststehende lMahlscheibe ist in einer entsprechen-
den ringformigen Vertiefung im Trigerelement angenietet bzw,
angeschraubt. vas Trigerelement besitzt meist einen trichter-
ghnlichen Einlaufkanal fiir das ungemahlene Gut, der in die Mit-
tendrfnung der Mahlscheibe mindet. Die dem Mahlwerk zugewandte
Seite des Trigerelementes ist planparallel zur Mahlscheibe aug-
gebildet und stellt die eine Hiltrte der bereits erwihnten
Flanschverbindung dar. Die andere HZlfte der Flanschverbindung
ist Bestandteil des Mahlwerkgehiuses, das die sich drehende
Mahlscheipe umgchlieBt, am abtriebsseitigen Lagerbligel des lo-
tors befestigt ist oder den Lagerbiigel selbst beinhaltet, Zur
Erreichung eines ubexr den Mehlscheibenauﬁenumfang konstanten
Mahlspaltes ist eg erforde;iich, diese Leile, einschlieBlich
dex Mablscheiben, mit sehr geringen Toleranzen zu fertigen,was
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zumeist eine kostenintensive spanabhebende Fertigung verlangt,
oder es erfolgt bel der Montage des Trégerelementes mit dem
Mahlwerkgehduge ein Jugtierarbeitsgang in der Art, dal zwischen
die planen Anlagefldchen der Flanschverbindung Ausgleichsschei~-
ben vor dem endgiiltigen Festziehen der Befestigungsschrauben
der Flanschverbindung eingelegt werden.
Nachteilig dabei ist zundchst der zusdtzliche Arbeltsgang,zumal
‘er sich schlecht in den technologischen Ablauf einer Serien=
fertigung eihfﬁgf, sowlie die Tatsache, daB die Justierung nux
gtufenformig auf Grund der endlichen Dicke der Augsgleichsschel=-
ben erfolgen kann. AuBerdem muB noch erwdhnt werden, daf es
unter den Bedingungen einer Serienfertigung nahezu ausgeschlog=
gen ist, den Mahlspalt entlang des Umfanges der Mahlscheiben
Zu vermesgsen, da die Mahlscheiben in der Regel vom Mahlwerkge-
" hduse umschlossen sind, so daB kein direkter Zugang zum Hahl-
spalt zum Zwecke des Messens existiert., Aus diesem Grunde gibt
es auch keine Kontrolle, ob der Justierarbeitsgang ordnungsge=-
nél ausgefiihrt wurde. BEs sind weiterhin Scheibenmahlwerke be-
kannt, bei denen die feststehende Mahlgcheibe nicht starr mit
dem Trégerelement verbunden ist, sondern mit drei um 120° ver-
getzte Schrauben, die das Trédgerelement von auBen in Richtung
des Mahlwerkes axial durchdringen, zegen die Wirkung von drei
‘ Druckfedern'verstellbar gehalten ist. Die Druckfedern sitzen
axial auf den Schrauben, stiitzen sich gegen die Riickseite der
feststehenden Mahlgscheibe ab und liegen mit ihrem anderen Ende
gegen das Trigerelement an, das zu diesem Zwecke an den Schrau-
benbohrungen von dex Selte, an der die Mahlscheibe angebracht
ist, ausgehende zylindrische Senkungen besitzt. Die Mutterge-
winde gind in der Mahlscheibe angebracht und die Schrauben-
 kbpfe befinden sich an der dem Mahlwerk abgewandten AuBenseite
des Trégerelementes. Es ist somit moglich, die feststehende
Mahlscheibe beim vollstindig montierten lMahlwerk einschlieBlich
des Motors von auBen zum Zwecke des Justierens zu verstellen,
indem die Schrauben mehr oder weniger angezogen werden.
Zundichst hat diese Konstrulction hinsichtlich der Kontrolle
des Justierarbeitsganges die gleicheﬁ Nachteile wie die vorher



S 207494

beschriebene Ausfiihrung. '
Der Justierarbeitsgang ist ebenfalls zusitzlich zur Montage -
erfdrderlich. AuBerdem verlangt der beim Mahlvorgang auftreten-
de axiale Druck Federn mit ausreichend hoher Kraft, da sonst
die feststehende Mahlscheibe ausweicht und der Mahlspalt sich
regellog verdndert, was zu einer ungleichmiBigen Mahlgutkor=-.
nung fihrt, Federn mit hoher Spannkraft belagten aber anderer=
seits die Schrauben und erschweren den'Justierarbeitsgahg.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, die Justierbarkeit der festste-
henden lMahlscheibe in einfacher Weise zu gewdhrleisten, damit
der umlaufende, sich zwischen feststehender und drehender Mahl-
scheibe bildende Mahlspalt auf gseiner gesamten Lénge konstant
ista. ‘ j 4

Darlegung des Weseng der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, unter der Voraus=-
setzung einer moglichst geringen Planlaufabweichung der auf

der Motorwelle befestigten Mahlscheibe, die feststehende Mahl-
scheibe einschlieBlich ihres Trégerelementes so an das die ange~
triebene Mahlscheibe umschlieBende liahlwerkgehiuse anzukoppeln,
daB die Montage und die Justierung zu einem einzigen Arbeitg-
gang verschmelzen, der technologisch leicht zu beherrschen ist,
gich gut in den Fertigungsablauf einer Serienfertigung einfigt
und ohne nachtrégliche Kontrolle die Konstanz des Mahlspaltes ga=
rantiert. .

Erfindungsgemé wird diese Aufgabe gelUst, indem das Trégerele=
ment der feststehenden liahlscheibe an der dem lahlgut zuge=
wandten Seite mindestens drei, liber den Umfang verteilte, ver-
léngerte Schenkel besitzt, die liber die AuBenkontur des Mahl-
werkgehiuses greifen und mit ebenso vielen, radial von auBen ‘
nach innen gerichteten Schrauben, die diese Schenkel mit Spiel
durchdringen, am Mahlwerkgehiuse angeschraubt werden, Da auf
Grund dex meist~kcmplizierten Form des Trégerelemehtes und des
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Manlwerkgenéuses die Herstellung dieser ieiie rationell aus
einem Plastwerkstoff erfolgt und zur. funktionssicheren Ver-
bindung dieser Teile hohe Andruckkréfte durch die Schrauben
erforderlich sind, sind die Bohrungen in den Schenkeln mit
Metallbuchsen vergsehen, die ohne Spiel eingedriickt werden.

Das zur Jugtierung notwendige radiale Spiel zwischen den

- Schrauben und den Bohrungen liegt zwischen dem AuBendurchmes-
ger der Schrauben und dem Innendurchmesser der Metallbuchsen.
Die Metallbuchsen ermdglichen ein festes Anziehen der Schrau-
ben, ohne die Gefahr einer Lockerung der Verbindung infolge
des WegflieBens des Plastwerkstoffes unter Langzeiteinwirkung
- deg durch die Schrauben erzeugten Druckes., Das im Mahlwerkge-
hduse erforderliche, radial gerichtete Muttergewinde ist in
einfacher Weise durch von der Motorseite in ‘Schlitzen einge~
legte handelsiiblichie Muttern aus Metall realisiert. Die Druck-
kraft der Schrauben wirkt also, ausgéhénd vom Schraubenkopf,
iibex - dle in den Schenkeln eingedriickten Metallbuchsen auf die
Plastobenflédche des Mahlwerkgehduses und durch den Plastwerk-
gtoff auf die darunter liegende HMutter, Bel Verwendung eines
thermoplastischen Werkstoffeg fiir das Mahlwerkgeh&uge, bel

dem ein plastisches Fliellen eintreten kann, wird sich die Me=-
tallbuchse in die Plastoberfléche eindriicken. Dadurch ent~
steht beziliglich der Achsrichtung des lMahlwerkes eine form-
schllissige Verbindung, die das Ausweichen der feststehenden
Mahlscheibe einschlieBlich des Trégerelementes unter Einwire
kung der axialen lMahlkrdfte mit Sicherheit verhindert,

Im Falle der Verwendung eines duroplastischen Werkstoffes fiir
‘das Mahlwerkgehiuse ist kein plastisches FlieSen zu befiirch-
ten, wodurch kein Eindruck auf der Plastoberfléche durch die
Metallbuchse hervorgerufen wird und eine kraftschliissige Ver-
bindung mit ausreichender Festigkelt vorliegt. Die Liontage
einschlieBlich Justierung erfolgt, ausgehehd von vorgefexr-
tigten Baugruppen, wie Tr&gerelement mit eingenieteter liahl-
scheibe und eingedrﬁcktenAMetallbuchsen, Motor mit anmon-
tierten Mahlwerkgehduse mit auf der Welle befestigter lahl=-
gcheibe und mit in die vordere Stellung gebrachtem Anker,d.h,bel
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der Ankerstellung, die dem kleinsten Mahlspalt entspricht in
folgender Weise: | . : |

Dag vorgefertigfe Trédgerelement wird axial auf dasg Nahlwerk-
gehiduse gesteckt., Die Aufsteckbewegung wird begrenzt durch
das plane ZusammenstofBen der beiden kahlscheiben, wobeil die
ineinandergreifenden Teile -‘Trégerelement und liahlwerkge=-
hiuge auch ein geringfiigiges radiales'Spiel haben miissen, unm
die Plan~Ausrichitbewegung zu ermtglichen. Dasg Andriicken des
Trégerelementes erfolgt in vorteilhafter Weise mittels einer
NHontagevorrichtung, die eine kleine Druckkraft auf die AuBlen~
gseite des Trdgerelementes etwa in Richtung der Mahlwerkachse
~und etwa mittig'zu dieser erzeugt. Nun werden die radial'gen
richteten Schrauben eingedreht und fest angezogen. Damit ist
der Montage- und Justierarbeitsgang beendet und die Konstanz
des lMahlspaltes gewdhrleistet. Um das Aneinanderschleifen der
Mahlscheiben zu verhindern, mufl der Anker mit Hilfe bekannter
Einrichtungen zur Mahlspaltverstellung geringfligig zuriickge=-
gtellt werdeh, wonach der kleinste lMahlspalt fixiert werden
kann,

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Ausfilhrungsbele-
- gpleles ndher erldutert werden:

In der dazugehrigen Zeichnung zeigen:

Fig, 1 - einen Lingsschni$t durch das Mahlwerk

Fig. 2 - einen Querschnitt entlang der ILinie I -~ I

An das Trégerelement 1 ist die feststehende Mahlscheibe 2 an=-

. genietet. Bs besitzt auBerdem drei verléngerte Schenkel 3, die
radiale Bohrungen 4 mit spielfrei eingedriickten lietallbuchsen 5
 beinhalten. Diese werden von drei Schrauben 6 durchdrungen,
wobei zwischen dem AuBendurchmesser der Schrauben 6 und dem
Innendurchmesser der Metallbuchsen 5 ein der Justierfreiheit
angepaBtes Spiel vorhanden ist. Die Schenkel 3 greifen, eben-
falls mit entsprechendem Spiel iiber die AuBenkontur des Mahl-

- werkgehduses 7, welches am Antriebsmotor 8 angeflanscht ist
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und die sich drehende Mahlscheibe 9 umschlieBt, Die lahl=
scheibe 9 ist auf der Motorwelle lo moglichst genau plan--
laufend befestigt. ' v

Die Schrauben 6 durchdringen radial das Mahlwerkgehsuse 7
und greifen in Muttern 11 aug Metall ein, die in Schlitze 12
verdrehungssicher eingelegt sind. Die Schlitze 12 sind von
der Riickseite 13 des Mahlwerkgehiuses 7 sus zugidnglich,wobeil
der am abtriebsseitigen Lagerbiigel des Motors 8 angeformte
Flansch 14 dag Herausfallen der Muttern 11 verhindert,'solange
das TrEgerelement 1l noch nicht montiert ist.

An der Auéenseite des Trégerelementes 1 ist als Montagehilfe
eine nuppenftrmige ErhShung 15 angeformt, die einen glinstigen
Angriffspunkt_fﬁr die Druckkraft der lMontagevorrichtung bie-
tet. Alle im montierten Zugtand aneinander angrenzenden Flé-
chen der Teile Trigerelement 1 und liahlwerkgehduse 7 sind so
aufeinander maBlich abgestimmt, daB‘ein~der Justierfreiheit
angepaBtes Spiel 16 vorhanden ist.
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Erfindungsanspruch

1.

20

3.

4.

5

Jugtierbares Scheibenmahlwerk fiir elekirische Haushaltg-
mithlen, insbesondere Kaffeemiihlen mit einer feststehenden
und einer sich drehenden Mahlscheibe, gekennzeichnet da-
durch, daB das Trégerelement (1) der feststehenden Mahl-
scheibe (2) an der dem Mahlwerk zugewandten Seite minde=-
stens drei iiber den Umfang verteilte verldngerte Schenkel
(3) besitzt, die iiber die AuBenkontur des Mahlwerkgehiuses
(7) greifen und mit ebenso vielen, radial von aufen nach
innen gerichteten Schrauben (6), die Bohrungen (4) der
Schenkel (3) mit Spiel durchdringen am Mahlwerkgehiuse (7)

‘befestigt werden,

Justierbares Scheibenmahlwerk nach Punkt’l, gekennzeichnet‘
dadurch, daB in die Bohrungen (4) der Schenkel (3) Metall-
buchsen (5) ohne Spiel eingedriickt :sind.

Justierbares Scheibenmahlwerk nach Punkt 1 und 2, gekenn=
zeichnet dadurch, daB das zur Justierung notwendige radia-
le Spiel zwischen den Schrauben (6) und den Bohrungen (4)
zwischen dem AuBendurchmesser der Schrauben (6) und dem
Innendurchmesser der lMetallbuchsen (5) liegt.

Jugtierbares Scheibenmahlwerk nach Punkt 1 bis 3 gekenn-
zeichnet dadurch, daB das lNahlwerkgehduse (7) von seiner
Riickseite (13) zugingliche Schlitze (12) besitzt, die der

verdrehungssicheren Aufnahme von Muttern (11) aus Metall

dienen und ein am abtriebsseitigen Lagerbligel des lotors
(8) angeformter Flansch (14) das Herausfallen der Muttern
(11) verhindert, solange das Trigerelement (1) noch nicht

montiert ist,

Justierbares Schelbenmahlwerk nach Punkt 1 gekennzeichnet
dadurch, daB am Trégerelement (1) eine nuppenfrmige Er-
hohung (15) als Montagehilfe angeformt ist.
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6. Justierbares Scheibenmahlwerk nach Punkt 1 und 3 ge-
kennzeichnet dadurch, daB alle im montierten Zustand
aneinandergrenzenden Flidchen des Trigerelementes (1)
und des lahlwerkgehduses (7) so aufeinander maB8lich ab-
gegtimmt sind, daB ein der Justierfreiheit angepaBtes
Spiel (16) vorhanden ist,

| Hiorzu 1Selte Ze!chﬂung‘%
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