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Wynalazek dotyczy pierscieniowo rozcietego
zacisku, uzywanego do elektrycznych baterii
akumulatorowych i innych nieruchomych agre-
gatow elektrycznych.

Tego rodzaju zaciski wykonuje sie z mate-
rialu odpornego na korozje, poniewaz stale sg
narazone na dzialanie par kwaséw, a przez
bezposrednie zamocowanie na trzpieniach za-
ciskowych tuz obok otworu do napelniania aku-
mulatora stykajg 'sie z kwasem akumulatora.

Proponowane juz byly zaciski bateryjne
z olowiu, w ktérych wnetrzu jest umieszczona
pierécieniowa stalowa sprezyna w ten spos6b,
ze kazda cze$¢ sprezyny jest otoczona grubg
warstwag otowiu. Umieszezona w zacisku spre-
zyna sluzy do usztywnienia zacisku i nadania
mu pewnej sprezystosci, ktérej zacisk wyko-
nany tylko z olowiu nie posiadatby.

Poniewaz stal nie wykazuje odpornosci prze-
ciwko korozji kwasu siarkowego, jest korzyst-
nym pokrycie sprezynujacej wkladki stalowej
ze wszystkich stron czysta i wystarczajgecg gru-

ba powloks olowiang, ktéra umozliwia zabez-

" pieczenie prawidlowe dzialanie zacisku i osigg-

niecie duzej trwalej zacisku. Jednak tego ro-
dzaju zaciski sg wskutek wysokiego zuzycia
otowiu nieekonomiczne.

Dla uniknigcia tej wady zaproponowano wy-
konanie wstawek usztywniajacych nie ze stali
lecz z odpornego na korozje materialu o okreslo-
nej sprezystosci, na przyklad z brazu lub mosia-
dzu oraz zastosowanie znacznie cienszej powloki
olowianej. '

Sa znane korpusy zaciskéw z materiatéw za-
wierajgcych miedZ, ktérych zewnetrzne wy-
miary odpowiadajg znormalizowanym wymia-
rom zaciské6w bateryjnych, ktére sg wykona-
ne przez odlewanie lub wyttaczanie i nastep-
nie pokryte ciénkg warstwa olowiu, na przy-
kiad przez obolowienie na goraco. Wytworzo-
na w ten sposob powloka olowiana jest na og6t
jednolita, jednak wiskutek swojej znikomej gru-
boSci mato odporna na mechaniczne uszkodze-
nia, Na uszkodzonej cienkiej powloce otowia-




nej, na przyklad przy zdejmowaniu lub czysz-
czeniu zaciskéw, wystepuje zwiekszona koro-
zja miedzianego korpusu zacisku przez kwas
siarkowy i jego pory, ktoéra z jednej strony mo-
ze wywolaé zniszczenie ogniw, a z drugiej stro-
ny z biegiem czasu powaime osltabienie korpu-
su zacisku. Dalsza wada polega ma stosowaniu
drogich metali kolorowych podrazajacych koszt
wykonania zacisku.

Wynalazek polega nie tylko na wyelimino-
waniu tych wad, lecz umozliwia uzycie kabli
aluminiowych jako przewodéw polaezeniowych
z akumulatorem bez wystepowania szkodliwej
korozji.

Prébowano juz zastosowaé kable aluminio-
we jako przewody doprowadzeniowe w pojaz-
dach mechanicznych. Przymocowanie do Zzacis-
kéw bateryjnych nastgpuje w tym wypadku za
pomocg rozigczalnego zlacza  zaciskowego,
w ktorym koniec kabla pozbawiony powloki
ochronnej jest zaci$nigty za pomoca zacisku
skreconego §rubg do zaciskéw bateryjnych.
Pozbawiony powloki ochronnej koniec kabla
jest narazony na dzialanie par kwasu siarko-
wego i na rozpryskujgcy sie kwas siarkowy,
tak ze zachodzi silna korozja kabla.

Trwalo$é tego rodzaju przewod6éw aluminio-
wych jest bardzo krotka i dlatego sg one nie-
przydatne do tych celow. Wywotane przez ko-
rozje zakl6cenia j szkody w instalacji elektrycz-
nej pojazdu mechanicznego spowodowaly, ze
uzywanie przewodéw aluminiowych przez  fa-
choweow zostalo zaniedbane.

Celem wynalazku jest usuniecie przytoczo-
nych wad i utworzenie zacisku, ktérego kor-
pus sklada sie z materialu nie zawierajgcego
miedzi, ale odpornego na dziatanie kwasu siar-
kowego i wykazujacego okreélong sprezystosé
i dobrg wytrzymatos¢, przy czym grubosé plasz-
cza olowianego w poréwnaniu do uprzednio
poznanych zaciskéw posiada takie wymiary, Ze
niebezpieczenstwo uszkodzen mechanicznych
jest ograniczone oraz, ze polaczenie zacisku
z zakonczeniem kabla jest tak wykonane, Zze
uniknie sie z pewnoscig szkodliwych korozji.

Wedlug wynalazku zadanie $o jest rozwia-
zane w ten sposob, ze zlacze zaciskowe sklada
sie - ze stopu metalu lekkiego, na przykiad ze
stopu aluminium, krzemu i miedzi, ktéry jest
otoczony ze wszystkich stron jednolitg i Téw-
nomiernie grubg warstwa olowiu. Korpus za-
cisku jest uformowany na drodze obrébki bez-
wiérowej, na przyklad przez odlewanie pod
ci$nieniem. Przy wytworzeniu korpusu zacisku
odlewa sie je jednocze$nie z zakohczeniem

przewodu aluminiowego i w ten spos6éb uzys-
kuje sie trwale i mocne polaczenie tego zakon-
czenia z korpusem zacisku.

Dotad nie byly znane aluminiowe korpusy
zacisk6w =z zatopionymi koncéwkami przewo-
déw aluminiowych, otoczone w celu ochrony
przed korozja réwnomiernie grubg i jednorod-
na powlokg otowiang. Okazalo sie, Ze praca za-
cisku, ktorego podstawowy korpus jest wykona-
ny ze stopu metalu lekkiego jest zadawalajaca,
aczkolwiek nie zachodzi trwale polaczenie mig-
dzy otowiem i aluminium, przy wytworzeniu
ochronnej powloki olowianej, przewaznie przez
odlewanie pod ci$nieniem.

Szczegblna korzy$é wedlug wynalazku pole-
ga na tym, Ze ograniczona odporno$¢ alumi-
nium na korozje kwasu siarkowego przez na-
lozenie jednolitego plaszcza olowianego tak sie
podwyzsza, ze uzyskuje sie niezawodnie dzia-
lajacy zacisk o duzej trwalosci i ze obecnie jest
mozliwe uzycie w miejsce miedzianych prze-
wodow doprowadzajgcych prad do rozrusznika
kabel aluminiowy. Zachodzi przy tym znaczna
oszczedno$é miedzi i obnizenie kosztéw wytwa-
rzania. Korzystne jest takze zmmniejszenie cig-
zaru zacisku.

Przy pokrywaniu olowiem korpusu zacisku
grubos¢ powloki jest tak wybrana, ze w po-
réwnaniu ze znanym zaciskiem z wkladka sta-
lowg wystepuje znaczne zmniejszenie tej gru-
bosci- oraz niebezpieczenstwo uszkodzen mecha-
nicznych przez wplywy zewnetrzne jest takze
mniejsze.

Okazalo sie, ze grubos$é warstwy okolo 0,4 do
1,2 mm gwarantuje wystarczajgca ochrone
i calkowicie odpowiada zgdanym warunkom
technicznym. Azeby uzyskaé w zupeloéci pew-
ne uszczelnienie miejsca polgczenia miedzy za-
konczeniem kabla aluminiowego i zaciskiem
przeciwko szkodliwym dzialaniomm pary kwa-
séw, uszczelnia sie miejsce styku miedzy izo-
lacjg kabla i ptaszczem olowianym, za pomo-
cg mufy izolujgcej, ktéra nasuwa sie na miej-
sce polgczenia i skleja przy pomocy kleju od-
pornego na dzialanie kwas6w.

Przedmiotem wynalazku moze by¢ takze prze-
waznie przy uzyciu miedzianych przewodéw do-
prowadzeniowych =zacisk rozlgczalny. Do tego
celu stuzg dwa sworznie gwintowane, umiesz-

~czone w korpusie zacisku ze stopu metalu lek-

kiego trwale zlgczone przy wytworzeniu kor-
pusu z jego dolng cze$cig. Po oblozeniu kor-
pusu zacisku jednolita o réwnomiernej gru-

bosci warstwg otowiana, gérme czgéci kleszczy



zacisku sluzg do mocnego zaci$nienia koncéwki
kabla za pomocg dwéch nakretek .

Na rysunku sg uwidocznione dwa przyklady
wykonania wynalazku. Fig., 1 uwidacznia cze-
Sciowy przekréj i widok zewmetrzny zacisku
z trwale zatopiong koncéwka kabla, fig. 2 —
przekr6j przez miejsce polgczenia zacisku i ka-
bla wzdhuz linii A — B na fig. 1, fig. 3 — wi-
dok ogélny i czeSciowy przekréj zacisku rozig-
czalnego, a fig. 4 — przekr6j wzdtuz linii A —
B na fig. 3, przez zatopione w korpusie za-
cisku gwintowane sworznie ‘i koncéwke kabla
zaci$nigtg za pomocg g6érnych czeSci kileszczy.

Zacisk sktada sie w rzeczywisto$ci z korpusu
zacisku 1, ktéry jest wykonany w postaci klesz-
czy, ktére obejmuja i szczelnie przylegajg do
trzpieni zacisk6w akumulatora olowianego.
Korpus zaciskéw jest wykonany ze stopu me-
talu lekkiego na przykiad, ze stopu aluminium,
krzemu i miedzi przewaznie przez odlewanie
rod cis$nieniem.,

Przy wytworzeniu korpusu zacisku zatapia
sie na stale (pozbawiong izolacji) aluminiowg
koncéwke kabla 2 w korpusie zacisku. Catko-
wity korpus zacisku wedlug wynalazku, jako
péifabrykat posiada wymiary mniejsze odpo-
wiednio do grubosci powloki otowianej, nato-
miast miejsce potgczenia zacisku i kabla az do
izolacji kablowej 3, jest oblozone jednolits,
réwnomiernie grubg powlokg 4 z olowiu. Oblo-
zenie kabla warstwa olowiang nastepuje prze-
waznie w procesie odlewania pod ci$nieniem,
przy czym okazalo sie, Ze grubo§é warstwy
powinna wynosié najmniej 0,4 mm. Azeby mieé
pewnos¢, Ze miejsce styku miedzy izolacjg ka-
blowa 3 i powlokg 4 z olowiu nie jest narazone
na dziatanie par kwasu siarkowego a wiec i ko-
rozje, nasuwa sie na miejsce styku mufe izo-
lujgcg 5. Przymocowania mufy izolujgcej doko-
nywuje sie przewaznie przez naklejanie za po-
mocg kwasoodpornego Kkleju.

Inny przyklad wykonania przedstawiony jest
na fig. 3 i 4. Do korpusu zacisku 1 dotgcza sie
dolng cze$¢ 6 kleszezy kablowych, ktére posia-
dajg dwa bolce gwintowane 7. Korpus zacisku
z dolng czescig 6 tworzy jedng calo$é¢ i wedtug
wynalazku jest wykonany ze stopu aluminium,
krzemu i miedzi. Obydwa bolce gwinhtowane 7,
sg przy wytwarzaniu korpusu na state zatopio-
ne i w ten sposéb polaczone z dolng czes$cig 6.
Nastepnie wedlug wynalazku caly korpus za-

cisku jest pokryty, przez odlewanie pod ci$nie-
niem, jednolita i réwnomiernie grubg warstwa
4 z olowiu. Koncéwka kabla 2, ktéra w roz-
dzielnym zlgczu zaciskowym jest wykonana
z miedzi, jest dociskana za pomoca gérnej cze§-
ci kleszezy 8 i nakretek 9, do pokrytej wediug
wynalazku warstwg Olowiu dolnej czeSci 6.
Przez $cigganie Srubag 10 zacisku, uzyskuje sie
mocne umocowanie zacisku mna trzpieniach za-
ciskowych akumulatora olowianego.

Wynalazek nie ogranicza sie tylko do uwi-
docznionych mna rysunku przykladéw wykona-
nia, lecz moze by¢ takze zastosowany w innych
urzadzeniach zaciskowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Zacisk do elekirycznych baterii akumula-
torowych, znamienny tym, ze zawiera ufor-
mowany Ww obrébce bezwidrowej korpus
zacisku (1), ktéry jest wykonany ze stopu
metali lekkich, na przyklad ze stopu alumi-
nium, krzemu i miedzi i pokryty ze wszyst-
kich stron jednorodng i réwnomiernie gru-
bg warstway olowiu (4).

2. Zacisk do elektrycznych baterii akumulato-
réw wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
grubo$¢ warstwy z otowiu (4) wynosi okoto
0,4 do 1,2 mm.

3. Zecisk wedtug zastrz. 1'i 2, znamienny tym,
ze koncéwki przewodnika (2) sg trwale za-
topicne w korpusie zacisku (I) az do izola-
cji kabla (3), a miejsce polgczenia zacisku
i koncoéwki kabla jest oblozone jednorodnag
réwnomiernie grubg warstwa z olowiu.

3. Zacisk wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
tym, Ze miejsce styku miedzy izolacjg ka-
bla (3) i plaszczem otowianym (4), jest za-
kryte za pomocg mufy izolacyjnej (5), kté-
ra jest przymocowana przewaznie za pomo-
ca kwasoodpornego kleju.

5. Zacisk wedlug zastrz. 1 do 4, znamienny
tym, ze koncéwka przewodu jest zaciskana
miedzy gérng (8) i dolng (6) cze$cig klesz-
czy, za pomocyg dwéch polgczonych z korpu-
sem zacisku (I) nagwintowanych bolcy (7)
i nakretki (9).

VEB (K) Spritzguss u. Metallver-
arbeitungswerke

Zastepca mgr Jozef Kaminski
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