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Eljaras strukturalt terjedelmes nemszovott szalasanyag elGallitasara

A talalmany targya eljaras strukturalt terjedeimes nemszovott
szalasanyag eldallitasara a kovetkez6 eljarasi lépésekkel: a) fonott
szalasanyagot allitanak elé nagyobb szamt egyes szalbol, amelyeket a
maximalisan lehetséges nyujtasnak csak 50 és 70 szazaléka kozotti
tartomanyba es® mértékig nyujtanak, és egy szalpaszma formajaban leteritik;
b) a szalpaszmat egy elsé hengerparral nyers nemszovott szalasanyagga (12)
sajtoljak és azza ésszehegesztik; ¢) a nyers szalasanyagot (12) tovabbi
feldolgozasnak vetik ala egy masodik hengerparral, amely hengerparnal a kiils6
hengerpalastok legalabb egyike fémbdl van, és amely hengerpar egy a
hengerpalastjan elosztott nagy szamu pozitiv testtel ellatott pozitiv hengerbdl
(10a) és egy ugyancsak nagy szamu mélyedéssel ellatott negativ hengerbél
(10b) all, ahol a hengerlési muvelet soran a pozitiv testek a mélyedésekbe
benyulnak, és a nyers szalasanyagot (12) a hengerbenyulasok térsegeben
utannyuijtjak. A talalmany szerint olyan masodik hengerpart alkalmaznak, amely
hengerparnal a hengerek (10a, 10b) kilsé palastja fémbdl van, amely
hengerparnal a pozitiv henger (10a) pozitiv testjei sorokba rendezett dudorok
(11), és amely hengerparnal a negativ henger (10b) felllete tengelyiranyu
helyzetii lamellakkal (13) és koztuk Iévé mélyedésekkel (14) van ellatva, mialtal
a hengerek (10a, 10b) egymassal szembeni legordulésekor a lamellak (13) a

dudorok (11) altal szabadon hagyott utakba benyulnak, aminek soran a
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lamellakkal (13) a szalasanyagot helyileg lefogjak, kdzvetlenUI mellettuk pedig a
dudorokkal (11) nyGitjak.

A talalmanynak targya még egy masodik hengerpar is, amely alkalmas

az eljaras vegrehajtasara.
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A talalmany targya eljaras strukturalt terjedelmes nemszovétt
szalasanyag el6allitasara a kovetkez6 eljarasi Iépésekkel:

a) fonott szalasanyagot élli{unk elé nagyobb szamu egyes szalbdl,
amelyeket a maximalisan lehetséges nyujtasnak csak 50 és 70 szazaléka
kozo6tti tartomanyba esd mértékig nyujtunk, és egy szalpaszma formajaban
leteritjik;

b) a szalpaszmat egy elsé hengerparral nyers nemszovott
szalasanyagga sajtoljuk és azza O‘sszehegesztj[]k;

c) a nyers szalasanyagot tovabbi feldolgozasnak vetjiik ald egy masodik
hengerparral, amely hengerparnal a kiilsé hengerpalastok legalabb egyike
fembol van, és amely hengerpar egy a hengerpalastjan elosztott nagy szamu
pozitiv testtel ellatott pozitiv hengerbél és egy ugyancsak nagy szamu
mélyedéssel ellatott negativ hengerbél all, ahol a hengerlési mivelet soran a
pozitiv testek a mélyedésekbe benyulnak, és a nyers szalasanyagot a
hengerbenyulasok térségében utannyujtjak.

A DE 195 47 319 sz. eredeti bejelentésben megnevezett eljaras a
technikanak az US 5,399,174 sz. szabadalmi leiras szerinti allasabol indul ki.
Ebben az USA-beli szabadalmi leirasban olyan retegféliat irnak le, amelynél
egy nemszovott szalasanyagreteget, émeiy hullamositott polimer
szalkotegekbol all, és polimerfoliaval laminalva van, hengerek segitségével
olyan alaknyomasnak vetik ala, hogy egy 6sszekapcsolo- és diszitdmintazat
keletkezik, ami a szalasanyagot a foliaval 6sszekapcsolja. A nevezett USA-beli
szabadalmi leirasban a leiras bevezet6 részében ("Background of the

invention") azt is megemlitik, hogy a hengerléses alaknyomas olyan jellegti
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technoldgia, amely a szalasanyag tapintasanak megvaltoztatasara és
egyidejlileg dekorativ forma |étrehozasara iranyul. Tébbek kdzo6tt utainak az US
4,592 943 sz. szabadalmi leirasra, amely szerint olyan eljarast alkalmaznak,
amelynél a szalasanyagot felmelegitik, amikor a feldolgozandé széalasanyag-
folia két racs kozott helyezkedik el, mialtal a racs a meghatarozott formajaban a
szalasanyagnak atadddik és abban leképezddik. Ezen tulmenden utalnak az
US 4,774,124 sz. dokumentumra, amelyben egy mintazéhengeres alaknyomé
eljaras van kézzétévé.

Ezenkiviil ismert az US 5,356,364 sz. szabadalmi leirasbol egy
alaknyomd eljaras, amelynél két henger egymassal nem pontosan illesztett
("unmatched”) pozitiv és negativ testjei egy olyan alaknyomé muvelet
végrehajtasat teszik lehetévé, amely a leirtak szerint rendkivili bolyhossagot és
nyomott strukturat tesz lehetéve.

A felsorolt eljarasokban k6zos az, hogy egy eleve terjedelmes
szalasanyagréteget kell eléallitani, amit utana alaknyomé eljarassal mintaznak.
A szalasanyagreéteg térfogata ek6zben azonban nem né.

A 195 47 319 sz. német szabadalmi bejelentés tanitasara tamaszkodva
felmerul a feladat, hogy egy fonott szalasanyagnak, amely le lett teritve, és
amely a szalasité eljarasnak megfeleléen mar réeszben ¢sszekapcsolt szalakkal
és rostokkal rendelkezik, meghatarozott térfogat-névekedést adjunk.

A talalmany targyat képezé eljaras c) lépése soran a nyers
szalasanyagot a talalmany értelmében egy olyan méasodik hengerpar
alkalmazasaval vetjik ala tovabbi feldolgozasnak, amely hengerparnal a

hengerek kuls6 palastja féembdl, elénydsen a két hengerre azonos, éspedig 50-
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nél nagyobb Rockwell-keménységl fémbdl van, amely hengerparnal a pozitiv
henger pozitiv testjei sorokba rendezett dudorok, és amely hengerparnal a
negativ henger felllete tengelyiranyu helyzétt‘j lamellakkal és koztik lévé
mélyedésekkel van ellatva. A tobb dudortavkéznyi hosszusagban végigmend,
tengelyiranyu helyzetl lamellak 70 %-os elényujtas esetén jobb nyujtast
eredményeznek, féként pedig egy kildnleges strukturat, amely a
dudorcsucsoknal kinyilik, és amire az angol szaknyelvben az "apperturized non-
woven" elnevezést hasznaljak.

A nyilasok a fém anyagu dudorok geometridjanak megfeleld strukturaval
rendelkeznek. A dudorok mindenkori kiterjedésétél figgéen kilonb6zo
mértékben nyitott és perforalt szalasanyagot kapunk. A nyilasok a szalasanyag
hatoldala iranyaban kiforduléd format mutatnak. A hasznalati oldalon a nyilasok
apro tolcserekként mikodnek, amelyek folyadékot is felvesznek és
tovabbvezetnek. Megfelelb coverstock anyagnal ez az effektus kivanatos, mert
folyadekot tud felvenni és elvezetni. Raadasul a haromdimenzios struktura,
amelyet a szalasanyag elnyer, megakadalyozza, hogy a folyadék ismeét
visszajusson a felilletre. A felulet szaraz marad. Ezenkivil a szalasanyag ket
kills6 oldala puha, textilszerl és hajlékony tapintasu lesz.

A masodik hengerparral messzemenden meg lehet hatarozni a
végtermék bolyhossagat és strukturajat. Ezért azt javasoljuk, hogy a masodik
hengerpar hengerei kozotti tavkozt és vele a hengerek kolcsonos egymasba
hatolasat allitsuk be. Elényésen olyan hengereket alkalmazunk, amelyeknél a

dudorok magassaga 0,8 és 2 mm kozotti tartomanyban van, és a dudorok
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szamat 100 cm? hengerfelilleten 2000 és 3000 kozotti tartomanyon belil
valasztjuk meg.

A hengerek hémérsékletének is jelentés szerepe van. Példaul
dolgozhatunk a pozitiv hengernél alacsonyabb hémérséklet(i negativ hengerrel.
Egy konkrét példa: a pozitiv henger hémeérséklete 175 és 190 °C kozotti
tartomanyban, mig a negativ henger hémérséklete 40 és 80 °C kozotti
tartomanyban van.

Avégett, hogy a szalasanyagnak tolcsérszer( strukturat adjunk,
javaslatunk szerint a dudorok csucsban futnak ki, és a csucs peldaul
hagymakupola alakl, azaz le van kerekitve, és csucsban kifutora van
beszabalyozva. Olyan megoldas is lehetséges azonban, amelynél a csucsot
90° 4 20° csucsszogu gulaban hagyjuk kifutni.

A szalasanyag eléallitasara kiindulasi anyagként elénydsen polietilent,
polipropilént, poliésztert vagy poliamidot alkalmazunk, mert ezeknél a hore
lagyulé mianyagoknadl a kivant bolyhossag kulénésen hatarozottan jelentkezik.

A szalasanyag el6allitasi eljarasaként a szokasos eljarasok alkalmasak;
szalasanyagokként példaul olyan szalasanyagokat alkalmazunk, amelyek
kartoloeljarassal, légteritéses - airlaid - eljarassal vagy émlesztve fuvé - melt-
blown - eljarassal lettek elballitva.

A masodik nyujtas ideje alatt a nyers szalasanyag paszmajat a hengerek
széleinel elényosen feszesen tartjuk, mialtal az nem ugrik be. A masodik
nyujtas ideje alatt - vagyis a nyers szalasanyag paszmajanak a masodik
hengerparon valo elsé ateresztése kdzben - a nyers szalasanyag paszmajat

olyan hémérsékleten tartjuk, amely Iényegében véve egyenld azzal a
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hémeérséklettel, amely az els6 nyujtas ideje alatt uralkodik. A
hengerhémeérsékletet tehat valamivel ezen hémerseéklet felett és alatt tartjuk.

A talalmanynak ezenkiviil targya még egy masodik hengerpar az eljaras
végrehajtasara. A talalmany szerint a hengerparnal a hengerek kils6 palastja
fémbdl van, a hengerparnal a pozitiv henger pozitiv testjei sorokba rendezett
dudorok, és a hengerparnal a negativ henger feliilete tengelyiranyu helyzetd
lamellakkal és koztik lévé meélyedésekkel van ellatva, mialtal a hengerek
egymassal szembeni legérdilésekor a lamellak a dudorok altal szabadon
hagyott utakba benyulnak; a lamellak hossza legalabb harom dudorosztast
meghalad.

Az alabbiakban a talalmany egy kiviteli alakjat egy példa kapcsan
ismertetjilk a mellékelt abrak alapjan, amelyek kozil az

1. abran egy olyan berendezés vazlata lathato, amellyel az eljaras
végrehajthatd; a

2a. abran a nyujtoprofillal ellatott hengerek egyik kiviteli alakja van
részletesen szemléltetve; a

2b. abran a 2a. abra szerinti nyujtoprofillal ellatott hengerek egyik kiviteli

alakjanak tovabbi részletei vannak szemléltetve; és vegul a

3. abran perspektivikus feltilnézetben van szemléltetve egy olyan termeék,

amely az eljarassal lett el6allitva.

Az 1. abran strukturalt terjedelmes nemszovétt szalasanyag eléallitasi
folyamata van vazlatosan szemiéltetve. Egy 1 tarolosiloban hére lagyulo
mianyag granulatum, példaul a nemszovott szalasanyagnak megfeleld

feldolgozhato polietilén, poliészter, polipropilén vagy poliamid van tarolva. A
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granulatum egy flithetd extruderbe ker(l, és a 2' extrudercsigabol az extruder 3
kilepdnyilasaig elére van nyomva. Utana az extrudatum egy 4 vezetocsovon
keresztul egy 5 fonofejbe van taplalva. Az 5 fonéfejbél egy rendkivil finom
fonalakra felosztott fondépaszma egy 18 nyujtokészilékbe kerll, majd pedig egy
dermeszté 22 fuvdgép térségébe, ahol a nyujtott 6 fonopaszma hirtelen le van
hitve.

A 18 nyujtokészilékben az egyes szalakat nem nyujtjuk ki teljesen.
Polietilennél és polipropilénnél csupan 60-70 %-os nyujtasi fok eldnyos, mig
poliészternél és poliamidnal 50-70 %-os. Ez ellentétes az egyébként szokasos
nyujtasi kérilményekkel, amelyek mar csak anyagtakarékossagi okokbdl is
lehetoleg teljes technologiai nyuijtast részesitenek eldnyben.

A nyuijtott 6 fonopaszma egy halds 7 szallitdszalagra jut, amely alatt egy
8 vakuumkeret van elhelyezve, igy a 6 fonépaszma laposan elteriil a 7
szallitoszalagon. Itt a 6 fondpaszma eldszor egy 9a, 9b hengerek kepezte
hengerpar kozott 6ssze van nyomva. Ezen mivelet utan egy nyers nemszovott
12 szalasanyagot kapunk; ennek a négyzetmétertdmege mintegy 20 g/m?, és
csak néhany millimeter vastag.

Az igy kialakitott nemszovott 12 szalasanyag a kalanderezd 9a, 9b
hengerek kozott csak egy nagyon laza filces megszilarditast kap. Csak
kismerték(i helyi 6sszedmlesztést végzink, mert az megkonnyiti az anyag
kezelesét.

Ezt a nemszdvott 12 szalasanyagot vezetjik egy 10a, 10b hengerek
kepezte masodik hengerparhoz, amelynek 10a, 10b hengerei nyujtoprofillal

vannak ellatva. A 10a henger pozitiv henger, aminek a palastfeluleten nagy
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szamu 11 dudor van elosztva, mig a 10b henger negativ henger, ami ugyanugy
nagy szamu 13 lamellaval - vékony lemezzel - van ellatva, amelyek k6z6tt 14
mélyedések vannak. A hengerlési miivelet alatt a 11 dudorok a 14
mélyedésekbe benyulnak, és a nemszovott 12 szalasanyagot a benyulas
terségében utannyujtjak.

A két 10a, 10b henger altali nyujtassal a szalkotelék pontosan definialt
helyi tulnyujtasa jén létre, mivel a nemszovétt 12 szalasanyag a szélen, azaz a
10a, 10b hengerek kiils6 peremeinél régzitve vannak, és nem lehet 6ket befele
hazni. Eszerint a nemszovott szalasanyag helyben van tartva, és kézvetlenil
mellette pedig extrém mértékben nyujtva van. A hengerek kialakitasanak
megfeleléen az oldalsé megfogasrol le is lehet mondani.

Amint 2a. és 2b. abra mutatja, a nyujtoprofilokkal ellatott 10a, 10b
hengerek ugy vannak kialakitva, hogy a kiemelkedd részek, vagyis a 11
dudorok a 13 lamellak kézétti szabad terekbe, azaz a 14 mélyedésekbe
behatolnak, mig a alaknyomo szerszam sik zonai a nyujthaté nemszovott
szalasanyag egy részet lefogjak. A henger és ellenhenger funkcioju 10a, 10b
hengerek egymashoz pontosan be vannak allitva. A 11 dudorok csonka gula
alak( idomként vannak abrazolva. Lehetnek azonban kerekek is, és rendre
csucsosak. Kulénésen eldnyds az olyan kialakitas, amelynél a csucs
hagymakupola alakban végzédik.

A 13 lamellak szélessége csupan mintegy 1/3 és 1/5 kozotti része a 11
dudorok k6zo6tti szabad tavkézoknek. A 13 Iamellék a kiviteli példaban a 10b
henger teljes hosszusagaban végigmennek. Lehetnek azonban révidebbek is,

és meg is lehetnek szakitva. A lamelladarabok azonban minden esetben
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nagyobb szamu dudorosztast athidalnak, éspedig legalabb harom
dudorosztast.

A 10a henger acél anyagu palastrésszel vagy bevonattal van ellatva. A
11 dudorok is acélbol vannak. A 10b henger palastrésze ugyancsak acélbdl van
készitve. Acélként 62 Rockwell-keménységti acélt alkalmazunk (vo.
MeBmethoden KLINGELNBERG, Technisches Hilfsbuch, Springer-Verlag,
1967, 15. Auflage).

A 10a, 10b hengerek kozil kijové nemszovétt 15 szalasanyag a helyi
utannyujtas kdvetkeztében nem csupan a szalhosszusagat illetben, hanem a
szalasanyag-szévezetét illetéen is jelentds valtozason megy at. A nemszovott
szalasanyag a hengerek megfeleld kialakitas révén a 3. abran szemléltetett
haromdimenziés jelleg( struktirat kap, amint arra a kdvetkezékben még
kitértnk.

Az egyes szalak a nyujtasi tartomanyban nagyon szilardak, igy a
terfogati jellemzé tartos is marad. Az egesz nemszovott szalasanyag tapintasa
erzékelhetden puhabb és hajlékonyabb lesz, és megvaltozott vizszallitasi
vektort mutat. A nedvesseég a feliiletrél a nemszovétt szalasanyag hatoldalara a
magasan allo végtelen szalak mentén van szallitva.

A masodik hengerpar 10a, 10b hengerei kdzétti tavolsagot és vele a 10a,
10b hengerek kolcsdnds egymasba hatolasat - amint az a hengerlési
technologiabol ismert - egymashoz képest be lehet allitani. A 11 dudorok
magassaga a szoban forgo esetbeh mintegy 1,5 mm, és a 11 dudorok
egymastol valo tavkoze mintegy 1,5 mm. A 11 dudorok szama 100 cm”-en

2500. Peldaul eld lehet allitani fonott szalasanyagbél allé coverstock anyagot,
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amennyiben ugyanabban a munkafolyamatban polipropilén szalakat 7 g/cm2
stiriségben egy szallitészalagra teritiink, és ugyanabban az ateresztésben
dmlesztve favott polipropilént 2 x 3 g/c:m2 sliriiségben rarétegezink, es az
egészet egy tovabbi, 7 g/c:m2 surlségl polipropilén favott szélasanyaggal
lefedjuk. Ezt a kételéket elészor egy hengerlkészilekbe vezetjik, és
pontszeriien ésszekapcsoljuk. A polipropilén alapu elészilarditott fonott
szalasanyagot utana egy masodik hengerparba vezetjik, és ott 175 °C-os
hémeérsékletl dudoros hengerrel és 80 °C-os lamellas hengerrel perforaljuk és
atformaljuk.

A 3. abra szerint egy olyan foliaanyag jon létre, amely centiméterenkent
mintegy 6t darab dudor altal formalt télcsér alaku 20 mélyedésekkel
rendelkezik, amelyek kozo6tt rendre marad egy sik 21 felllet. A nemszdvott
szalasanyag magassaga, azaz a "csésze" mélysége mintegy 1 mm. Az anyag a
dudorok térségében a fenéknél perforalva van, és teljesen ki van nyomva, igy
alkalmazast nyerhet a higiénia tertletén, példaul mint coverstock a
pelenkagyartasban vagy mint boritoréteg olyan termékek gyartasaban, amelyek
a noi higiénia korebe tartoznak.

A dudorok alakja, amely ennek soran a strukturaltsagot letrehozza,
téglalap alapu és 90°-os csucsszogl gula. A leirt eljaras a fonasos
szalasanyag-eldallitas gyartasi eljarasanak részeként - azaz on-line - is
végrehajthato. De kuldn is el6 lehet allitani nyers szalasanyagot, €s azt kesdbb
feldolgozni. A bolyhositott nemszévott szalasanyagra meg egy masodik

szalasanyagot vagy egy foliat is ra kell rétegelni.
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A széban forgd eljarast - hasonldan az eredeti bejelentéshez - elvileg az
dsszes olyan mianyagra alkalmazni lehet, amely az eldnyujtassal kombinalt
émlesztve foné eljarasra alkalmas, mint amilyen példaul a polietién,
polipropilén, poliamid és hasonlok.

A szbban forgé eljarashoz elvileg az 6sszes szokasos elballitasi
modszerrel nyert szélésanyagot alkalmazni lehet, és vele fel lehet dolgozni,
koztik kartoloeljarassal, legteritéses (airlaid) eljarassal és 6mlesztve fuvo (melt-
blown) eljarassal eldallitott szalasanyagokat.

Az olyan szalasanyagokat, amelyeket kartoloeljarassal vagy légteritéses
eljarassal mirostbol allitanak elo, kartologép segitségével mirostbol, vagyis kb.
3-6 cm kozotti vagasi hosszusagu és kb. 2-5 denier kézotti finomsagu vagott
szalbol allitunk eld, enyhén eldnyomjuk, majd utana a talalmany szerinti
atformalasi eljarasnak vetjuk ala.

A légteritéses eljarassal nyert szalasanyagoknal a vagott szalakat
legarammal szallitjuk és finom szalasanyag formajaban egy szivodobra teritjak.
Ezt az alaknyomassal elészilarditott szalasanyagot utana a talalmany szerinti
atformalasi eljarasnak vetjuk ala.

Vagott szalu szalasanyagokat at lehet formalni, mert még elég nagy
maradék nyujthatosaggal rendelkeznek, ami a vagott szalak eltolhatésagara és
hullamossagara vezetheto vissza. Kartolt és légteritési szalasanyagok 15 g/m?
és 30 g/m2 kozotti négyzetmétertomegli rétegekben kerilnek alkalmazasra,
adott esetben még ennél nagyobb fellletstiriséggel is.

Omlesztve fuvott szalasanyagokat polimeromledékbd! nyerjik, amikor is

a fonofejbél kilépésnél a kilépd cseppet rendkivil finom szalakra szétszakitjuk.
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Az egyes szalakat a légaram magaval ragadja, és szalasanyag formajaban egy
szallitészalagra teriti. Az 6mlesztve fuvott szalak nagyon finomak és puhak. A
nem kielégitd szilardsaguk miatt gyakran 6sszekapcsoljak mas
szalasanyagokkal. A higiénia teriletén a talélbmény szerinti eljaras utan az
dmlesztve fuvott szalasanyagok szamara onalléan és mas szalasanyagokkal
egyltt egyarant alkalmazasi lehetéségek nyilnak. Kulonésen jol lehet az
dmlesztve fuvott szalu szalasanyagot atformalni, ha 10 g/m2 és 20 g/m2 kozotti

tartomanyban van a négyzetmetertomege.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras strukturalt terjedelmes nemszovoétt szalasanyag eléallitésara a
kovetkezd eljarasi |épésekkel:

a) fonott szalasanyagot allitunk el nagyobb szamu egyes szalbdl,
amelyeket a maximalisan lehetséges nyujtasnak csak 50 és 70 szazaléka
kozotti tartomanyba esé mértékig nyujtunk, és egy szalpaszma formajaban
leteritjuk;

b) a szalpaszmat egy két henger (9a, 9b) képezte elsé hengerparral
nyers nemszovott szalasanyagga (12) sajtoljuk és azza dsszehegesztjik;

c) a nyers szalasanyagot (12) tovabbi feldolgozasnak vetjik ala egy
masodik hengerparral, amely hengerparnal a kiilsé hengerpalastok legalabb
egyike féembdl van, és amely hengerpar egy a hengerpalastjan elosztott nagy
szamu pozitiv testtel ellatott pozitiv hengerbél (10a) és egy ugyancsak nagy
szamu mélyedéssel ellatott negativ hengerbél (10b) all, ahol a hengerlési
miivelet soran a pozitiv testek a mélyedésekbe benyulnak, és a nyers
szalasanyagot (12) a hengerbenyulasok térségében utannyujtjak,
azzal jellemezve, hogy olyan masodik hengerpart alkalmazunk, amely
hengerparnal a hengerek (10a, 10b) kils6 palastja fémbdl van, amely
hengerparnal a pozitiv henger (10a) pozitiv testjei sorokba rendezett dudorok
(11), és amely hengerparnal a negativ henger (10b) felulete tengelyiranyu
helyzetl lamellakkal (13) és koztik lévdé mélyedésekkel (14) van ellatva, mialtal
a hengerek (10a, 10b) egymassal szembeni legordulésekor a lamellak (13) a

dudorok (11) altal szabadon hagyott utakba benyulnak, aminek soran a
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lamellakkal (13) a szalasanyagot helyileg lefogjuk, kdzvetlenil mellettik pedig a

dudorokkal (11) nyujtjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a masodik
hengerpar hengerei (10a, 10b) Iényegében véve azonos keménységu, éspedig

50-nél nagyobb Rockwell-keménységi fémbdl vannak.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a masodik
hengerpar hengerei (10a, 10b) k6zotti tavkozt és vele a hengerek (10a, 10b)

kolcsonds egymasba hatolasat beallitjuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy

a dudorok (11) magassaga 0,8 és 2 mm kozotti tartomanyban van.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy
a dudorok (11) egymastdi vald kdlcsonos tavolsaga egyenes vonalu sorba

rendezve 1 és 2,5 mm kozdétti tartomanyban van.
6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy

a dudorok (11) szama 100 cm? hengerfeliileten 2000 és 3000 kozotti

tartomanyban van.
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7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy
a masodik hengerpar hengereinek (10a, 10b) hémérsekletét eltéré nagysagura

allitjuk be.

8. A 3. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a negativ
henger (10b) hémérsékletét legalabb 20 °C-kal alacsonyabbra allitjuk be, mint a

pozitiv henger (10a) hdmeérsékletét.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy
a masodik nyujtas ideje alatt a nyers szalasanyag (12) paszmajat olyan
hémersekleten tartjuk, amely Iényegében véve egyenlié azzal a hémérseéklettel,

amely az els6 nyujtas ideje alatt uralkodott.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve,

hogy a dudorok (11) csucsban futnak ki.

11. A 10. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a csucs

hagymakupola alaku.

12. A 11. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a csucs 90° +

20° cslicsszogl gulaban fut ki.
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13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve,
hogy a szalasanyag el6allitasara kiindulasi anyagkeént polietilént, polipropilént

vagy poliamidot alkalmazunk.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve,
hogy szalasanyagokként olyan szalasanyagokat alkalmazunk, amelyek
kartoloeljarassal, légteritéses - airlaid - eljarassal vagy émlesztve fuvo - melt-

blown - eljarassal lettek el6allitva.

15. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti eljaras azzal jellemezve,
hogy a masodik nyujtas ideje alatt a nyers szalasanyag (12) paszmajat a

hengerek (10a, 10b) széleinél feszesen tartjuk.

16. Az 1. igénypont szerinti eljaras azzal jellemezve, hogy a
mélyedésekben (14) térténé masodik nyujtas jelentés vékonyodasra, adott
esetben a hengerek (10a, 10b) egymasba benyulasainak térségében a nyers

szalasanyag (12) perforalasara vezet.

17. Hengerpar az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti eljaras
vegrehajtasara azzal jellemezve, hogy a masodik hengerparnal a hengerek
(10a, 10b) kils6 palastja fémbél van, a pozitiv henger (10a) pozitiv testjei
sorokba rendezett dudorok (11), &€s a negativ henger (10b) felllete

tengelyiranyu helyzetl lamellakkal (13) és kéztuk lévé mélyedésekkel (14) van
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ellatva, mialtal a hengerek (10a, 10b) egymassal szembeni legérdulésekor a

lamellak (13) a dudorok (11) altal szabadon hagyott utakba benyulnak.

18. A 17. igénypont szerinti hengerpar azzal jellemezve, hogy a masodik
hengerpar hengerei (10a, 10b) Iényegében véve azonos kemeénységu, éspedig

50-nél nagyobb Rockwell-keménységi fémbdl vannak.

19. A 17. igénypont szerinti hengerpar azzal jellemezve, hogy a masodik
hengerpar hengerei (10a, 10b) kozotti tavkoz és vele a hengerek (10a, 10b)

kdlcsdnds egymasba hatolasa be van allitva.

20. A'17-19. igénypontok barmelyike szerinti hengerpar azzal
jellemezve, hogy a dudorok (11) magassaga 0,8 és 2 mm koz6tti tartomanyban

van.

21. A 17-20. igénypontok barmelyike szerinti hengerpar azzal
jellemezve, hogy a dudorok (11) egymastol valo kélcsénds tavolsaga egyenes

vonalu sorba rendezve 1 és 2,5 mm koz6tti tartomanyban van.

22. A 17-21. igénypontok barmelyike szerinti hengerpar azzal
jellemezve, hogy a dudorok (11) szama 100 cm? hengerfeltleten 2000 és 3000

k6zotti tartomanyban van.
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23. A 17-22. igénypontok barmelyike szerinti hengerpar azzal

jellemezve, hogy a dudorok (11) csucsban futnak ki.

24. A 23. igénypont szerinti hengerpar azzal jellemezve, hogy a csucs

hagymakupola alaku.

25. A 24. igénypont szerinti hengerpar azzal jellemezve, hogy a csucs

90° + 20° cslicsszogl gulaban fut ki.
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