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L'invention a pour objet un pistolet manuel a peinture a
basse pression & usage industriel.

Ces pistolets & peinture ont déja fait 1'objet de dépdts de
brevets d'invention notamment le brevet frdnc;ais 1398478 déposé le

5 2 juin 1964 et le brevet frangais 2194135 déposé le 28 juillet 1972.

Les pistolets décrits dans ces brevets déposés, mais égale-
ment les pistolets a peinture actuellement sur le marché, présen-
tent quelques inconvénients.

Ainsi le réglage de la forme du jet du pistolet, jet plat

10 vertical, jet plat horizontal ou jet rond, s'effectue actuellement
en dévissant une bague couronne vissée au niveau de la téte du
.pistolet et en faisant tourner la té€te d'air de maniére adéquate.
L'utilisateur qui doit souvent changer la forme du jet a du mal
a retrouver la forme initiale aprés l'avoir modifiée. L'invention

15 tend & résoudre ce probléme ; elle permet, en tournant direc-
tement la té&te d'air, d'obtenir des formes différentes de jets. La
téte d'air ayant plusieurs positions réglées & 1'avance, chaque
position de ladite téte coi‘respondant a une forme de jet. L'utilisa-
teur n'a qu'un geste a faire, positionner la téte d'air dans la

20 position qui correspond & la forme du jet.

Cette solution apportée par l'invention est trés appréciée par
l1'utilisateur du fait de sa rapidité d'exécution, sans avoir
aucune piéce a desserrer ou a dévisser comme dans les pistolets
classiques, d'ol une économie de main d'oeuvre importante dans

25 le cas de piéces compliquées exigeant un changement fréquent de
la forme du jet.

Un autre probléme existe dans les pistolets actuels au niveau
de la remontée de peinture a 1'intérieur du corps et ce, en parti-
culier, lorsque 1l'utilisateur doit utiliser, du fait de la forme de

30 1'objet & peindre, des positions anormales dudit pistolet, pistolet
incliné & 90°, pistolet & l'envers ... '

Au niveau du joint du godet est disposé un moyen faisant
office de soupape qui empéche les remontées de peinture a 1'inté-
rieur du corps de pistolet. Le moyen faisant office de soupape est

35 composé d'un disque rigide qui repose sur le joint du godet et
qui est percé de trous que vient obturer, dans le cas d'absence
d'air de mise sous pression, une membrane maintenue par une
rondelle ressort et un écrou.

Dans les pistolets a peinture actuels, par suife de la pres-



10

15

20

25

30

35

2527480
-2 _

sion utilisée (3,5 & 4 kgs par cm2) ce qui est une haute pression
d'air comprimé ; cet air comprimé qui arrive autour de 1'injec~
teur pour entrainer la peinture et la pulvériser, forme des
vapeurs et un brouillard nuisibles au résultat et dangereux pour
1'utilisateur. Afin d'éviter ces inconvénients des pistolets classi-
ques, au niveau de la poignée creuse du pistolet est disposée, au
niveau de l'arrivée d'air haute-pression, une arrivée d'air
secondaire aspiré de 1'extérieur par un Venturi combiné avec un
objet qui ouvre l'arrivée d'air & haute pression et qui est
actionné par la détente. L'air arrivant & l'injecteur & pression
modérée mais en quantité beaucoup plus grande, le débit fourni
par la source d'air comprimé peut &tre multiplié par quatre ou
cinq. La projection de peinture est bien nette, sans vapeurs, et
1'utilisateur dépense bien moins d'air comprimé et de peinture.
Cependant, au niveau du ou des trous d'arrivée d'air secondaire
des poussiéres peuvent pénétrer puis venir boucher les orifices de
sortie ou venir se déposer sur le film de peinture. De plus,
1'aspiration d'air secondaire par le Venturi provoque, au niveau
de ces trous, un bruit désagréable.

L'invention évite tous ces inconvénients. Un moyen faisant
office de filtre et de silencieux est disposé au niveau des trous
d'arrivée d'air secondaire. Ledit moyen faisant office de filtre
silencieux est un fube cylindrique en matiére filtrante et qui est
emmanché sur la partie basse du Venturi au niveau des trous
d'arrivée d'air secondaire. Ledit filtre est fixé en position par
un clips pentagonal qui wvient s'encliqueter dans une gorge
ménagée a cet effet sur cette partie basse du tube Venturi.

Ce filtre qui vient filtrer 1l'arrivée d'air secondaire, pris
dans l'air ambiant nécessaire & la pulvérisation, évite de véhicu-
ler des poussiéres en suspension dans 1l'air ambiant sur le film
de peinture déposé. De par sa composition, le filtre fait égale-
ment office de silencieux en abaissani considérablement le niveau
sonore du pistolet et en éliminant le bruit de l'air aspiré dans
le tube Venturi.

Les dessins ci-joints ‘donnéds A titre d'exemple indicatif et
non limitatif permettront aisément de comprendre l'invention. Ils
représentent un mode de réalisation préféré selon 1'invention.

Les figures 1,2 et 3 sont des vues éclatées de la téte d'air
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du pistolet, repliée de maniére a obtenir différentes formes de
jets, un jet plat vertical, un jet rond, un jet plat horizontal.

La figure 4 est une vue générale du pistolet selon 1'inven-
tion mettant en évidence la téte d'air et le filtre silencieux dispo-
sé au niveau du tube Venturi. '

La figure 5 est une vue générale du pistolet vu en coupe.

Le réglage de la forme du jet s'effectue en tournant la téte
d'air 1 d'environ 45°, celle-ci se positionne automatiquement pour
donner une autre forme de jet. Ce positionnement automatique est
assuré par deux billes Bl’ 82 qui agissent sur un disque de
répartition d'air 2. Ledit disque 2 prévoit le logement des billes
B1 et B2. Les billes Bl’ BZ’ le disque de répartition d'air 2 sont
maintenus en place par un ressort 3 entre ladite téte d'air 1 et
le corps du pistolet. Ladite té&te d'air 1 peut &tre déplacée
axialement par rapport au bec de 1l'injecteur 15. A cet effet, elle
est montée & glissement dans une tubulure 26 du corps de
1'appareil, et une couronne 27, vissée avec contre écrou 28 sur
un filetage de cette tubulure, la maintient en place en com~
primant le resort 29.

Dans la figure 1, le positionnement de la t&te d'air 1 permet
d'obtenir un jet plat vertical. Dan; la figure 2, les billes Bl’
32 viennent fermer les canaux 25 et 1l'on obtient ainsi un jet
rond. La téte d'air est alors oblique.

Dans la figure 3, la téte d'air est verticale, le jet est un
jet plat horizontal. Dans les figures 1 et 3, la forme du jet est
donnée par la position horizontale et verticale des canaux 25.

Au niveau du godet de peinture 4, voir la figure 4, et afin
d'éviter les remontées de peinture par le tube de pression ou la
prise d'air & l'intérieur du corps de pistolet, dans le cas ol la
gachette est au repos et que l'air ne souffle qu'a l'intérieur
dudit godet 4 par sa mise sous pression, et dans le cas ol
1'utilisateur manie dans des positions anormales le pistolet. Un
disque métallique 5 vient reposer sur le joint 6 du godet 4. Ce
disque métallique comporte un ou plusieurs trous 7 qui peuvent
étre obturés, dans le cas d'absence d'air de mise sous pression,
par une membrane 8. Ladite membrane est maintenue en place par
une rondelle 9 et un écrou 10. Cette membrane 9 fait office de
soupape et empéche ainsi les remontées de peinture a 1'intérieur

du corps de pistolet.
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Au niveau de l'arrivée d'air secondaire 11 du tube Venturi
12, un filtre 13 est emmanché sur la partie basse du manche du
pistolet. Ce filtre 13 est fixé en position par un moyen tel qu'un
clips 14 pentagonal qui -vient s'encliqueter dans une gorge 15

aménagée a la partie basse du tube Venturi 12.
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REVENDICATIONS

1. Pistolet & peinture caractérisé par le fait qu'il' comporte,
en combinaison, un moyen faisant office de tube Venturi (12) logé
dans la poignée dudit pistolet et qui, alimenté en air comprimé
haute pression permet par des orifices (11) de faire entrer de
1'air secondaire pour que ledit pistolet fonctionne en Dbasse
pression ; les orifices (11) sont munis d'un moyen *(13) faisant
office de filtre pour les poussidres et de silencieux pour réduire
le bruit de l'entrée de l'air secondaire. )

2. Pistolet & peinture selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la féte d'air (1) comporte un moyen automatique

de positionnement sans dévissage qui permet de régler la forme

- du jet de peinture.

A

3. Pistolet & peinture selon la revendication 1, caractérisé
par le fait qu'au niveau du godet de peinture (4) un moyen fai-
sant office de soupape (8) permet d'empé&cher les remontées de
peinture a l'intérieur du corps dudit pistolet.

4. Pistolet & peinture selon la revendication i, caractérisé
par le fait qu'au niveau de l'arrivée d'air secondaire (11) du
tube Venturi (12), un filtre (13) est emmanché sur la partie
basse du manche du pistolet ; il est fixé en position par un
moyen tel qu'un clips (14) pentagonal qui vient s'encliqueter
dans une gorge (15) aménagée & la partie basse du tube Venturi
(12). .

5. Pistolet & peinture selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 ou 2 caractérisé par le fait que le moyen automatique de
positionnement de la téte d'air {1) est assuré par deux billes
(Bl’ B2) qui agissent sur un disque de répartition d'air (2),
ledit disque (2) prévoit le logement des billes (B1 et B2) ; les
billes (B1 et BZ)’ le disque de répartition d'air (2) sont mainte-
nus en place par un ressort (3) entre ladite téte d'air (1) et le
corps du pistolet. ,

6. Pistolet a peinture selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 ou 3, caractérisé par le fait que le moyen faisant office
de soupape est composé d'un disque métallique (5) qui vient repo-
ser sur le joint (6) du godet (4) ; ledit disque métallique
comporte un ou plusieurs trous (7) qui peuvent E&ire obturés, en
cas d'absence d'air de mise sous pression, une membrane (8} est

maintenue en place par une rondelle (9) et un écrou (10) ; cette
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membrane (9) fait office de soupape et emp&che ainsi les remon-

s

tées de peinture & l'intérieur du corps de pistolet.
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