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Poincon de percage pour cartouche a gaz

L'invention ‘est relative a un poincon de percage pour
une cartouche a gaz, comprenant un corps de base, une zone d'encas-
trement reliée d'une piéce a ce dernier, une surface de coupe faconnée
sur le corps de base a l'opposé de la zone d'encastrement et un canal
d'écoulement.

Des poincons de pergage du type décrit au début sont

~ utilisés pour percer les parois de cartouches a gaz, afin que le gaz

contenu dans les cartouches a gaz puisse étre utilisé pour la stérili-
sation et/ou la désinfection dans des dispositifs appropriés.

Habituellement de tels dispositifs de percement de cartou-
ches a gaz sont mis en oeuvre dans des chambres de cartouches qui
sont rendues étanches aux gaz vis-a-vis de l'environnement. Au cours
de la mise en service de l'installation de stérilisation ou de désinfection,
la cartouche a gaz est, d'une maniére adaptée au programme, pressée
contre le poingon de percage prévu fixe, pour percer de cette maniére
la paroi de la cartouche a gaz et permettre la sortie du gaz. Cependant
il est aussi possible, en sens inverse, de déplacer le poincon de percage
en direction d'une cartouche a gaz fixe.

Pour obtenir un percement slr de la paroi de la car-
touche a gaz et un vidage ultérieur slr de la cartouche, il est nécessaire
que le poingon de percage perce ou découpe un trou ou une ouverture
de dimension définie dans la paroi de la cartouche a gaz. Dans le
cas de poingons de percage connus, décrits de maniere plus détaillée
dans la suite, il peut arriver, dans des conditions défavorables, par
exemple lors de ['utilisation d'une cartouche a gaz fagonnée en une
matiére non appropriée ou lors de l'utilisation d'un poingon de percage
émoussé et/ou endommagé, que la zone de paroi, qui est poingonnée

lors du percement de la cartouche a gaz et qui doit rester suspendue
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sous la forme d'une languette ou d'une lévre sur une partie de la
paroi du boftier, soit pressée devant le poingon de percage de telle
facon que le canal d'écoulement du poingon de percage soit rétréci
ou bloqué par cette zone de paroi poingonnée. Cela empéche ou entrave
une sortie du gaz hors de la cartouche a gaz, ce qui, d'une part, ne
permet pas le déroulement de la maniére requise du processus de
stérilisation ou de désinfection et, d'autre part, a pour effet que la
santé du personnel de service puisse subir des dommages lors du préle-
vement de la cartouche considérée comme vide, aprés l'achevement
du processus de stérilisation ou de désinfection. Par ailleurs, il peut
arriver, dans le cas de poincons de percage connus, que ces derniers
se coincent avec la cartouche a gaz de sorte qu'il ne soit que tres
difficilement possible pour le personnel de service de detacher la
cartouche vide du poincon de percage aprés l'achévement du processus
de stérilisation ou de désinfection.

Un autre inconvénient des poingons de pergage connus
peut apparaitre lorsque le canal d'écoulement est bouché par des
produits de polymérisation, des particules de crasse, des particules
de la paroi de la cartouche & gaz ou des résidus d'étiquettes ou de
vernissages de la cartouche a gaz. Si, dans un tel cas, le poingon
de percage est ensuite trés fortement coincé par l'ouverture de la
cartouche a gaz produite par la processus de percement et est latéra-
lement contre celle-ci dans la zone marginale, il peut arriver que
pratiquement peu de gaz ou pas de gaz ne puisse sortir de la cartouche.

Les poincons de percage connus sont trés souvent pourvus
d'un corps de base cylindrique qui présente un canal d'écoulement
central. Le corps de base est biseauté pour produire une surface de
coupe dans sa zone avant, mais il peut aussi étre pourvu d'un cbne

dirigé vers l'intérieur de fagon que la surface de coupe présente un

“bord de coupe circulaire. Une autre forme connue d'un poingon de

percage présente également un corps de base cylindrique qui égale-
ment est pourvu d'un canal d'écoulement central et est faconné en
pointe sous une forme conique a son extrémité avant. Comme ces
poincons de pergage présentent une surface de contact importante

avec la cartouche a gaz dans la zone de l'ouverture produite, lors
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du percement de la paroi de la cartouche a gaz, conditionné par l'épais-
seur de paroi existante des cartouches a gaz en comparaison du diametre
des poincons de percage et par la déformation de la paroi de cartouche
a gaz qui se produit dans la zone marginale, déja de faibles décalages
angulaires entre le poingon de pergage et la cartouche a gaz suffisent
pour produire un effet de coingage important. Cela engendre les effets
décrits ci-dessus, 2 savoir que d'une part un détachement entre la
cartouche a gaz et le poingon de pergage est rendu difficile et que
d'autre part une sortie du gaz est empéchée ou entravée dans des
circonstances défavorables. Cependant au total des poincons de pergage,‘
qui présentent un corps de base cylindrique, permettent une pression
globale puissante et stable, de sorte que, étant donné également la

possibilité d'une fabrication simple, de tels poingons de pergage sont

~ évidents pour le spécialiste et sont préférés par lui.

Une autre forme de réalisation des poincons de pergage
connus présente un corps de base de forme tronconique qui est réalisé
de maniere 3 s'amincir vers la surface de coupe et qui présente égale-
ment un canal d'écoulement sensiblement central. Le corps de base
est pourvu, dans sa zone avant, d'une surface de coupe agencée en
biseau. Cette forme du poingcon de percage donne également au spécia-
liste une impression puissante et robuste, surtout que le corps de
base présente un corps de pénétration qui est faconné en forme d'une
pointe ou d'un cdne. Ces poingons de percage ont une surface de coupe
dont la section transversale est beaucoupe plus petite que la partie
suivante du poincon de percage, de sorte que, lors d'un mouvement
relatif entre le poincon de percage et la cartouche, une pénétration
du corps de base conique dans la paroi de la cartouche a gaz et un
élargissement de l'ouverture de sortie ont lieu avec un coingage simulta-
né.

L'invention a pour but de mettre au point un poingon
de pergage pour une cartouche a gaz du type cité au début qui garantis-
se, pour une fabrication de colt favorable et un mode d'utilisation
sir, un percement sir de la cartouche a gaz et un vidage slr de cette
derniere.

On résout ce probléme suivant l'invention par le fait
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que le corps de base est conformé de facon a s'amincir depuis la
zone de la surface de coupe jusqu'a la zone d'encastrement.

Le poingon de pergage suivant l'invention se distingue
par une série d'avantages notables. Pendant la processus de percement,
le corps de base et la surface de coupe réalisée sur lui ne viennent
en contact qu'avec la paroi de la cartouche a gaz, tandis que la zone
d'encastrement ne touche habituellement pas la cartouche a gaz.
Pour assurer un processus de percement sans défaut, c'est-a-dire un
poingonnage ou une découpe sans défaut d'une zone circulaire de la
paroi de cartouche a gaz, il est nécessaire de faconner le corps de
base avec une résistance suffisante et de prévoir a son extrémité
avant une surface de coupe appropriée. Apres que la surface de coupe
a percé une zone de paroi circulaire dans la paroi de cartouche a
gaz au cours d'un déplacement relatif entre le poincon de pergage
et la cartouche a gaz, le poingon de percage poursuit encore son dépla-
cement par rapport a la cartouche a gaz. D'une part, cela est dii
au type de construction du dispositif de percement utilisé et d'autre
part la mesure résiduaire de ce déplacement dépend de la grandeur
de la déformation de la paroi de cartouche & gaz avant le commence-
ment du processus de percement. Dans le cas d'une petite déformation
de la paroi de la cartouche a gaz il se produit aussitdt un percement,
apres quoi le poincon de percage se déplace encore sur une distance
importante dans la cartouche a gaz, tandis que dans le cas d'une grande
déformation de la paroi de cartouche & gaz avant le commencement
du processus de percement, ce parcours qui subsiste est relativement
minime apres que la passage au travers de la paroi a eu lieu. La confo-
rmation selon Il'invention du poingon de pergage garantit, d'une maniére
particulierement avantageuse, que, lorsque le corps de base continue
a pénétrer dans la cartouche a gaz percée, la section transversale
respectivement concernée du corps de base est toujours plus petite
que le diametre de la paroi percée ou poingonnée. De cette maniére,
on empéche d'une part que le poingon de percage se coince sur la
cartouche. D'autre part, il est garanti que, lorsque le poingon de percage
poursuit sa pénétration dans la cartouche a gaz, une fente entre la

périphérie du corps de base du poingon de percage et la zone marginale
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de l'ouverture de la cartouche & gaz soit toujours prévue, fente par
laquelle du gaz provenant de la cartouche peut sortir, en plus du canal
d'écoulement. Lors de l'achévement du mouvement relatif entre le
poingon de percage et la cartouche 2 gaz, celle-ci repose d'une maniere
lache sur la poingon de pergage, ce qui permet d'éviter des coingages
et des endommagements mécaniques du poingon de percage. Méme
lors d'une séparation ultérieure entre la cartouche a gaz et le poingon
de percage, il y a toujours une fente entre la périphérie du corps
de base et la paroi de l'ouverture de cartouche. Cela résulte du fait
que la cartouche peut réaliser dans une certaine mesure un déplacement
latéral qui a pour effet que, dans la zone de la surface de coupe,
il se produit pendant la séparation entre la cartouche et le poingon
de percage un mouvement relatif entre ceux-ci dans la direction latérale,
ce qui permet que la fente formée par la différence entre la face
projetée de la surface de coupe et le diametre respectif du corps
de base réalisé sous une forme amincie puisse se manifester de fagon
que tout effet de coingage soit empéché. _

D'une maniére avantageuse le corps de base est réalisé
sous une forme tronconique. Une telle forme de réalisation permet
des procédés de fabrication peu colteux et simples, en particulier
en ce qui concerne ['utilisation de machines-outils commandées par
voie numérique. En outre il est possible d'adapter I'angle du tronc
de cone d'une maniére appropriée aux cartouches a gaz a utiliser
et aux dispositifs de pergage a utiliser.

D'une maniére particuliérement avantageuse, la surface
de coupe est inclinée sous un angle de 45 3 60° par rapport a l'axe
longitudinal du poingon de percage. Cela a pour effet un tracé des
forces particulierement favorable et des bords de coupe particulie-
rement propres sur l'ouverture 3 percer de la cartouche a gaz.

Un perfectionnement favorable du poingon de pergage
suivant l'invention consiste ¢galement en ce que le corps de base
présente une rainure en forme de fente qui est agencée dans l'axe
longitudinal et est disposée perpendiculairement 3 une ligne qui relie
le point le plus en avant et le point le plus en arriere de la surface

de coupe. Par une rainure de ce genre, le processus d'ecoulement
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du gaz qui se trouve dans la cartouche a gaz est sensiblement facilité
et aidé, ce qui est souhaitable en particulier pour ce qui concerne
un fontionnement slr du dispositif de stérilisation ou de désinfection.

Il s'avére avantageux que la rainure s'étende au moins
sur une partie de la longueur du corps de base et/ou qu'elle soit réalisée
sous une forme étroite par rapport au diametre du corps de base.
Une telle rainure n'entraine pas un affaiblissement notable du corps
de base du poincon de percage, mais elle agrandit tres fortement
la surface d'écoulement disponible pendant le processus de découpe.
En outre il est en supplément assuré de cette maniére que des impuretés,
qui pénetrent dans le canal d'écoulement du poingon de pergage et
peuvent éventuellement boucher celui-ci, sont sans influence négative.

D'autres détails et particularités de l'invention ressortiront

~ de la description donnée ci-aprés, a titre non limitatif et avec référence

aux dessins annexés.

La figure 1 représente une vue schématique d'une chambre
de cartouches comportant un dispositif de percement de cartouches
a gaz.

La figure 2 représente une vue latérale d'une premiére
forme de réalisation d'un poingcon de percage suivant l'invention.

La figure 3 représente une vue du dessus d'un deuxieme
exemple de réalisation d'un poingon de percage suivant l'invention.

La figure | représente, d'une maniere schématique,
une vue en perspective d'une chambre de cartouches 1 qui comporte
un volume interne 6 et qui peut étre fermée au moyen d'une porte
2. Sur la face interne de la porte 2 sont supportées deux cartouches
a gaz 4 de facon que celles-ci puissent coulisser suivant une direction
verticale. Les cartouches reposent sur un support 25 qui est pourvu
de guidages 17 qui guident la zone des cartouches qui est disposée
en bas. Dans l'espace interne des guidages 17 est chaque fois agencé
un poincon de percage 5 qui est relié de maniére fixe au support
25. Par ailleurs, il est prévu sur la porte 2 une plaque de guidage
18, pourvue d'évidements qui présentent un diametre plus grand que
le diametre externe des cartouches a gaz 4 respectivement utilisées.

Les cartouches sont par conséquent supportées sur la porte 2, elles
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sont capables de coulisser suivant une direction verticale, elles reposent
chacune, par leur poids propre, sur un poingon de percage 5, mais
sans &tre ouvertes par ceux-ci, et elles peuvent étre déplacées latéra-
lement dans une certaine mesure, étant donné le jeu du guidage 17
et de la plaque de guidage 13.

La chambre de cartouches 1 présente a I'intérieur
une plaque de pressage 7 qui peut étre déplacée par rapport a la cham-
bre de cartouches 1, le mouvement ayant de préférence lieu selon
une direction verticale et étant appliqué par un axe 12 qui est relié
a la plaque de pressage 7 et qui passe a travers la paroi de la chambre
de cartouches | d'une maniére étanche aux gaz. L'axe est rendu étanche
vis-a-vis de la chambre de cartouches 1 d'une maniére non représentée,
par exemple au moyen d'un soufflet.

Le volume interne 6 de la chambre de cartouches
1 peu étre mis en communication avec une chambre de stérilisation
ou de désinfection 3 par l'intermédiaire d'un conduit 16 qui peut étre
fermé au moyen d'une soupape 15.

La figure 2 représente une vue latérale d'un premier
exemple de réalisation d'un poingon de pergage suivant l'invention.
Celui-ci présente un corps de base 30 qui est pourvu d'une zone d'encas-
trement 31 qui lui est solidaire. La zone d'encastrement 31 est réalisée
essentiellement sous une forme cylindrique et elle présente un filet
34 sur sa surface périphérique. Le corps de base 30 et la zone d'encas-
trement 31 comportent un canal d'écoulement 33 qui est agencé centra-
lement et qui s'étend sur la totalité de la longueur du poingon de
percage. Suivant l'invention, le corps de base 30 est réalisé de facon
qu'il s'amincisse depuis la zone d'une surface de coupe 32, disposée
3 son extrémité avant, jusqu'a la zone d'encastrement 31. Dans l'exemple
de réalisation illustré, le corps de base 30 est faconné sous forme
d'un tronc de cdne. La surface de coupe 32 est faconnée sous la forme
d'un plan qui est agencé sous un angle de #45° par rapport a l'axe
longitudinal 35 du poingon de pergage. Etant donné cet agencement
de la surface de coupe 32, le point supérieur A parvient en premier
lieu en prise avec la paroi de la cartouche a percer tandis que le

processus de découpe est sensiblement achevé au point B situé le
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plus en arriére. Au moyen de la surface de coupe 32, une ouverture
circulaire de diameétre D est découpée dans la paroi de la cartouche.

Lors de I'extraction du poingon de pergage hors de
la cartouche vidée, on obtient que le diametre efficace du corps de
base 30 soit toujours plus petit que le diametre D de l'ouverture de
la paroi de cartouche. Aussi longtemps que le corps de base 30 est
introduit complétement dans l'ouverture de la cartouche, on obtient
que la zone amincie du corps de base 30, qui est contiglie a la zone
d'encastrement 31, présente un diamétre sensiblement plus petit que
le diametre D. Lorsque l'on poursuit l'extraction du poingon de percage
dans la zone du point B, il apparalt que le diametre effectif du corps
de base 30 est toujours plus petit que le diametre D. Comme un faible
déplacement latéral entre le poincon de percage et la cartouche peut
avoir lieu, on peut surmonter la zone du point B sans coincement.
Lorsqu'on poursuit encore l'extraction du corps de base 30 jusqu'au
point A, seule une faible partie du corps de base 30 se trouve encore
dans l'ouverture de la cartouche de sorte qu'ici aussi un coingage
est exclu.

La figure 3 montre un autre exemple de réalisation
d'un poingon de pergage suivant l'invention qui est sensiblement analogue
a l'exemple de réalisation représenté sur la figure 2, en présentant
toutefois la différence que le poincon de percage présente une rainure
36 qui s'étend transversalement au corps de base 30 et qui entoure
l'axe longitudinal 35. La rainure 36 est agencée a angle droit par
rapport a une ligne qui relie les points A et B, ainsi qu'il ressort
de la vue du dessus illustrée sur la figure 3.

L'invention n'est pas limitée aux exemples de réalisation
illustrés, et il est en effet possible d'agencer d'une autre maniére
le canal d'écoulement, par exemple de facon excentrée ou sous un
angle par rapport a l'axe longitudinal du poingon de pergage. Il est
aussi possible de faire déboucher latéralement le canal d'écoulement
déja dans la zone du corps de base du poingon de pergage. En outre
il est possible de prévoir pour le corps de base d'autres formes de
réalisation qui s'amincissent. Le type et l'agencement de la surface
de coupe peuvent" aussi varier dans une large mesure dans le cadre

de la présente invention.
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Revendications

1. Poincon de percage pour une cartouche a gaz,
comprenant un corps de base, une zone d'encastrement reliée d'une
piece avec ce dernier, une surface de coupe réalisée sur le corps
de base 2 l'opposé de la zone d'encastrement et un canal d'écoulement,
caractérisé en ce que le corps de base (30) est réalisé sous une forme
qui s'amincit depuis la zone de la surface de coupe (32) jusqu'a la
zone d'encastrement (31).

2. Poincon de pergage suivant la revendication I,
caractérisé en ce que le corps de base (30) est réalisé sous la forme
d'un tronc de cdne.

3. Poincon de percage suivant l'une des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que la surface de coupe (32) est inclinée
sous un angle de 45 & 60° par rapport a l'axe longitudinal (35) du
poincon de percage.

4. Poincon de percage suivant l'une des revendications
1 & 3, caractérisé en ce que le corps de base (30) est pourvu d'une
rainure (36) en forme de fente qui est agencée dans l'axe longitudinal
(35) et qui est disposée perpendiculairement a une ligne reliant le
point situé le plus en avant (A) et celui situé le plus en arriere (B)
de la surface de coupe (32).

5. Poincon de percage suivant l'une des revendications
1 & &4, caractérisé en ce que la rainure (36) s'étend au moins sur une
partie de la longueur du corps de base (30).

6. Poincon de percage suivant l'une des revendications
1 & 5, caractérisé en ce que la rainure (36) est réalisée sous une forme

étroite par rapport au diamétre du corps de base (30).
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