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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
被 保 護 物 の 表 面 に 光 硬 化 性 樹 脂 、 光 重 合 開 始 剤 及 び 刺 激 に よ り ガ ス を 発 生 さ せ る ガ ス 発 生
剤 を 含 有 す る 刺 激 剥 離 型 接 着 剤 組 成 物 を 塗 工 す る 工 程 と 、 前 記 被 保 護 物 の 表 面 に 塗 工 し た
刺 激 剥 離 型 接 着 剤 組 成 物 に 光 を 照 射 し て 硬 化 さ せ て 表 面 保 護 層 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 表
面 保 護 層 に 刺 激 を 付 与 す る こ と に よ り 、 前 記 表 面 保 護 層 よ り ガ ス を 発 生 さ せ て 前 記 被 保 護
物 の 表 面 か ら 表 面 保 護 層 を 剥 離 さ せ る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 被 保 護 物 の 表 面 保
護 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
被 保 護 物 の 表 面 に 光 硬 化 性 樹 脂 、 光 重 合 開 始 剤 及 び 刺 激 に よ り ガ ス を 発 生 さ せ る ガ ス 発 生
剤 を 含 有 す る 刺 激 剥 離 型 接 着 剤 組 成 物 を 塗 工 し 、 光 を 照 射 し て 硬 化 さ せ て な る こ と を 特 徴
と す る 表 面 保 護 層 。
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