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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 8月 21日 (2006.8.21)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
フ ェ ノ ー ル 樹 脂 発 泡 体 か ら な る 芯 材 と 、 こ の 芯 材 の 両 面 に 積 層 さ れ た 繊 維 強 化 樹 脂 か ら な
る 面 材 と を 備 え た サ ン ド イ ッ チ 板 を 面 材 が 排 煙 ダ ク ト の 内 側 お よ び 外 側 と な る よ う に 組 立
て て な る 排 煙 ダ ク ト で あ っ て 、 排 煙 ダ ク ト 内 側 の 面 材 の 排 煙 と 接 触 す る 面 が 繊 維 含 有 率 ２
５ ～ ６ ０ 体 積 ％ の 炭 素 繊 維 で 強 化 し た 式 （ １ ） 記 載 の 構 造 を 有 す る ビ ニ ル エ ス テ ル 樹 脂 か
ら な る 排 煙 ダ ク ト 。
【 化 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 請 求 項 ２ 】
　 サ ン ド イ ッ チ 板 同 士 が 、 排 煙 ダ ク ト の 内 側 か ら 繊 維 強 化 プ ラ ス チ ッ ク か ら な る オ ー バ レ



イ 部 に よ り 接 着 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 排 煙 ダ ク ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 繊 維 強 化 プ ラ ス チ ッ ク か ら な る ブ レ ー ス 材 が オ ー バ レ イ 部 に ブ ラ ケ ッ ト を 介 し て 固 定 さ
れ て い る 請 求 項 ２ 記 載 の 排 煙 ダ ク ト 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 要 旨 は 、 フ ェ ノ ー ル 樹 脂 発 泡 体 か ら な る 芯 材 と 、 こ の 芯 材 の 両 面 に 積 層 さ れ た
繊 維 強 化 樹 脂 か ら な る 面 材 と を 備 え た サ ン ド イ ッ チ 板 を 面 材 が 排 煙 ダ ク ト の 内 側 お よ び 外
側 と な る よ う に 組 立 て て な る 排 煙 ダ ク ト で あ っ て 、 排 煙 ダ ク ト 内 側 の 面 材 の 排 煙 と 接 触 す
る 面 が 繊 維 含 有 率 ２ ５ ～ ６ ０ 体 積 ％ の 炭 素 繊 維 で 強 化 し た 式 （ １ ） 記 載 の 構 造 を 有 す る ビ
ニ ル エ ス テ ル 樹 脂 か ら な る 排 煙 ダ ク ト に あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 例 に よ り 説 明 す る 。
（ 参 考 例 ）
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 別 途 同 様 な 方 法 で 作 成 し た 、 Ｍ Ｃ （ ３ ０ 体 積 ％ ） ／ Ｆ Ｃ （ ３ ０ 体 積 ％ ） ／ Ｍ Ｇ （ ３ ０ 体
積 ％ ） ／ Ｆ Ｏ （ ０ 体 積 ％ ） ／ Ｍ Ｇ （ ３ ０ 体 積 ％ ） ／ Ｆ Ｃ （ ３ ０ 体 積 ％ ） ／ Ｍ Ｃ （ ３ ０ 体 積
％ ） ［ （ ） 内 の 数 値 は 、 そ れ ぞ れ の 層 の 繊 維 含 有 率 （ 体 積 ％ ） ］ を ２ ０ ０ ℃ に 加 熱 し 、 室
温 の 水 中 に 投 入 す る 実 験 を ２ ０ 回 繰 り 返 し た が 、 ク ラ ッ ク の 発 生 は 観 察 さ れ な か っ た 。
（ 実 施 例 ）
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