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plochych hranolov

) § 2

Zariadenie je urené najmé na rezanie
rovinakych prirezov z plochych materidlov
v tvare hranolov na ziskanie vstupného ma- e
teridlu pre sériovi vyrobu, alebo na reza- &
nie vzoriek.

Pozostdva z dvojdielneho podstavca, na 2|
ktorom je upevneny pevny a posuvny stol. ‘

Na posuvny stdl sa upina rezany material . = LY Fu
dvoma pritlatnikmi automaticky s urenim
diZky upnutia. Pod posuvnym stolom je po-
hybové zariadenie pre posuv do rezu sme- ,/ TH | b
rom ku kruhovej pile a spdt. Odrezané pri- o =
rezy st odoberané pasovym dopravnikom do nE /
zdsobnika, Zariadenie je vybavené elektric- o WiNERiR
kym systémom a riadiacim panelom. Rezny L = RS R G -
nastroj je opatreny zdvihacim krytom. ps| N g
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Vynédlez sa tyka zariadenia na automa-
tické rezanie prirezov z polotovarov v tva-
re plochych hranolov.

Problematika postupného delenia réznych
materidlov v tvare plochych hranolov na
rovnaké prirezy stdva sa déleZitou v tech-
nickej praxi obzvi4dt pri zavadzani automa-
tickych liniek véitane robotizacie.

Tie¥ v odbore ski3obnictva a kontroly kva-
lity je potrebné za tfelom ziskania priemer-
nej hodnoty charakterizujtcej vlastnosti ma-
teridlu odobrat uréity pocet rovnakych vzo-
riek.

U niektorych druhov materidlov uZ vo-
pred predpokladdme nehomogenitu a potom
hladdme najniZ$iu, priemernt a najvyssiu
hodnotu charakterizujtcej vlastnosti. Taky-
mi materidlmi sd napriklad drevo, nerasty,
tepelne spracované kovy, plastické hmoty
a pod.

Doteraz zndme systémy usporiadania pra-
covného néstroja — pily a deleného mate-
ridlu navzdjom pracuji tak, Ze pila s ulo-
¥enim a pohonom je umiestnend na voziku
s vedenim a pri pohybe do rezu vykonéva
posuv. v pozdlZnom smere materidlu, alebo
ststava dvoch pil sa pohybuje kyvavym spo-
sobom smerom do rezu naprief materidlom.
TieZ je.zndmy systém, pri ktorom sa pila s
pohonom pohybuje po vedeni v priefnom
smere nad materidlom, alebo pila s poho-
nom stoji a materidl sa pohybuje po oblu-
ku s nastavitelnym polomerom. Zndmy je
aj systém, pri ktorom sa prestavuje vo ver-
tikalnom smere poloha pily vo&i pracovné-
mu stolu za udelom zmeny velkosti vyCnie-
vania pily nad pracovny stol.

Nevyhodou doteraz pouZivanych zariade-
ni bolo to, e neumoZiiovali presné wiacna-
sobné rezanie prirezov bez dozoru obsluhy,
vytvdrali zdravotne zévadné praSné pro-
stredie, pracovali ako jednotulelové stroje
a pri rugnej obsluhe vytvérali prostredie so
zvy$enou rizikovostou po strdnke bezpec-
nosti pri préci.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zariadenie
podla vynélezu, ktorého podstata spoliva
v tom, %e pozostdva z dvojdielneho roztvé-
racieho podstavca opatreného vodiacimi lis-
tami nestcimi posuvny stdl, pritom na dvoj-
dielnom podstavei je umiestneny nepohyb-
livy stdl s v§rezom pre uloZenie dopravnika
na odber prirezov a pod nepohyblivym sto-
lom je na dvojdielnom roztvdracom pod-
stavci upevneny pohdiiaci elektromotor pi-
lového kotada s uloZenim, ktory je zakryty
zdvihacim krytom, z priloZnika na opieranie
sa polotovaru v fase rezania a sticasne do-
dr¥ania kolmosti vzhladom na pilovy kotic,
pritom je priloZnik opatreny indikatorom
pritomnosti polotovaru, z podavafa na po-
stvanie polotovaru do polohy pri rezani, z
gelného doraznika s elektro-mechanickym
kontaktom, z bo&ného a vrchného pritlac-
nika pre drZanie polotovaru v &ase rezu,
pritom posuvny st6l je opatreny zabezpe-
dovacim zéklesom na zaistenie polohy po-
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gas posuvu polotovaru, z prevodového e-
lektromotora a pohybovej skrutky na posuv
posuvného stola do rezu a spét, prifom je
posuvny stdl vybaveny zdverovym unésa-
tom na zapcjenie na pohybovd skrutku a
tie rutnou blokovacou pékou pri rezani
mimo automatiky a z prepinata zmyslu cho-
du prevodového elektromotora po prereza-
ni polotovaru a na dvojdielnom roztvaracom
podstavci je umiestneny riadiaci panel a
tieZ elektricky systém.

Hlavné vyhody usporiadania zariadenia
na automatické rezanie rovnakych prire-
zov z polotovaru v tvare plochych hranolov
podla tohto vynédlezu spotivaji v tom, Ze
automaticky upina polotovar na rezanie, au-
tomaticky ho podava k &elnému dorazniku,
odrezany prirez dopravi do zberného za-
sobnika, umoZiuje odtah pilin a prachu do
centrdlneho odlutovata a zdsobnika a zvy-
Suje bezpetnost pri praci tym, Ze pilovy ko-
taé je zakryty zdvihacim.krytom ovladanym
automaticky pohybom posuvného stola, ale-
bo noZnou pakou.

Na obrédzku 1 je znédzorneny v naryse po-
hlad na priklad usporiadania zariadenia
podla tohto vyndlezu, na obrézku 2 je zné-
zorneny pohlad zo strany riadiaceho pane-
lu a na obrdzku 3 je zndzorneny pohlad v
pddoryse.

Zariadenie na automatické rezanie rovna-
kych prirezov z polotovarov v tvare plochych
hranolov je tvorené zékladnym dvojdielnym
podstavcom 1 s moZnostou roztvarania pri
vymene pily alebo tdrZbe, a na fom sd u-
pevnené vodiace liSty 2 pre vedenie pohyb-
livého posuvného stola 3 a na dvojdielnom
roztvdracom podstavci 1 je umiestneny péa-
sovy dopravnik 5 na odber prirezov poloto-
varu a pod nepohyblivym stolom 4 je na
dvojdielnom roztvaracom podstavci 1 umiest-
neny pohdiiaci elektromotor 6 upevneny cez
napinacie zariadenie, pri€om na dvojdiel-
nom roztvdracom podstavci 1 je upevneny
aj pilov§ kota¢ 8 s uloZenim a je zakryty
zdvihacim krytom 10, Na posuvnom stole
3 je umiestneny priloZnik 11 pre opieranie
polotovaru v {ase rezania a na dodrZanie
kolmosti pozdiZnej osi polotovaru v Case -
rezania a na dodrZanie kolmosti pozdlZnej
osi polotovaru vzhladom na povrch pilove-
ho kotuda.

V priloZniku 11 je vloZeny indikéator 17
pritomnosti polotovaru. Oproti priloZniku 11
je na posuvnom stole 3 umiestneny poda-
vat 13 na postvanie polotovaru pri rezani
po &elny doraznik 18 s elektro-mechanic-
kym kontaktom 183 na vypnutie podavata
13.

Na posuvnom stole 3 st tieZ umiestnené
boény pritlaénik 12 a vrchny pritlaénik 14
pre drzanie polotovaru v ¢ase rezu a zabez-
petovaci zékles 15 na zaistenie polohy po-
suvného stola podas posuvu polotovaru. Pod
posuvnym stolom je umiestnené pohybové
zariadenie pozostdvajice z prevodového e-
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lektromotora 7 a pchybovej skrutky 9 na
posuv posuvného stila 3 do rezu a spif,
pricom je posuvny st6l 3 vybaveny zédve-
rovym unaSafom 16 na zapojenie na pohy-
bovi skrutku 9 a tieZ rufnou blokovacou

pakou 165, ktord sa zapina pri rezani mi-

mo automatiky. Na dvojdielnom roztvéara-
com podstavci 1 je umiestneny aj elektric-
ky systém 20, ovlddaci panel 21 a prepi-
na¢ 204 zmyslu chodu prevodového elektro-
motora 7 pri dosiahnuti krajnej polohy po-
suvného stola 3.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na automatické rezanie rov-
nakych prirezov z polotovarov v tvare plo-
chych hranolov, vyznatujice sa tym, Ze po-
zostdva z dvojdielneho roztvdracieho pod-
stavca (1), opatreného vodiacimi litami (2)
nesucimi posuvny stdl (3), prifom na dvoj-
dielnom roztvdracom podstavci (1) je u-
miestneny nepchyblivy stdl (4} s vyrezom
pre uloZenie dopravnika (5) na odber pri-
rezov a pod nepohyblivym stelom (4) je
na dvojdielnom roztvdracom podstavei (1)
upevneny pohanaci elektromotor (6) pilo-
vého kotaca (8) s uloZenim, ktory je za-
kryty zdvihacim krytom (10), z priloZnika
(11) na opieranie sa polotovaru v &ase re-
zania a sufasne dodrZania kolmosti vzhla-
dom na pilovy kotaé (8), pritom je priloZ-
nik (11) opatreny indikdtorom (17) pritom-
nosti polotovaru, z poddvada (13) na post-

vanie polotovaru do polohy pri rezani, z
¢elného doraznika (18] s elektro-mechanic-
kym kontaktom (183), z bo&ného pritla&ni-
ka (12) a z vrchného pritladnika (14) pre
drzanie polotovaru v ¢ase rezu, pricom po-
suvny stél (3) je opatreny zabezpetovacim
zdklesom (15) na zaistenie polochy podas
posuvu polotovaru, z prevodového elektro-
motora (7] a pohybovej skrutky (9) na po-
suv pesuvného stola (3) do rezu a spat, pri-
tom je posuvny stél (3] vybaveny zdvero-
vym unaSatom (16) na zapojenie na pohy-
bovi skrutku (9) a tieZ ru¢nou blokovacou
pdkou (165) pri rezani mimo automatiky a
z prepinaca (204) zmyslu chodu prevodové-
ho elektromotora (7) po prerezani polo-
tovaru a na dvojdielnom roztvaracom pod-
stavci (1) je umiestneny panel {21) a tieZ
elektricky systém (20).
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