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Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung ist flir Werkzeugmsschinen bestimmt. Sie be-
trifft vor allem diec Werkzeughalterung an Drehmaschinen,
insbesondere Revolverdrehmaschinen.

Charakteristik dexr bekénnten technischen LOsungen:

Es ist bekannt, Schneidstihle in léngs- bzw. guergeschlitzten
Stahlhaltern aufzunehmen. GemiB des zu drehenden Durchmessers
mu stets die benvtigte Schneidengeometrie aus Hartmetall-
stahl nev angeschliffen und zeitaufwendig einjustiert werden.
Dabei konnen nur aufgelotete Hartmetallstdhle mit vierkanti-
gem oder runden Schaft verwendet werden, deren auftretenden
Lotspannungen nur eine begrenzte Lebensdauer zulassen.

Ziel der Erfindung:

Ausgehend von der Tatsache, daB es bisher keine Hartmetall-
wendeplatten fiir runde Klemnhalter aufl Revolverdrehmaschinen
gibt und nur die rerkdmmlichen aufgeltteten Hartmetallstéhle

zur Verfligung stehen, die eine mangelhafte Anpassung fir
verschiedene zu drehende Durchmesser ermdglichen, wird mit
der Brlfindung eine Loswig geschaffen, Hartmetallwendeplat-
ten auf Revelverdrehmaschinen zu nutzen. Dadurch sollen
filr den Einsatz Ges Scuncidstsghls ein besonderer Anschliff
und daumit gleichzeitipg die aufwendige Justierung der

Schneidengeometric entfoilen, Weitere wescntliche Effekte
g
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sollen geringere Verkzeugkosten und eine erhthte Arbeits-
produktivitédt durch Verwendung verschleiffester Hart-
metallsorten sein.

Darlesung des VWesens der Erfindung:

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten
Harthii-Klemmhalter mit Innenspannung fiir Leit- und Zug-
spindeldrehmaschinen so auszubilden, daB eine stirnsei-
tige Aufnahme ermtglicht wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB an einer
Stirnseite des Stahlhalters der Klemmhalter um eine Achse
schwenkbar ist, die 2zur Drehachse des Stahlhalters exzen-
trisch und parallel angeordnet ist, daB die Hartmetall-
wendeplatte guf den Klemmhalter befestigt ist, daB der
Klemmhalter mit einer in Schwenkrichtung verlaufenden nie-
renfdrmigen Ausnehmung eine Halteschraube gefiihrt und in
ein dafilir vorgesehenes Gewindeloch in der Stirnseite des
Stahlhalters eingeschraubt ist und daB in den Klemmhalter
eine Justierschraube eingeschraubt ist, die rechiwinklig
auf der Halteschraube aufsitzt.

Vorteilhafterweise ist die Schwenkachse des Klemmheal-
ters durch eine in den Klemmhalter versenkte Imbusschraube
und auch die Halteschrsube als in den Klemmhalter versenk-
te Imbusschraube ausgebildet. Glinstig erweist sich weiter-
hin, daB8 der Klemmhalter eine Spannschraube aufweist, die
aus der der Stirnfléche zugekehrten Flidche herausragt und
fir die eine Idngsausfrisung am Stahlhalter vorgesehen ist
und daB der Stahlhalter an seiner Stirnfléche mit einer
zur Drehachse im wesentlichen konzentrisch angeordneten
kreisférmigen Ausnehmung versehen ist. Eine Variationsmog-
lichkeit bei der Einstellung des Klemmhalters ist dadurch
gegeben, daB auf der Stirnseite des Stahlhalters ein wei-
teres Loch fiir die Halteschraube vorgesehen ist.
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Aus fihrunge beigpiel @

Dic¢ Erfindung wird nachstehend an Hand einexr schematischen
Zeichnung niher erliautert.

Es stellt 1 einen Stohlhalter und 2 cinen Klemm-
halter dar. Zur Drebachse x - x des Stahlhalters 1 Dbe-
findet sich exzentrisch und parallel ceine als Schwenkachse
vorgesehene Schraube 3, die durch den Klemnhalter 2
fiihrt und in den Stahlhalter 1 eingeschraubt ist. Im
Klemmhalter 2 Dbefindet sich ferner eine in Schwenkrich-
tung verlaufende nierenformige Ausnehmung 5, durch die
eine Halteschraube 4 geflihrt und in die Stirnseite des
Stahlhalters 1 eingeschraubt ist. Eine Justierschraube 6
sitzt rechlwinklig auf der Halteschraube 4 auf. Am Klcmm-
halter 2 ist weiterhin eine Wendeplatte 7 wund eine
Spannschraube 8 vorhanden. Parallel zur Drehachse x - X
des Stahlhalters 1 befindet sich eine Ausfrdsung 9. Ein
zu bearbeitendes Werkstiick ist mit Ziffer 10 wund ein ver-
stellbarer Freiwinkel mit X bezeichnet.

Der an der Stirnseite des Stahlhalters 1 Dbefestigte
Klemmhalter 2 filir die Wendeplatte 7 wird entsprechend
dem Durchmesser des zu bearbeitenden Verkstiickes 10 auf
den erforderlichen Freiwinkel ¢ ausgerichtet, indem der
Klemmhalter 2 wum die als Schwenkachse vorgesehene Schrau-
be 3 geschwenkt wird. Der Schwenkbereich ist abhingig von
der L&nge der eingefristen nierenfdrmigen Ausnehmung 5 und
kann fein verstellt werden durch die auf der Halteschrav-
be 4 rechtwinklig aufsitzende Justierschraube 6. Beil ge-
fundener Linstellung wird die Schraube 3 wund die Halte-
schravbe 4 fest angezogen. Die Justierschraube 6 verhin-
dert gleichzeitig ein Abrutcschen des Klemmhaltexs 2 durch
den entstehenden Spanndruck bei Schrupparbeiten. Die vor-
hendene Ausfrésung O am AuBendurchnesser dez Stahlhal-
ters 1 ermSglicht dic Spannschraube 8 der Hartmetall-
wendeplatte 7 2zu losen, zu drehen oder auszutauschen,
ohne den Klemmhalter 2 in seiner wrspringlichen Stellung
Zu verandern.



1929089

srfindungsanspruch:

1+ Vorrichtung zum auswechselbaren Befestigen und Ausrichten
einer Hartmetallwendeschneidplatte eines Stahlhalters mit
runder Schaftquerzchnitt, beispielsweise filr Revolverdreh—
maschinen, dadurch gekennzecichnet, dal an der Stirnseite

des Stahlhalters (1) ein Klemmhalter (2) angeordnet ist, der
um eine Achse (3) parallel und exzentrisch zur Drehachse

(x-x) des Stahlhalters schwenkbar ist und eine Justierschraube
(6) rechtwinklig zu der Halteschraube (4) in Jirkverbindung
mit dieser angeordnet ist,

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafB
der Klemmhalter eine Spannschraube aufweist, die aus der
der Stirnflédche zugekehrten Fliche herausragt und fir die
eine Ladngsausfrédsung am Stahlhalter vorgesehen ist,

3+ Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Stahlhalter an einer Stirnfldche mit einer zur Dreh-
achse im wesentlichen konzentrisch angeordneten kreis—
formigen Ausnehmung versehen ist,

23 11, 1981
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