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Fremgangsmate og maskin for fremstilling av langstrakte,
serlig f8lsomme tynne gjenstander av betong.

Ifolge en kjent fremgangsméte for horisontal glideformstdpning
av betongelementer slik som bjelker, plater m.v. mates betong ut
gjennom en dpning i den nedre ende av en beholder og ned pa et
plant underlag. Beholderen forflyttes langsomt pd underlaget. I
bevegelsesretningen regnet etter beholderen er det anbragt en
slede forsynt med vibrator ved hjelp av hvilken anordning det pa
underlaget formede betongsjikt vibreres og komprimeres. Behold-
eren og den vibrerende slede beveger seg med en jevn hastighet
over underléget. Metoden forutsetter at betongens holdfasthet,
nar sleden forlater sjiktet er sa stor, at produktet beholder
sin form uten & synke sammen eller 4 sprekke fra hverandre. Me-

toden forutsetter ogsa at betongen har en sddan konsistens og
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flyteevne under vibreringen at armeringen, hvor sddan forekommer,
fullt ut omflytes eller igjenstdpes. Ved tynne plater m& vibra-
toren arbeide sdledes at samtidig med at sleden trykkes nedad,
far den ogsd en bevegelse bakover. Ved sistnevnte bevegelse fas

ved friksjon mellom sleden og betongen en bakover rettet kraft,

som hindrer sprekkdannelser i betongen.

N&r det gjelder det & fremstille meget tynne betongplater, f.eks.
med en tykkelse som ligger under ca. 3 cm, oppstar vanskelig--
heter med ved denne lille hoyde & mate betongen ut av beholderen
tilstrekkelig jevnt og ensartet og & tilveiebringe et produkt
uten skadelige sprekker og hulrom (mest synlige pd den ovre fla-
te). For at det tidligere nevnte krav til flyteevne skal oppfyl-
les, pleier man & gi betongen et vann-sementtall, d.v.s. vekt-
forholdet mellom vann og sement i betongblandingen pa over ca.
0,33 - 0,35. Ved vibrering av en sadan betong blir oversiden
vannrik og klebrig. Dette medfdrer at den tidligere nevnte frik-
sjonskraft bakover minsker og forsvinner. Folgen blir sprekk-
dannelser i betongen. Ved overflatens klebrighet festner betong-
en seg flekkvis til sleden, og man far en pumpevirkning, som gir

opphav til gropdannelser i den ovre flate.

Formdlet med foreliggende oppfinnelse er & eliminere nevnte ulem-
per og & muliggjore ved glideformstdpning & fremstille betong-
gjenstander med en tykkelse som ligger under 3 cm, idet det pro-
dukt som fds er uten skadelige sprekker og hulrom. Dessuten far
produktet hoyere holdfasthet .enn hva som vanlig har vert mulig

med de alminnelige metoder.

Ovennevnte hensikter oppnas ved en fremgangsmate for fremstilling
av gjenstander som foran nevnt ved hjelp av glideformning, hvor
betongblandingen fra en over et underlag kontinuerlig framflyttet
beholder mates ned pa underlaget og formes til et sjikt med inn-
byrdes parallelle lengdekanter, og hvor betongsjiktet etter av-
strykning av dets overside vibreres med en med vibrator forsynt
slede, idet det nye og karakteristiske er at betongblandingen i
beholderen gis et forholdsvis lavt vann-sementtall, fortrinnsvis

0,25 - 0,27, og at vann kontinuerlig tilfdres det pad underlaget
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utmatede betongsjikt ved dettes forreste ende, hvor betongen
former seg til en relativt lav skrdning med en viss rasvinkel,
idet en del av vannet tillates & renne ned langs skraningen,
slik at vann-sementtallet i betongen nar underlaget blir noe

hoyere enn ved sjiktets overside.

Pa grunn av at betongblandingen i beholderen har det ovenfor an-
gitte lave vann-sementtall, vil denne uten & feste seg til be-
holderveggene i en jevn strom renne ut fra beholderen ved dennes
nedre ende, slik at det dannes et jevnt sjikt pd underlaget.
Takket vare det lave vann-sementtall blir det ferdige produkts
holdfasthet ogsd stor, idet det selvsagt forutsettes at kompri-
meringen er tilstrekkelig stor.

Ved utmatningen av betong fra beholderen danner denne seg ved
den i formemaskinens forflytningsretning regnet forreste ende av
sjiktet til en skraning med en viss rasvinkel, og ndr vannet
sproytes pd denne skraning, renner en del av dette ned mot under-
laget, hvor sdledes en mindre anrikning av fuktighet oppstar.

Ved den etterfdlgende vibrering av beténgsjiktet vil pa grunn av
komprimeringen dette vann eller i det minste en del av dette
trekke seg eller presses opp mot sjiktets Ovre side og en utjevn-
ing av vann-sementtallet i hele sjiktet vil sdledes finne sted.
Imidlertid skal mengden av det pad nevnte skrdning sprdytede vann
ikke veere storre enn at det komprimerte betongsjikt tett under
sleden ikke blir klebrig. Derved sikres at det ferdige produkt
forlater formemaskinen med glatte overflater, d.v.s. ikke bare
den nedre mot underlaget vendende flate, men ogsd gjenstandens
parallelle langsgaende sidekanter og den ovre flate, som blir fri
fra hulrom og sprekker. Metoden tillater ogsd at betongen i den
nedre del av platen far en hdYere og tilstrekkelig stor vannge-
halt til at armeringen, som vanligvis er anbragt i dette sjikt
blir helt ut omstopt. Ved at man dessuten fdr en lavere vannge-
halt i det Ovre sjikt enn i det nedre tilveiebringes en sterkere
betong i det 6vfe sjikt, hvilket som bekjent er onskelig sett ut
fra holdfasthetssynspunkt.

N

Oppfinnelsen vedrdrer ogsd en maskin for utférelse av fremgangs-
maten.
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Ovrige karakteristiske trekk vil fremga av den etterfdlgende

beskrivelse under henvisning til den skjematiske tegning, hvor:

Fig. 1 viser et vertikalt snitt gjennom en maskin ifélge opp-

finnelsen, og

Fig. 2 er et tverrsnitt gjennom samme maskin tatt etter linjen
II-TI i fig. 1.

Fig. 3 viser et tverrsnitt gjennom en maskin ifdlge en noe modi-

fisert utfdrelse.

Den pé& tegningen viste formemaskin bestar av en beholder 1 med
en i maskinens tverr-retning forldpende apning 2 for utmatning

av dein i1 beholderen innfdorte betongblanding 3.

Beholderen 1 bzres av et stativ 4 med 16pehjul 5 for maskinens
forflytning pa et plant underlag 6. For formning av det med
maskinen fremstilte betongsjikts eller betonggjenstands 7 sider
tjener parallelle sidevegger 8. Maskinen er dessuten forsynt med
en slede 9 for formning av gjenstandens 7 ovre flate 10. Sleden
9 er forsynt med en vibrator 11 for komprimering av betongsjiktet
7 i vertikal retning. Med 12 betegnes en avstryker ved beholder-
ens 1 bakre kant beregnet pa & jevne ut betongmassens ovre flate
etter at den har forlatt beholderen. Ved den bakre ende er sled-
en 9 forsynt med en noe fjerende stdlplate 13, som hindrer be-
tongsjiktet fra ved sledens bakre ende & danne en tversgdende
valk, en sakalt trykkbanke.

Ved beholderen 1 er fortil festet et antall sproytemunnstykker
14, som ved hjelp av en slange 15 er koblet til trykkvannledning
(ikke vist). Sproytemunnstykkene 14 er rettet mot den forreste

kant av utmatningsdpningen 2.

Maskinens fremforing over underlaget 6 tenkes i det i fig. 1 og
2 viste utforelseseksempel & skje ved hjelp av en til maskinens
forreste ende ved 16 festet line 17, som med en'vinsj (ikke vist)

ved underlagets 6 motsatte ende vikles opp under trekning av
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maskinen mot denne ende.

Med 18 betegnes et antall armeringsstenger, som strekker seg i

den ferdige betonggjenstands 7 lengderetning.

N&r maskinen av linen 17 trekkes i retning av pilen 19 i fig. 1,
mates eller renner den relativt tdrre betongblanding (vann-sem-
enttall 0,25 - 0,27) gjennom &pningen 2 ned p& underlaget 6,
hvorved det dannes en fremad og nedad noe hellende skréning 20
av betongblandingen med en viss rasvinkel nedenfor apningens 2
forkant 21. P& denne skraning 20 sprdytes vann fra munnstykkene
14 s& jevnt som mulig. En del av vannet renner da ned mot under-
laget 6, hvor saledes vann-sementtallet i sjiktet blir storst.
Betongsjiktets Ovre flate avjevnes automatisk med avstrykeren 12.
Forkanten 21 mé& ligge pa lavere nivd enn avstrykeren 12, Med
sleden 9 komprimeres betongsjiktet ved vibrering med vibratoren
11, hvorved oppnas Onsket tetthet for sjiktet. Ved komprimering-
en presses en del av vannet i sjiktet oppad, slik at en viss
utjevning av vanngehaltén i hele sjiktet fas. Vanngehalten ved
den o6vre flate blir imidlertid aldri s& hoy at det er risiko for
at sleden 9 skal klebe til sjiktet. Dermed sikres et jevnf, fast
sjikt pd det ferdige produkt ogsa pa oversiden. Denne effekt
oppnas ved riktig valg av niva av forkanten 21, som eventuelt kan
vere innstillbar i hoyderetning. Produktet blir meget fast og

det foreligger ikke noen risiko for at det skal deformeres etter

at maskinens sidevegger 8 har forlatt det. Maskinens fremmatnings-

hastighet kan velges relativt hoy.

Nar det gjelder fremstilling av relativt tynne betonggjenstander,
er en vibrering av gjenstandens sidekanter som regel ikke nodven-
dig. I fig. 3 vises en variant av maskinen ifdlge fig. 1 og 2
forsynt med sidevegger 8', som med fjzrende organ 22 er lagret
pd stativet 4 og forsynt med en vibrator 11 for vibrering av
veggene. Derved blir det mulig & komprimere betongsjiktet 7' ogsa
i horisontal retning.

I den i fig. 3 viste utfdorelsesform tenkes maskinen drevet av en

elektromotor 23, som over en utvekslingsanordning 24 driver lSpe-
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hjulene 5. Noen line 17 er da ikke nodvendig.

Med rorformede kjerner 25 er det mulig i betonggjenstanden 7'
kontinuerlig & forme langstrakte hull. Kjernene 25 trekkes konti- .
nuerlig med formemaskinen over underlaget 6. Det er ogsa mulig

med maskinen & fremstille betongpeler for grunnforsterkning.

De viste og beskrevne utfdrelsesformer av formemaskinen er bare &
betrakte som eksempel, og maskinens forskjellige deler kan kon-
struktivt endres pad flere mater innenfor rammen av de etterfdlg-
ende krav. Andre organer enn sproytemunnstykkene 14 for tilforing
av vann i finfordelt form til betongblandingen etter at denne har
forlatt beholderen er tenkelige.'Likeledes kan det vare hensikts-
messig i beholdéren 1 & anbringe en matningsskrue eller annet

organ for jevn utmatning av betongblandingen fra beholderen.

Patentkrav.

1. Fremgangsmate ved fremstilling av langstrakte, szrlig fortrinns-
vis tynne gjenstander av betong ved hjelp av glideformning, hvor
betongblandingen fra en over et underlag kontinuerlig fremflyttet
beholder mates ned pad underlaget og formes til et sjikt med inn-
byrdes parallelle lengdekanter, og hvor betongsjiktet etter av-
strykning av dets overside vibreres med en med vibrator forsynt
slede, k arakterisert ved at betongblandingen (3)
i beholderen (1) gis et forholdsvis lavt vann-sementtall, for-
trinnsvis 0,25 - 0,27, og at vann kontinuerlig tilfdres det pa
underlaget (6) utmatede betongsjikt (7) ved dettes forreste ende,
hvor betongen former seg til en relativt lav skraning (20) med en
viss rasvinkel, idet en del av vannet tillates & renne ned langs
skraningen, slik at vann-sementtallet i betongen nzr underlaget

(6) blir noe hoyere enn ved sjiktets overside.

2. Fremgangsmate som angitt i kravl, karakterisert

v e d at vibreringen utfdres sdledes at vann-sementtallet i be-

tongen under viBreringen delvis utjevnes, men etter ferdigvibrer-
ingen av sjiktet (7) er noe lavere i dets ovre del enn i dets

nedre.
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3. Maskin for utfédrelse av fremgangsmaten som angitt i et av de
foregdende krav, bestdende av en beholder som kan oppta betong og
har en utmatningsapning for betong nedentil, hvilken beholder
beres av et pa underlaget forflyttbart stativ med sidevegger for
formning av langsidene av et pd underlaget dannet sjikt av betong
og med en avstryker for & utjevne betongsjiktets overside, samt

en med vibrator forsynt slede for vibrering av det dannede betong-
sjikts overside, karakterisert ved at der foran
beholderen (1) er anbragt en anordning (14) for besprdytning av

sjiktets forreste ende kontinuerlig med vann.

Anfgrte publikasjoner:

Tysk utl. skrift nr. 1.036.742 -
U.S. patent nr. 2.303.335

T



118057

4

1z é

SRS

(Y
AN,

> I
i
-

=5 %5 . o -

= ¢ X e —
O @-\ j. =
y N _ 9
! :
7 | » I
AN s N0
. .q\.\\ ,u/.t.,q
o..; a.‘c,e. g, ,“. ..6

"L".’n O WA

>

e

......

) s %@\ S




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - CLAIMS
	Page 7 - CLAIMS
	Page 8 - DRAWINGS

