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(54) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ФОРМИРОВАНИЯ УПАКОВОЧНЫХ ЕДИНИЦ

(57) Формула изобретения
1. Устройство для изготовления групповых упаковок (2), включающее в себя одно-

или многоручьевой подвод емкостей или одно- или многоручьевые потоки (4.1 и 4.2)
емкостей, по меньшей мере, один привод, по меньшей мере, с одним наносящим
элементом (8), посредством которого может наноситься, по меньшей мере, одно
адгезионное или клеящее вещество и/или, по меньшей мере, один слой адгезионного
или клеящего вещества на емкости или у емкости (3), отличающееся тем, что привод
выполнен в виде обегающего линейного привода (26), предназначенного для каждого
из потоков (4.1 и 4.2) емкостей, причем линейный привод имеет электроприводные
несущие тележки (27, 28), при этом на каждой из указанных тележек установлено
множество донных направляющих (6) и/или головных направляющих (7) для емкостей
(3), причем непосредственно за линейным приводом (26) или выводящим устройством
(13) расположен отделяющий и/или уплотняющий узел или участок (22) отделения и/
или уплотнения для группирования и уплотнения, а также временного прижимания
заранее заданного числа емкостей (3), посредством которого емкости (3) в направлении
движения линейного привода (26) объединяются в групповую емкость и продолжают
транспортироваться.

2. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что линейные приводы выполнены в виде
электромагнитных линейных приводов, у которых несущие тележки выполнены с
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возможностью приведения в действие и с возможностью регулирования в отношении
их скорости независимо друг от друга.

3. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что на несущих тележках (27, 28)
установлены средства для захвата емкостей (3).

4. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что на несущих тележках (27, 27а) в
направлении транспортировки линейных приводов расположены средства для захвата
емкостей (3), а также моторные приводы для вращения захваченных емкостей (3).

5. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что за линейнымприводом (26) расположен
линейный транспортер (15), который функционирует в качестве участка (22) отделения
и/или уплотнения и на котором емкости (3) объединяются в групповые упаковки (2) и
продолжают транспортироваться.

6. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что донные направляющие (6) выполнены
в виде вращающихся тарелок, причем головные направляющие (7) имеют
захватывающие и центрирующие патроны или выполнены в виде таковых.

7. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что наносящие элементы (8) расположены
в направлении движения линейного привода (26) последовательно друг за другом.

8. Устройство по п. 1 или 2, отличающееся тем, что, по меньшей мере, два наносящих
элемента (8) установлены друг над другом.
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