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»Metalchem” Kedzierzyn-

Polerka bezklowa, zwlaszcza do tloczysk i nurnikow

1

Przedmiotem wynalazku jest polerka bezklowa,
stosowana do polerowania elementéw hydrauliki
sitowej, zwlaszcza do tloczysk i nurnikow oraz
walkéw, w cyklu automatycznym.

Znane urzadzenia do obrébki wykanczajgcej po-
siadajg zespo6l roboczy, skladajacy sie ze Sciernicy,
tarczy prowadzacej i pryzmy. Sciernica jest ulo-
zyskowana w korpusie polaczonym z podstawg. W
zaleznodci od obrabianego przedmiotu stosuje sie
uklady z przesuwng tarczg prowadzacg i pryzma,
z nieruchomy pryzmg a przesuwng S$ciernicg i tar-
cza prowadzaca, pionowe i poziome. Stosuje sig
przy tym dodatkowo roéinego rodzaju urzgdzenia
podajace i odbierajagce obrabiane elementy. Zna-
ne sa podajniki begbnowe, gdzie przedmioty ulozo-

ne w rynnie dozowane sg obwodem bebna z wy- .

cigciami, uruchamianymi hydraulicznie za posred-
nicbwem mechanizmu zapadkowego.
_ Znane s3 réwniez podajniki lancuchowe, podaja-
ce dwa przedmioty réwnoczesnie, sterowane hy-
draulicznie i umieszczone nad zespolem roboczym.
Do podawania przedmiotéw o matej szerokosci sto-
suje sie podajniki waleczkowe, skladajace sie z
dwu walkéw napedzanych réwnoczes$nie, za$§ przy
szlifowaniu wglebnym przedmiotéw $rednich i du-
zych podaje sie te elementy urzadzeniami chwy-
takowymi lub uchylnymi.

W opisie wzoru uzytkowego polskiego Ru 34379
opisane jest urzadzenie do przelotowego szlifowa-
nia be;;kloweglo zewnetrznych powierzchni walco-
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2
wych, przy wykorzystaniu do tego celu szlifierek
klowych.

Urzadzenie wedlug wzoru uzytkowego posiada
$ciernice z odchylnym wrzecionem, zabudowanym
na suporcie poprzecznym, ktory jest osadzony prze-
suwnie .na prowadnicach poprzecznych, zamocowa-
nych trwale na stole szlifierki klowej. Sciernica
szlifierki klowej wykorzystywana jest do szlifo-
wania przedmiotéw obrabianych. Wrzeciono $cier-

..nicy prowadzacej moze by¢é napedzane od wrze-

ciona przedmiotu szlifierki lub oddzielnym silni-
kiem. ) -

W opisie wzoru uzytkowego polskiego Ru 19204
opisane jest urzadzenie do mechanicznego szlifo-
wania i polerowania listew ksztattowych, zwlaisz-
cza aluminiowych. Sklada sie¢ ono z zespolu na-
pedowego dla wispélnego walu napedowego dla ze-
spolu tarcz szlifierskich i polerskich, przy czym
kazdy zesp6l tarcz tworza trzy podzespoly, z kto-
rych jeden jest ustawiony prostopadle wzgledem
dwu pozostatych.

Celem wynalazku bylo skonstruowanie urzadze-
nia umozliwiajagcego obrobke réznej wielkosci
przedmiotéw, zwlaszcza ttoczysk i nurnikéw o wy-
miarach zawartych w granicach: $rednica 20—200
mm, maksymalna dlugoéé okolo 2000 mm, bez ko-
niecznosci zmiany urzadzen podajacych i “odbie-
rajgcych, niezaleznie od obrabianego przedmiobu.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada zespél po-
dajacy wyposazony w Trolki obrotowe napedzajg-
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ce, osadzone w oprawie na wale napedowym, przy
czym kazda rolka napedzajaca posiada lozysko to-
czne i mocowane jest na tulei z podwojnym wy-
braniem stozkowym i rowkami na kolek napedo-
wy. Oprawa rolek napedzajacych mocowana jest
obrotowo na pierScieniu mocowanym w  sposéb
trwaty do belki no$nej. Zespét roboczy posiada rar
miona $ciernicy i tarczy prowadzacej sprzezone si-
townikiem pneumatycznym.

Zesp6l odbierajacy posiada ruchome ramie po-
Igczone z czescig rolek oporowych, podnoszone za
pomoca silownika pneumatycznego, sterowane wy-
lgcznikiem krancowym. Rolki obrotowe napedza-
jace posiadaja prowadnice przegubowo mocowane
do ciggna sterowanego diwignia, za$§ cze$é rolek
- obrotowych napedzajacych zblokowana jest ciegna-
mi w blokach po kilkana$cie rolek, przy czym
kazde ciggno posiada prowadnice do ciegna wspol-
nego dla wszystkich rolek.

Wspblne cieglo sterowane jest dzw1gma reczng
i pozwala na skrecanie osi rolek w stosunku do
osi materialu obrabianego 6 ‘\kat do 15° co.daje
plynnag mozliwo§é regulacji szybkosci
przedmiotéw obrabianych. Drgania zespotu robo-
czego i kasacja luz6éw. eliminowane sg przez sprze-
. eniecie ramion zespolu roboczego silownikiem.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione jest
przykiadowo na rysunku, na ktorym fig. 1 przed-
stawia polerke w- widoku od czola, fig. 2 przed-
stawia schemat zespolu podajgcego w. widoku z
goéry, fig. 3 — przekrdj poprzeczny rolki obroto-
wej napedzajacej w oprawie, fig, 4 przedstawia
zespél roboczy w przekroju z boku, fig. 5 — ze-
spdl odbierajacy w widoku od czola, a fig. 6 — ze-
sp6t odbierajgcy — widok Z boku.

. Urzgdzenie wedtug wynalazku sktada |s1e ze stotu
podajatego 24 i zespolu podajgcego rolkowego 25,
zespolu roboczego 26, przy czym tarcze $ciernicy
17 i tarcza prowadzaca 18 osadzone s3 na ramio-
nach 15, 16 i sprzezone s3 sitownikiem pneumaty-
cznym 19. Po zespole roboczym nastepuje .zespol
odbierajacy 27, zakonczony stolem odbierajacym
28. ZespoOt podajacy i odlb1era]qcy napedzany jest
z jednego Zrédla napedu za pomocyg walu 1, prze-
chodzgcego przez oprawy 2 rolek obrotowych na-
- pedzajacych 3. Kazda rolka 3 posiada lozyska to-
czne 23 i mocowana jest na tulei 4 z podw6jnym
wybraniem stozkowym 5, 6 i rowkami 7 na kolek
napgedowy 8. Oprawa 2 mocowana - jest obrabowo
na pierécieniu 9 do belki noénej 10. -Zesp6t nape-
dowy sklada sie z rolek o réznej szerokosci

Kazda rolka szeroka posiada prowadnice 11,
przegubowo mocowang do wspélnego ciggna 12,
ktore jest sterowane diwignig 13, umozliwiajae
plynny obrét osi rolek do 15° wzgledem osi mate-
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riatu podawanego. Rolki oporowe weZsze sa zblo-
kowane ‘ciegnami 14 po kilkanascie rolek w blo-
ku, przy czym kazde ciegno 14 posiada prowadnice
11 do wspélnego ciegna 12. W celu kasacji luzoéw
oraz wyeliminowania drgan zespotu ro‘boczego' 26
ramiona 15, 18 $ciernicy 17 i tarczy prowadzacej
18 sprzezone sa sitownikiem pneumatycznym 19.

Zespo6! odbierajacy 20 zbudowany jest identycz-
nie jak zesp6l podajacy 24, przy czym cze$é jego
rolek oporowych 31 polaczonych jest z ramieniem
ruchomym 21, podnoszonym za pomocg silownika
pneumatycznego 22, sterowanym wylacznikiem
krancowym 30, umozliwiajagcym rozladunek ele-

- mentéw obrabianych z zespolu odbierajacego na
‘stot odbierajacy. Wylacznik kraficowy 730 steruje

rowniez zatadunkiem elementoéw do obrébki ze sto-.
tu podajacego na zespél podajacy. Ostona Sciermi-
cy 17 stanowi ssawe zespolu odpylajacego 29.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na bez-
pieczng -prace, nie wymaga kwalifikowanej obstu-
gi, zbudowane jest z elementéw krajowych i za-
stepuje urzadzenia dotychczas importowane. Roz-
wigzanie konstrukcyjne - zespolu podajacego i od-
bierajacego umozliwia automatyzacje obréobki wy-
kanczajgcej detali, dajgc przy tym precyzy]me o-
brobione elementy.

Zastrzezenia patentowe

1. Polerka bezklowa, zwlaszcza do ttoczysk i nur-
nikéw oraz walkéw, wyposazona w stél podajacy
i odbierajgcy elementy do szlifowania, zespoél po-
dajacy i otbierajacy na wspolnym wale napegdo-
wym, zesp6l roboczy skladajacy sie ze séciernicy,
tarczy prowadzacej i pryzmy, znamienna tym, Ze
zesp6t podajacy sklada sie z rolek obrotowych na-
pedzajacych (3) osadzonych w oprawie (2) na wale
napedowym, przy- czym kazda rolka (3) posiada lo-
zysko toczne (23) zamocowane na tulei (4) z po-
dwoéjnym wybraniem stozkowym (5, 6) i rowlkami
(7) na kolek napedowy (8), za§ oprawa (2) zamo-
cowana jest obrotowo na pierScieniu (9) do belki
noénej (10), a zespdl roboczy posiada ramiona (15,
16) Sciernicy (17) i tarczy prowadzacej (18) sprze-
zone silownikiem pneumatycznym (19), za$ zespél
odbierajacy posiada ruchome ramig (21) polaczone
z czescia rolek oporowych, podnoszone za pomoc3
sitownika pneumatycznego (22), sterowane wylgcz-
nikiem krancowym (30). .

2. Polerka wedlug zastrz. 1, znamienna {ym, zZe
rolki (3) posna-da;a prowadnice (11) przegubowo mo-
cowane do ciegna (12), sterowanego diwignig 13),
za§ czesé rolek (3) zblokowana jést ciegnami (14)
w blokach po kilkanaScie rolek, przy czym kazde
ciegno (14) posiada prowadnice (11) do ciegna (12).
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