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Wynalazek niniejszy dotyczy procesu
odparafinowywania oleju mineralnego za
pomoca rozpuszczalnika selektywnego, a
zwlaszcza odzyskiwania rozpuszczalnika z
papki parafinowej, wydzielajacej si¢ w ta-
kim procesie odparafinowywania,

Podczas zwyklego odparafinowywania
oleju mineralnego za pomoca rozpuszczal-
nika selektywnego olej przeznaczony do
odparafinowania miesza sie z rozpuszczal-
nikiem, a otrzymana mieszanine ozigbia sie
w celu stracenia parafiny i wydzielong pa-
rafing oddziela si¢ od odparafinowanego
oleju przez saczenie, odwirowywanie lub
osadzanie na zimno. Pewna ilo§é rozpusz-
czalnika, uzytego w procesie, zostaje za-

trzymana w oddzielonej papce parafino-
wej, natomiast gléwna jego ilo§é pozostaje
w odparafinowanym oleju. Woda zawarta
w masach przerabianych wymarza i zostaje
oddzielona wraz z papka parafinowa. Za-
trzymany rozpuszczalnik odzyskuje sie za-
réwno z odparafinowanego oleju, jak i z
papki parafinowej, przez destylacje w ce-
lu ponownego zastosowania go w procesie.

Woda zawarta w papce parafinowej
czgsto powoduje trudnosci przy odzyski-
waniu rozpuszczalnika z tej papki, zwlasz-
cza w przypadkach uzycia rozpuszczalnika
rozpuszczalnego w wodzie. Ma to miejsce
np. podczas odparafinowywania mieszani-
na rozpuszczalnikéw, zawierajaca aceton i

ﬁ



benzen albo aceton, benren i toluen, gdyz
we wszystkich tych przypadkach aceton
" jest rozpuszczalny w wodzie. Podczas od-
destylowywania - rozpuszczalnika bezpo-
§rednio z papki parafinowej woda ulatnia
si¢ rowniez i przechodzi razem =z patami
rozpuszczalnika.

Po skropleniu si¢ tych par otrzymana
ciecz rozdziela si¢ na dwie warstwy, z kto-
rych géorna zawiera zasadniczo cala iloéé
benzenu, toluenu i cze$é acetonu oraz wo-
de nasycajaca t¢ watrstwe gorna, warstwa
za$ dolna — wode i rozpiiszczona w niej
reszt¢ acetonu. Jezeli temperatura w ozig-
bialniku wynosi 28 — 32°C, to rozpuszczal-
nik zlozony np. z 35%' acetonu, 52% ben-
zenu i 13% toluenu rozpuszcza okoto 1,5%
wody i wtedy otrzymuje si¢ mieszaning
nasyconga woda. W procesach przemysto-
wych istnieje zawsze ilo$¢ wilgoci dosta-
teczna do nasycenia rozpuszczalnika i te
1,5% rozpuszczonej wody wplywaja bar-
dzo ujemnie na wydajnosci, szybkosci sa-
czenia oraz na jakodé paraliny, jezeli roz-
puszczalnik stosuje sie ponownie do prze-
roébki bez usunigcia wody. Trudno jest z
gornej warstwy, zawierajacej benzen, to-
luen i aceton, tak oddzieli¢ rozpuszczona
wode, zeby osiagnaé catkowite odzyskanie
rozpuszczalnika, co jest pozadane w prak-
tyce handlowej w celu obnizenia jego strat
oraz ze wzgledu na gospodarczo$é proce-
su. Z drugiej strony, jezeli wody nie usu-
nie si¢ z mieszaniny rozpuszczalnikéw, to
bedzie ona gromadzila si¢ stopniowo i roz-
cieficzala rozpuszczalnik zmniejszajac zna-
cznie jego dzialanie selektywne,

Wynalazek niniejszy usuwa powyisze
trudnosci i ulatwia zasadniczo catkowite
odzyskiwanie rozpuszczalnika z papki pa-
rafinowej w procesie odparafinowania ole-
jow za pomoca rozpuszczalnika mieszaja-
cego si¢ z woda, :

Wedlug wynalazku niniejszego papk
parafinowa, zawierajaca rozpuszczalmik i
wydzielong z ozigbionej mieszaniny rozpu-

szczalnika z olejem, ogrzewa sie do tem-
peratury 25 — 65°C, w ktérej mieszanina
parafiny z rozpuszczalnikiem staje sie tak
rzadka, iz nastepuje osadzenie si¢ wydzie-
lonej wody. W. temperaturze tej nastepuje
rozpuszczenie straconej parafiny w rozpu-
szczalniku. Przed osiggnigciem tej tempe-
ratury stracona parafina nadaje mieszani-
nie taka gestosé, iz wydzielone czastki wo-
dy w postaci drobnych kuleczek sg zawie-
szone w calej mieszaninie, lecz nie opada-
ja ha dno. Mieszaning pozostawia sie w tej
temperaturze w spokoju, przy czym naste-
puje rozwarstwienie si¢; dolna warstwa —
wodna — zawiera bardzo mala ilosé roz-
puszczalnika, gérna za§ warstwa (parafi-
nowo - olejowa) zawiera wieksza cze$é
rozpuszczalnika. Obie warstwy rozdziela
si¢ przez dekantacj¢. Nastepnie z gornej
warstwy (parafinowo - olejowej) odzysku-
je si¢ rozpuszczalnik przez destylacje.
Drobng ilo$¢ rozpuszczalnika zawartego w
dolnej warstwie (wodnej) mozna odzyskaé
za pomoca pary wodnej fraltejorrujac pary
i odprowadzajac u géry czysty rozpusz-
czalnik, wolny od wody. Jest to wykonal-
ne, jezeli w wodzie pozostaje zaledwie dro-
bna ilo§é rozpuszczalnika. Rozpuszczalnik,
odzyskany z obu warstw, mozna skroplié
i zbieraé do jednego zbiornika, Odzyskany
rozpuszczalnik oziebia si¢ mastepnie do ni-
skiej temperatury, zblizonej do temperatu-
ry odparafinowywania, aby wymrozi¢ po-
zostala w nim drobng ilos¢ wody. Ochtlo-
dzony rozpuszczalnik, wolny od wody, mie-
sza si¢ wtedy korzystnie bezposrednio z
ozigbiona mieszanina, zawierajgca parafi-
n¢ i przechodzaca do filtrow lub innych
przyrzadéw stuzacych do oddzielania pa-
rafiny. Cieplo zawarte w parach rozpusz-
czalnika destylowanego i skraplanego wy-
zyskuje si¢ do ogrzania papki parafinowej.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie urzadzenie do wykonmywania sposobu
wedlug wynalazku.

Ozigbiona miesaanine, zawierajacy okej



i parafine i przeznaczona do przesaczenia,
prowadzi sie¢ przewodem 10 z ozigbialni-
kéw (nie przedstawionych na rysunku) do
filtru 11. Zbiornik 12 stuzy do regulowa-
nia szybkesci doplywu oraz saczenia. W
zbiorniku regulujacym 12 przez wprowa-
dzenie gazu kominowego przewodem 13
wywiera si¢ na ciecz pewne cisnienie. Od-
parafinowany olej przechodzi =z filtru 11
przewodem 74 do odpowiedniego zbiornika
w celu odzyskania gléwnej czesci rozpusz-
czalnika zawartego w tym oleju. Papke pa-
rafinowa wyladowuje sie z filtru 11 prze-
wodem 15 do zbiornika 16.

Ponizej przykladowo opisano urzadze-
nie zastosowane do odparafinowywania za
pomoca, znanej mieszanki-acetonowo - ben-
zenowej, w ktérym olej przeznaczony do
odparafinowywania miesza si¢ z 3 — 4
czeéciami objetosciowymi rozpuszczalnika
zawierajacego okoto 35% acetonu i 65%
benzenu. Mozna réwniez stosowaé miesza-
nine acetonu, bénzenu i toluenu. Zamiast
acetonu mozna stosowaé¢ inne ketony, np.
metylo - etylo - keton albo'metylo - izo -
- butyle - keton, w mieszaninie z benzenem
i jego homologami.

Papke parafinowa ze zbiornika 16 za
pomoca pompy 18 pompuje si¢ przewodem
19 do wymiennika ciepla 20, w ktérym pap-
ke ogrzewa si¢ za pomoca goracego odzy-
-skiwanego rozpuszczalnika wprowadzane-
go przewodem 27. Zabieg ten ma na celu
ogrzanie papki parafinowej oraz jednocze-
sne ozigbienie odzyskiwanego rozpuszczal-
nika. Podgrzana papka parafinowa prze-
plywa nastepnie przewodem 22 do grzej-
nika parowego 23, w ktérym ogrzewa si¢ ja
do temperatury, w ktérej z mieszaniny wy-
dzielaja si¢ kropelki wody. Ogrzana papke
parafinowa prowadzi sie¢ nastepnie prze-
wodem 24 do $rodkowej czesci osadnika
25. Tutaj pozostawia sie mieszaning w spo-
koju, dzigki czemu nastepuje rozdzielenie
si¢ mieszaniny na dwie warstwy, a miano-
wicie géorna — parafinowo - olejowa, za-

wierajaca znaczng czes$é rozpuszczalnika,
oraz dolng — wodna, zawierajaca bardzo
mate ilosci rozpuszczalnika: W procesie
odparafinowywania za pomoca mieszaniny
acetonu z benzenem okazalo sie, ze jezeli
papke parafinowa ogrzeje si¢ do tempera-
tury 25 — 65°C i pozostawi ja w spokoju
przez pewien czas w tej temperaturze, to
wydzielajaca sie dolna warstwa — wod-
na — zawiera okolo 25% acetonu, glowna
za$ cze$é acetonu i zasadniczo cala ilosé
benzenu pozostaja w gornej warstwie —
parafinowo - olejowej. Dolna warstwe —
wodna — mozna usuwaé w sposob ciagly
albo okresowo przewodem 26 do zbiornika
27, zaopatrzonego w zawér 28.

Warstwa olejowo - parafinowa, oddzie-
lona od wigkszej czesci wody, ze zbiornika
25 przeplywa przewodem 30, przez wezow-
nicg 31 wymiennika ciepla 32 ogrzewanego
para, nastepnie przewodem 33 przez wy-
miennik ciepla 34 ogrzewany para odloto-
wa, i wreszcie przewodem 35 doplywa do
kotla destylacyjnego 36. Papke parafinowa
uwolniona od rozpuszczalnika usuwa sie z
dna kotta 36 za pomoca pompy 37 i pro-
wadzi przewodem 38 przez wezownice o-
grzewajaca 39 umieszczona w piecu, a na-
stepnie zawraca si¢ przewodem 40 do gor-
nej parowej czeséci kotta 36, W ten sposéb
wigksza cze$é rozpuszczalnika odpedza si¢
z parafiny. Cze$¢ strumienia plynacego
przewodem 38 odgatezia sie przewodem 42
do strefy ogrzewanej parg (nie przedsta-
wionej na rysunku), w ktérej pozostaly
rozpuszczalnik zostaje usuniety z papki pa-
rafinowej. - Papke parafinowa, uwolnionag
juz od rozpuszczalnika, zbiera si¢' w zbior-
niku do przechowania lub do dalszej ob-
robki. Poniewaz ta czesé aparatu jest taka
sama, jak zwykle, i nie jest obje¢ta zakre-

sem wynalazku niniejszego, wigc dalsze o-
pisywanie jej i przedstawmnle na rysunku
jest zbyteczne.

Pary rozpuszczalnika, ulatniajace -si¢ z
kotta 36, plyna przewodem 43 przez wy-



miennik ciepla 32, a nastepnie do oziebia-
nej woda chlodnicy 44, w ktérej ulegaja
skropleniu, a po skropleniu plyna przewo-
dem 45 do zbiornika 46 zaopatrzonego w
zawor 47.

Dolng warstwe (wodna), zawierajaca
mala ilos§é acetonu, usuwa si¢ ze zbiornika
27 i za pomocg pompy 50 przetlacza sie
przewodem 51 przez ogrzewacz parowy 52,
a nastepnie przewodem 53 wprowadza do
srodkowej czesci kolumny rektyfikacyjnej
54. Kolumna ta jest umieszczona na kotle
55, do ktérego przewodem 56 wprowadza
si¢ par¢ wodng. Para wznoszaca si¢ po-
przez ogrzana wode zawierajaca aceton
catkowicie usuwa z tej wody aceton, a por-
wane pary acetonu wraz z para wodna
wznosza si¢ w kolumnie 54 w przeciwpra-
dzie do strumienia cieczy wyplywajacej ze
zbiornika 59 przewodem 57. Ciecz ta skra-
pla przewazna cze$éé¢ pary wodnej tak, iz
do skraplacza 58 ozigbianego woda prze-
chodzi gléwnie aceton i ulega skropleniu,
a nastepnie splywa do zbiornika 59. Czesé
skroplonej cieczy zawraca si¢ przewodem
57 z dna zbiornika 59 do kolumny 54 jako
odciek, reszta za$ przelewa si¢ przewodem
60 ze srodkowej czesci zbiornika 59 do
zbiornika £6.

Rozpuszczalnik, wplywajacy do zbior-
nika 46 przewodami 60 i 45, usuwa si¢ z
niego za pomoca pompy 62 i przewodem
21 przetlacza do wymiennika ciepla 20, w
ktérym rozpuszczalnik ten ulega oziebie-
niu., Nastepnie ozigbiony rozpuszczalnik
przeplywa przewodem 64 do oziebialnika
65, w ktérym ulega oziebieniu do niskiej
temperatury zblizonej do temperatury od-
parafinowania. Na przyklad ozigbia sie go
w przyblizeniu do temperatury —6,5 do
—12°C. Nastepnie ozigbiony rozpuszczal-
nik przewodem 66 przeplywa do zbiornika
67, w ktérym oddziela sie pozostala reszte
wody wymrozonej w oziebialniku 65. O-
zigbiony rozpuszczalnik wolny od wody
przeplywa nastepnie przewodem 68 i wply-

wa do przewodu 10, w ktérym laczy sie z
ozigbiong mieszaning oleju z parafing. Te
dwie ciecze zostaja starannie zmieszane
podczas przejscia przez odpowiedni mie-
szalnik wirowy 69, po czym otrzymana
mieszaning wprowadza si¢ do filtru 11 al-
bo zbiornika 12. W ten sposéb ozigbiony
rozpuszczalnik zostaje zawrécony do ukla-
du w miejscu, w ktérym temperatura ukla-
du jest zblizona do temperatury rozpusz-
czalnika, dzieki czemu unika sie strat cie-
pta albo zimna.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odzyskiwania rozpuszczal-
nika z oddzielonej papki parafinowej, o-
trzymywanej przy odparafinowywaniu o-
leju mineralnego, wedlug ktérego olej prze-
znaczony do odparafinowywania miesza si¢
z rozpuszczalnikiem selektywnym, zawie-
rajacym skladniki rozpuszczalne w wodzie
w temperaturach zwyklych, a otrzymana
mieszanine oziebia sie az do stracenia pa-
rafiny, po czym otrzymana papke parafi-
nowg oddziela si¢ od oleju, znamienny
tym, Ze papke parafinowa ogrzewa si¢ do
temperatury 25 — 65°C, w ktérej parafi-
na zostaje rozpuszczona w zatrzymanym
rozpuszczalniku, nastepnie mieszanine po-
zostawia si¢ w spokoju w tej temperaturze
w celu rozdzielenia jej na warstwy, przy
czym otrzymuje sie dolnag warstwe — wo-
dna —, zawierajaca mniejsza cze$é roz-
puszczonego rozpuszczalnika rozpuszczal-
nego w wodzie, oraz gérna warstwe — pa-
rafinowo - olejowa —, zawierajaca wieksza
cze$é rozpuszczalnika, po czym warstwy te
rozdziela si¢ i nastepnie odzyskuje rozpu-
szczalnik z oddzielonej warstwy olejowo-
parafinowe].

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze oddzielona warstwe wodna de-
styluje si¢ z para wodna, przy czym otrzy-
mane pary frakcjonuje sie¢ w celu wydzie-
lenia z nich rozpuszczalnika.



3. Sposob wedlug zastrz. 1 1 2, zna-
mienny tym, ze papke parafinowa ogrzewa
sie za pomocg ciepla zawartego w odzyski-
wanym rozpuszczalniku,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze rozpuszczalnik odzyskiwa-
ny oziebia sie w celu wymrozenia i oddzie-
lenia zawartej w nim wody, a nastepnie za-
wraca do ukladu.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-

mienny tym, Ze rozpuszczalnik zawiera ja-
ko sktadnik keton, np. aceton, keton mety-
lo - etylowy, keton metylo - izobutylo-
wy itd.

Texaco Development
Corporation.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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