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[54] Zpusob vyroby lamel, zejmena éelmch komutétorﬁ stelnosmérnych

elektromotorﬁ

1

Vynélez se tyka zpisobu vyroby lamel,
zejména ¢elnich komutétori stejnosmér-
nych elektromotori. Vyhodou &elnich ko-

mutatorti p¥i jejich vhodné konstrukci ‘je
men3i spotFeba komutdtorové médi a men-

31 celkovd délka elektromotoru dand menSi
celkovou délkou &elniho komutdtoru oproti
vélcovému komutétoru.

U zndmych zplisoblt vyroby lamel &elnich
komutdtorit se jako vychoziho polotovaru
pouZiva zpravidla kruhové desky z komuta-
torové médi, z které se bud tvdrenim, nebo
t¥iskovym obrdb&nim zhotovuji jednotlivé
lamely a zichytné prostfedky lamel pro
jejich zakotveni v umé&lé hmot#, kterd vy-
tvari t8leso komutdtoru. Mezery mezi jed-
notlivymi lamelami jsou vytvofeny do ta-
kové hloubky, aby lamely tvofily je$té mo-
noliticky celek. Do jednotlivich lamel ]e
déle nutné frézovat jestd drazky pro vinuti
rotoru. Uvedeny zplisob vyroby lamel je jed-
nak znatng& pracny a jednak néroény na
spotfebu nedostatkového materidlu, proto-
Ze pFfi ném dochdzi ke znatnému odpadu
komutédtorové médi.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zpiisob vy-
roby lamel zejména ¢&elnich komutétord
stejnosmérnych elektromotort podle vyna-
lezu, jehoZ podstatou je, Ze nejprve se vy-
tvofi z pasku komutétorové médi v jeho
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pFigném prafezu tvar jedné lamely v roz-

JloZeném stavu, majici spodni ¢ast prevdZné
“pfimkovou a horni &ast tvarovou, obsahu-

jici dvd osové symetrické tkosové ¢asti svi-

rajici mezi sebou tupy tihel, kde na obou

koncich tvarové &dsti je vytvoFeno vybréani
rovnajici se hloubce a polovi&ni §ifce draz-
Ky vinuti rotoru @ v ose lamely je vytvofen
v§Fez pro ohnuti, dale se na Celni stran&
pasku vytvo¥i zachytné prostfedky pro za-
kotveni lamel v zalévaci hmoté, potom je
pések kalibrovdn na kone&ny tvar lamely v
priéném prifezu, v rozloZeném stavu lame-
ly, déle se pasek odd8li, napiiklad odstfiZe-
nim v délce odpovidajici §ifce jedné lamely,
provede se ohnuti lamely podle osy tak, Ze
ob& tkosové Easti se k sobé pri‘asknou a
vznikne hotova lamela.

Podle jiného konkrétniho provedeni zpfi-
sobu vyroby lamel je vychozi polotovar, pé-
sek z komutdtorové médi predem vytvaro-
vdn do profilu odpovidajicimu pri¢nému
tvaru rozloZené lamely. Na obrézcich je
zndzorndn piiklad provedeni zpfisobu vyro-
by lamel zejména Celnich komutédtorl stej-
nosm&rnych elektromotorti, podle vynélezu,
kde na obr. 1 je zndzornén vychozi pések
komutdtorové médi v pldorysu s vyznale-
nymi zéchytnymi prostfedky, na obr. 2 je
zndzornén pések v pfitném prifezu tvofici



229811

tvar rozloZené lamely g déle je zde zndzor- -

n&n kalibra€nf néstroj,.na obr. 3 je zndzor- -
n&no oddé&leni pasku Stfihacimi noZi a na -
obr. 4 je znédzorn&na hotovd.lamela, s. vy-
branim pro vinuti rotoru. ;Zphsob vyroby. ..
lamel zejména. felnich komutédtord stejno--....

smérnych elektromotordt se vyznaduje tim,
Ze nejprve se vytvofi z pasku komutatoro-
vé mé&di 1 v jeho priifezu tvar jedné lame-
ly 3 v rozloZeném stavu, majici spodni &ast
4 prevéZné p¥fmkovou a horni &ast 5 tva-
rovou, obsahujici dv& osové symetrické Géas-
ti 6 svirajici mezi sebou tupy ihel. Na obou
koncich horni tvarové &ésti 5 je vytvofeno
vybrdni 7 rovnajici se hloubce a poloviéni
Sifce draZky 12 pro yinuti rotoru a v ose 8
lamely 3 je vytvofen vyfez 9 pro ohnuti,
Déle se na &elni stran& pdsku 1 vytvori zé-
chytné prostfedky 2. pro zakotveni lamely

1. Zpiisob vyroby lamel,” zejména &elnich
komutdtordt stejnosmérnych elektromotort,
vyznacujici se tim, Ze nejprve se vytvofi z
pasku komutdtorové médi v jeho pFi¢ném
priifezu tvar jedné lamely v rozloZeném sta-
vi;-majici -spodni-¢ast prevazné piimkovou
a horni €ast tvarovou, obsahujici dvé osové
symetrické tkosové 8asti svirajici mezi se-
bou tupy thel;- kde na obou koncich horni
tvarové &asti se vytvori vybrdni rovnajici
se hloubce a poloviéni §ifce drdZky pro vi-
nuti rotoru a v ose lamely se vytvofi vyfez
pro ohnuti, ddle se na Celni strané pasku

vytvofi zdchytné prostfedky pro zakotveni

"3 v zalévaci hmot&, potom je pédsek kalibro-
'vén kalibrovacim néstrojem 10 na koneén§

M

tvar lamely 3 v pritném prifezu, v rozloZe-
ném, stavu lamely 3, dale se pdsek 1 odds-

11 napiiklad odstFiZenim st¥ihacimi noZi 11,

Yy

. v délce odpovidajici 3ifce jedné lamely 3,

provede se ohnuti lamely 3 kolem osy 8
tak, Ze ob€ tkosové Casti se k sob& pritisk-
nou a vznikne hotovd lamela '3 's draZkou
12 pro vinuti rotoru.

Podle jiného konkrétniho provedeni vy-
roby lamel je vychozi polotovar pések 1 z
komutatorové médi pfedem vytvarovan do
profilu odpovidajicimu p¥i€nému tvaru roz-
loZené lamely. Zplisob vyroby lamel podle
vynalezu umoZiiuje pouZiti vysoce mecha-

nizované aZ automatizované vyroby s mini-

malni pracnosti a minimdlni- spotfebou ko--

_mutédtorové médi.

RERREHN BRI 5] e
PREDMET VYNALEZU '

.lamely v zalévaci hmot& potom se pések.

kalibruje na konefny tvar lamely v pFié-
ném prifezu, v rozloZeném tvaru lamely a
ddle se pdsek oddé&li, napfiklad odstfiZe-
nim, v délce odpovidajici Sifce jedné lame-
ly, provede se ohnuti lamely podle osy tak,.
Ze obé& utkosové Cdsti se k sobé pfFitisknou.

2. Zphsob vyroby lamel zejména ¢&elnich

- komutdtort podle bodu 1; vyznalujici se

tim, Ze vychozi polotovar — pések z komu-
tdtorové meédi, se pfedem vytvaruje do pro-
filu odpovidajicimu pfitnému -tvaru rozlo-
Zené lamely. -
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Obr. 4
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