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AE2](30)9] Fol E FIHE Folv A EF Jhssith. wHA DH(B4) 9 X2 P AR 24(38)9 Tl 27
S S AT 2 e AAdeA, FE9 Fo] W Ry EF FAAA F49 E'}XJE Zol= 3o 7}
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Ao} 188 K} 2 Ry GAEJT,



10-2014-0134236

<!

=

=

M

el
=)

o o up
o o T X
M‘meﬂoﬂﬂwﬂ,ﬂaﬂ%&rﬂx J.
ER ) R T e~
__ﬂ_.%idr.WWM Wﬂ N oy R
ﬂﬁf. E Mo e X NN ﬂﬂnjdx_. o ® =
ouL:_sL ﬂoﬂuml;om myl.;o R &)Xxo%_r
) 1F]or ,_LuﬂﬂAu Eeﬂoi Edlﬂdﬂ _.9d|,|}1w ~ % ]
ﬂ_sﬂiis# o o0 o > O o oF N X AR ~
%}‘%}za%ula T L T E S EMw T ey KB OF
=< 0 o P oo 0 = B e N P -l il N <P = —
oﬁo%ﬂaiAW%H T2 < BT . ul iy s ERAL ETE
4+ % w2 T D R o B THZSRE IR Y TZE I
B %_gmezsﬂ 5T 4%3% zﬁw@x% B - =5 R m%nf%&
—; —_ X T ~ = (\] i ol
éiu%oxopoo#?ﬂo T N = HT%%Wﬂaﬂ Wov%mor o ol 2T p e
T o ol o | R I T M B E N s ok W W< o 4 W
% om e £ on g = o T ~ .S g o) i < za mqaﬂ1lnnﬂ
@%mnl%%ﬂraj% _@rbme W R 11%Eﬂrw5 UrmﬂEwur H o 4 X WRT T
i%u%ﬁ% L D 3 EWX SSRGS zuT = N g 4K Mxﬂﬂﬂﬂ
iy R B K2 T o E T ew 3 g A R R0 o) TEm e s
,]lmlﬁwrﬂq g — = = <0 of I W w w T o X < Mo g
THox FEa x ey I o) sED T xw STET oo
Wﬂﬂﬂ@]‘ ﬂﬁowe‘w‘_t T ™ = o N B Wﬂﬂﬂ]ﬁlﬂo &oﬂeﬂiﬁ zTMa lxloi AWAﬂodﬂ,mo
e B E g Oy 2 W G O B ST EES W R L I B
%%%%3%@;%% o R %;)AT T o 2 w oo - W ol B T h Py
.E%Eu%%@aﬂﬂmﬂm + BT JAE%_% @w%%%ﬁwﬁ W g 4F < %%é _a@uwwHﬁL
- rr = = ° w H T o ESH]F 0 T - A< hio,mo_. —
T R - 5 2 T o W . o- = R~ _ S g . * o
L}EoﬂoMﬂﬂmﬁw\ue% %ﬂ wﬁ mwsimﬁﬂw 357&%&/5 iEWﬂ&edw b1ﬂr i]%wr 5 ]dﬂbfda
ol N o — X0 T BT T = ST W o = e T = o - B VAN T =
EijMAWTZfZ EEL  EEo T cTeIs diag% =% - T T 2L
ﬂ 0 ﬂtxﬂ\lr_ ]JlﬂA' ‘I;Oﬂ ~ OHdE#OE \I\J.A|I \l/_ )1]1 i OL6‘1I1H;O
@%.o;f;gm R Eoﬁ;mlo xTERE S LFE w o BRTd
Mmouul%%ﬁ%@ﬂr%a &ﬁwahm %EE& oaﬂo#hﬂzl xm/mmum, Wumm &4 ML%Z oF
) o B oy 7 :E — B = ol T | = o n,Al_/‘LjEl
_ N I A J ~ NG 0 il &y B o a4
mahﬂﬂww%m#kaowr ol B s Bty oo.% g EE jwle W%TJ%%
ﬂmﬁﬂ@i%smﬂzaﬁ T % SR madus%ﬁ. o g% © o x bl oy B o W
X ﬁaqoroofi1 T ™ SINCAN - ‘E]#ﬁ(c\%g_. ATE%M}%.W} X &_.ﬂ_mﬂ7o»
M%%sz%@ - o R ﬂ@%% LT N x & = L2 S o i o B
== ° - T T T T o TeEL L2 D) < — RGO
dﬂljl Mo - o — 2|01r N ol B o o o i oF H| © op X &
N N 3 o5 T > . A = X oF o Hp ° o yr A 5 5 W M o o=
R T = & »1Z¢ PG TE et R B .
o NN <7 oL o T w2 E < FESLED x0T =L Eg W a2 83
ol = 71@0.0@? oo ® ﬂ;o DN EOZEQUrﬂ&o M]W]Wﬂﬂcwr ,mylw“ JHME.AWQ%
a%%%%%.ﬂx T omm e o= h ?bhm:; I iy © T J N N
TR —o P HT ;i —_ . <A ~ ° ™ 0 AT = %O R0 T < ) HT oy k) W = T o —
ﬂuaﬂHE#‘aﬁwm}Xﬂo Nro,%.uuq ﬂllﬁﬂgﬂ_ Mﬂioc.:ﬂ] OELAE_'U UEHH“.HILEZEW ﬂu_;o\meazmnd
mﬂ%_@ﬂé Eg -, % g = © w5 G m%%,@pﬂmﬁ iy T uEa & L zmﬂ]i . =
AR Mfylﬁ E TR L T EE
L‘ml.u\.a =/ = 5 ! » N X T T : A \_HHOQ Iy o o ]oﬂ
P EE TN Rk N £ ERiTzs ST AN croczd
ﬂaoﬂ]]i of = ]]hoo‘ o ~ o) ° T o X < = = o -
e o= () = . ol oy o T =T = = — T gz <
mﬁzEEﬂ_]ﬂraTm#uli mﬁaiﬂjﬁ Hweﬁ_@ﬂzﬂEgaﬁrsE m?wmﬂo oﬁ%ivﬂé %ﬂ%ow :
<A ‘m]SL.En.X [ & ﬁe%&oﬁoie - oJ.o,LﬁaL.LE K o w o LJ.‘_7_1_AWﬂr
al . 5 R el AN ﬁnﬂ .UHH ) Eﬁ o ﬂ/l oH ZA iy = EME X " o V o A..ﬂ fretas of _ o o
= T Ak 55 AR w2 X o Eﬂlﬂu iau_ o EATPAT# 5 %E%;l]oﬂ @mﬂme aoxm_m &ﬂlio_zgd.x%
%m_zuo#mwﬁzo»aol Q.LaﬂﬂaLﬂZMME m.%ﬁ%%@ ]@momﬂw b E].x.%urm}atmwﬂﬁu
R AR E ® " xE e R By IAaTE sT8 YEEZ hEBD gy
Ho o o R g W m T W EzémLu( - 2o . = BRI M
z_samwmﬂﬂoimﬂowm#mrdr @Jimﬂﬂ ﬂw_mm,xi‘_wumrm EEHW%WM Mxm)ﬂmmm MTM‘WM Hlmmvmmﬂu dﬁEoWu%wNmm&ro
X ol o __i o mH T roN W o R S B ﬂxoﬂl T A . o ~
Moo % i+ 5 ” W ke X TET LT ~ 7 = ) W=
SRET TwPshcy LG EEEEYE *2%ekez
= K oo X ™ ok oo o ) ] = W om 2 = o 7 o
s X LT ER TR s WS Z g ® als
= — = X X 9 ™ wORe <] MﬂHIMﬂLP._Hn
[ 5 = W W= N R w = P s
< — o Ejl_s A BV bl %ﬂﬂ
g 2 9 el PREELED
S, 3 _ <~ 1~ % T
S o~
—_ <t —
= ® —_
= 8 2 —
= = 2
= S
S



ZIHS3d 10-2014-0134236

k1
N2

1
(g
~

e

EﬂﬂﬂuﬂuLm

_10_



10-2014-0134236

£

=

B
H

o

X

%
2
2%

be%

o
<

%%

2

%!
oo}

Soss!

KX
%3
..0
XX
%3
o2o;

%
o

.
0

...0
0505
o0

%

%
b

R
XX

<o

%
b

%

%
‘.0

55

%

A 7=

10

B
H

"

P
=

3 7]

i

A
ik




10-2014-0134236

HES4

e
=)

EM3a

31b

33

30

=3

_12_



ZIHS3d 10-2014-0134236

i i R

St
[

[ [
CrrrmmyT [T 3§ 1
= T T

_13_



k1

)

_14_

ZIHS3d 10-2014-0134236



	문서
	서지사항
	요 약
	대 표 도
	특허청구의 범위
	명 세 서
	기 술 분 야
	배 경 기 술
	발명의 내용
	해결하려는 과제
	과제의 해결 수단
	발명의 효과

	도면의 간단한 설명
	발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

	도면
	도면1
	도면2a
	도면2b
	도면2c
	도면3a
	도면3b
	도면4a
	도면4b
	도면4c
	도면5




문서
서지사항 1
요 약 1
대 표 도 1
특허청구의 범위 2
명 세 서 4
 기 술 분 야 4
 배 경 기 술 4
 발명의 내용 6
  해결하려는 과제 6
  과제의 해결 수단 6
  발명의 효과 7
 도면의 간단한 설명 7
 발명을 실시하기 위한 구체적인 내용 7
도면 10
 도면1 10
 도면2a 10
 도면2b 11
 도면2c 11
 도면3a 12
 도면3b 12
 도면4a 13
 도면4b 13
 도면4c 13
 도면5 14
