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Késiteltdvd keksintd koskee konetta
(11), joka on tarkoitettu yhtdjaksois-
ten nauhojen leikkaamiseen sivuprofii-
liltaan erilaisiksi suikalesarjoiksi.
Koneessa voidaan kdyttdd haluttua kokoa
16) ja
muuttaa sylinterien tukiolakkeiden

(13,

ettd voidaan leikata erilevyisid nau-

olevia leikkuusylintereitd (15,

14) keskindistd sijaintia, niin

hoja, leikkuusylinterien tukielement-
tien keskindistd asentoa voidaan myos
muuttaa sylinterien keskipisteiden
vdlisen etdisyyden muuttamiseksi.

Ifrdgavarande uppfinning avser en
(11},
nuerliga band till remsserier med va-

maskin avsedd att skdra konti-

rierande kantprofil. I maskinen kan an-

vidndas skdrcylindrar (15,16) av 8nskat
format och avstdndet mellan cylindrar-
nas lagersténdare (13,14) varieras, s

att band med olika bredd kan skéras.
Avstdndet mellan skdrcylindrarnas cent-
rum kan dven varieras genom dndring av

deras stddelements inbdrdes ldge.
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Kone, joka on tarkoitettu nauhojen leikkaamiseksi suika-
leiksi, erityisesti varustettuna erikokoisilla leikkuusy-
lintereilla

Keksint® koskee konetta, joka on tarkoitettu nauho-
jen leikkaamiseen suikaleiksi, erityisesti varustettuna
erikokoisilla 1leikkuusylintereilld (15, 16), ja kéasittas
rungon (12) p#dlld olevan olakeparin (13, 14) leikkuusy-
linterien (15, 16) pdiden tukemiseksi, vélitysyksikon
(18), joka on yhdistetty toiseen mainituista olakkeista
(13, 14), ja joka siirtd8 pyOrimisliikkeen mainittuihin
sylintereihin (15, 16), ja ryhm8n leikkuusylintereihin
(15, 16) vapaasti sijoitettuja leikkuuelementtej&, jolloin
olakkeet (13, 14) ovat liikuteltavissa toistensa suhteen
niitd rungon (12) ohjaimissa (54) siirtolaitteen avulla
toisiaan kohti l4hentdmdlld tai toisistaan etd#nnyttidmil-
14, joka siirtolaite on sijoitettu kohtisuorasti yht&jak-
soisen nauhan etenemissuunnan suhteen, ja jolloin leikkuu-
sylinterien (15, 16) pddt (33) on tuettu olakkeiden (13,
14) sisdlle sijoitettuihin alustoihin (20, 21) ja ohjattu
keskelld sijaitsevan vaihdemoottorin (26) avulla liikku-
maan pystysuorasti l&dhemméksi toisiaan tai kauemmaksi toi-
sistaan.

Jo ennestddn tunnetaan koneet, joilla yhtdjaksoiset
nauhat 1leikataan muotoillun sivuprofiilin k#sittaviksi
pitkittdissuikaleiksi ja joissa on runko, johon on asen-
nettu teline tukemaan kahden olakkeen vdlissd leikkuuteré&-
ryhmdlld varustettua sylinteri- tai akseliparia.

Leikkuusylinterien sddtd ja my8s niiden vaihtaminen
on tdll6in melko hankalaa, koska telineen olakkeet on
siirrettdvd, sylinterit on irrotettava ja mahdolliset 1li-
sdlaitteet on kytkettdvd irti, ja koska on aina tarkat
mitat, joita on noudatettava, sek#d alustojen vasteosien
ettd leikkuusylinterien kytkentdjen ja myts leikkuusylin-
tereitd kdyttdvien yksikdiden sijainnin ollessa Kkyseessi.
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Muissa aikaisemmissa nauhaleikkureissa on taas ryh-
md valmiiksi telineit#d, jotka sijoitetaan leikkuulinjaan
leikattavan nauhan koon perusteella.

EP-patenttijulkaisusta 28 481 tunnetaan suikaloin-
tikone, jossa on erikokoiset leikkuusylinterit ja joka
k4sittdd rungon, sylintereitd kannattavan olakeparin, yh-
teen olakkeeseen liitetyn v#8litysyksik®én, joka siirtaa
pydrimisliikkeen sylintereihin, ja ryhm&n leikkuusylinte-
reihin vapaasti sijoitettuja leikkuuelementtejéd. Olakkeita
voidaan liikutella toistensa suhteen niitd toisiaan kohti
lihent&m&lls tai toisistaan etd&nnytt&mdlld pitkin runkoon
jdrjestettyjd johteita kdyttden siirtolaitetta, joka on
sijoitettu kohtisuorasti yhtdjaksoisen nauhan etenemis-
suuntaan n#dhden. Leikkuusylinterien p&&t on tuettu olak-
keiden sis#lle sijoitettuihin alustoihin ja ohjattu kes-
kelld sijaitsevan vaihdemoottorin avulla liukumaan pysty-
suorasti ldhemmiksi toisiaan ja kauemmaksi toisiaan.

Muista tekniikan tasoon liittyvistd julkaisuista
voidaan mainita US-patenttijulkaisut 1 796 447, 2 713 903,
3 272 042 ja 4 470 331.

Esilli olevan keksinn®n tavoitteena on saada aikaan
yhtdjaksoisten nauhojen suikaleiksi leikkaamista varten
sellainen kone, jossa voidaan kdyttd8 mitd tahansa kokoa
olevia nauharullia ja jonka toimintatehoa voidaan muuttaa
ottamalla yksinkertaisesti pois ja vaihtamalla leikkuusy-
linterit, ilman ett# joudutaan suorittamaan koko se eri
komponenttien purkamis- ja kokoonpanoprosessi, jota edel-
lytetdsdn aikaisemmissa koneissa.

Lisdksi keksinn®én tavoitteena on, ettd kulloinkin
kdytettdvit leikkuusylinterit pystytddn vaihtamaan nopeas-
ti, ilman ett# tarvitaan v&ltt&mattd lukuisia valmiiksi
koottuja telineit# ja niihin 1liittyvi8 rakenteita, jotka
vaativat investointeja, ja niit& varten huomattavia varas-
totiloja, ja lis#ksi materiaalink&sittelymahdollisuuksia
rajoittamatta.
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N&ihin ja my&s muihin keksinnén tavoitteisiin pdis-
tddn alussa mainittua tyyppid olevalla koneella, jolle
keksinndn mukaan on tunnusomaista, ettd alustat (20, 21)
on ohjattu olakkeisiin (13, 14) j&rjestettyihin istukoihin
(10), ja ettd alustojen sisdlld on mutteriruuvit (22),
jotka ovat kierreotteessa vastaavien pystysuorien ruuvien
(23) kanssa, jotka on sijoitettu pydrivind olakkeiden (13,
14) sisdlle ja joita kéytetddn keskelld sijaitsevan vaih-
demoottorin (26) kinemaattisella vaihteistolla (37), pys-
tysuorien ruuvien (23) ollessa varustettuna oikeak&dtiselld
ruuviosalla (23b) Jja vasenkdtiselld ruuviosalla (23a),
jotka liittyvdt vastaaviin mutteriruuveihin (22), jotka on
sijoitettu yl8alustaan (20) ja ala-alustaan (21), jolloin
kummankin leikkuusylinterin (15, 16) samanaikainen liikut-
taminen vastakkaisiin pystysuoriin suuntiin symmetrisesti
vaakasuoran akselin (59) suhteen on mahdollista.

Keksinndn mukaisen nauhaleikkurin rakenne ja toi-
mintaominaisuuksien ymmdrtédmisen helpottamiseksi viitataan
seuraavaan esimerkiksi tarkoitettuun selostukseen, joka ei
rajoita keksint$d, ja siihen 1liittyviin kaaviopiirustuk-
siin, joissa

kuvio 1 on osittainen sivuleikkaus keksinn®n mukai-
sesta koneesta,

kuvio 2 on osittainen tasoleikkaus,

kuvio 3 on osittainen tasoleikkaus eri tasosta,

kuvio 4 on leikkaus kuvion 1 linjaa IV-IV pitkin,

kuvio 5 on sivukuva kuvion 1 alanivelestd suuren-
nettuna,

kuvio 6 on piirretty kuvion 5 linjaa IV-IV pitkin,

kuvio 7 on osaleikkaus kuvion 5 nivelestd eri toi-
mintavaiheessa, ja

kuvio 8 on piirretty kuvion 7 linjaa VIII-VIII pit-
kin.

Piirustuksissa esitetty keksinndn mukainen kone,
joka on tarkoitettu yhtdjaksoisten nauhojen leikkaamiseen
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suikaleiksi, on merkitty yleisesti viitenumerolla 11 ja
kdsittid4 alustan 12 p#&lld kahden olakkeen 13 ja 14 muo-
dostaman telineen, joka tukee sylinteriparin, jossa on
ylempi (15) ja alempi (16) pydrivd leikkuusylinteri tai -
akseli.

Olakkeeseen 13 tuetut leikkuusylinterien 15 ja 16
padst liittyvat nivelilld 17, jotka ovat esimerkiksi pla-
neettatyyppid, vdlitysyksikkédn 18, jota nimitetddn "akse-
likoteloksi" ja joka siirt#4 akselin 19 vdlitykselld 1liik-
keen kiyttdyksikdstd (el esitetty).

Kummankin olakkeen 13 ja 14 sisdpuolella on jdrjes-
tetty alusta- tai liukupari, jossa on yl&alusta tai -liuku
20 ja ala-alusta tai -liuku 21, jotka liikkuvat pystysuun-
nassa toisiaan p&in tai erilleen toisistaan istukoissa 10,
jotka on sijoitettu sivuolakkeisiin 13 ja 14 ja tukevat
mainittujen leikkuusylinterien 15 ja 16 pdat.

Jokaisessa alustassa 20, 21 on sen sisdpuolelle
pystysuunnassa vastakkain j#rjestettynd ldpimenevdna ra-
kenteena mutteriruuvipari 22, joka on yhdistetty olakkei-
den 13, 14 sisdpuolelle kiinnitettyihin vastaaviin pysty-
suoriin ruuveihin 23, joista jokaisessa on kaksi osaa,
vasenkidtiset kierteet k#&sittdvd osa 23a ja oikeakdtiset
kierteet kisittdvd osa 23b, niin ettd ruuvit 23 saadaan
pySrimdsn sekd mydtdpdivddn ettd vastapdivddn vastaavan
v4litysyksikdn 24 avulla, joka on sijoitettu vélittOméasti
alustan 12 p##lle olakkeiden 13, 14 alaosaan. T&llaisella
laitteella voidaan tarvittaessa s&d&tdd leikkuusylinterien
15 ja 16 keskipisteiden v&listd8 pystyetdisyyttd niiden
koon perusteella.

Valitysyksikét 24 saavat liikevoimansa voimansiir-
tolaitteista 37, joihin on yhdistetty mainittujen olakkei-
den 13, 14 taakse sijoitettu uratanko 25, k&yttdvoiman
tullessa urantangon 25 keskelld olevasta vaihdemoottoris-
ta, joka toimii alustojen keskitettynd kdyttOlaitteena.

Leikkuusylinterien 15 ja 16 p&4 on tuettu jokaises-
sa alustassa 20, 21 kahden vastakkaisen mutteriruuvin 22
vdaliin.
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Tarkemmin sanottuna olakkeeseen 13 on pystysuunnas-
sa liikuviin alustoihin 20, 21 j&rjestetty laakereihin 27
tuettuna napa 28, joka liittyy suoraan niveliin 17.

Napaan 28 on muodostettu p&&tylaippa 29, jossa on
taas ryhm& s#teittdisuria 30a, joihin on ty6nnetty kiila
31 leikkuusylinterin 15 lukitsemiseksi, kun se on synkro-
noitu asianmukaisesti toisen sylinterin 16 leikkuuelement-
tien (ei esitetty) kanssa.

Laippa 29 suuntautuu navan 28 akselin suunnassa
pesdsn 32 tai C-muotoiseen rengasosaan, johon leikkuusy-
linterien 15 ja 16 lieri®pda on tuettu, sylinterien 15 ja
16 ollessa varustettu lisdksi laipalla 34, joka vastaa
navan 28 laippaa 29, k&yttokytkenndn saamiseksi aikaan ja
kiytettdviksi leikkuuelementtien (ei esitetty) vasteosana.

Myos laipassa 34 on ryhm& sdteittdisuria 30b kiilan
31 toista p&3dtd varten, niin ettd leikkuusylinteri 15 tai
16 voidaan lukita napaan 28.

Toinen rengas tai kaulusosa 35 on sijoitettu pesan
32 pddlle leikkuusylinterien 15 ja 16 lieridpd&dn 33 lukit-
semiseksi ja osat 32 ja 35 on kiristetty toisiinsa esimer-
kiksi ruuviparilla 36.

Leikkuusylinterien 15, 16 toisessa, vastakkaisessa
pddssd on kierreosassa 38 mutteriruuvi 39 leikkuuelement-
tien (ei esitetty) lukitsemiseksi akselin suunnassa sylin-
tereihin 15, 16, joiden pitkittdisuraan 55 ne on kiinni-
tetty pydrimisliikettd varten, ja mutteriruuvin 39 p&dssd
on sama-akselinen, halkaisijaltaan pienempi lieridn muo-
toinen p&aatyosa 40, joka voidaan sijoittaa pesddn 41, joka
vastaa rengasosaa 32 ja on tehty olakkeen 14 rungosta ulos
suuntautuvan vapaan navan 42 pdidhdn ja on akselin suunnas-
sa samassa linjassa olakkeen 13 navan 28 kanssa.

Mybs tédssid tapauksessa toinen rengasosa 43 voidaan
liittd4 pes&dsn 41 ruuveilla (ei esitetty) lieridosan 40
lukitsemiseksi vapaaseen napaan 42.

Alustaan 12 on olakkeen siirtdmiseksi vaakasuunnas-
sa jarjestetty kaksi kiaytt6ruuvia 44 ja 45, joita siirre-

t48n alustan 12 suunnassa niiden pdihin 47 ja 48 kiinni-
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tettdvdlld kammella 46 ja jotka menevdt ulokkeiden alus-
tassa oleviin mutteriruuveihin 49 ja 50.

Olakkeita 13 ja 14 siirretddn tdlla tavalla toisis-
taan riippumatta mainitun siirtolaitteen avulla nuolen 51
osoittamaan suuntaan kohtisuoraan sylinterien 15 ja 16
vdlissd olevan leikattavan tasolevyn tai nauhan liikesuun-
taan ndhden, niin ettd leikkuusylinterit voidaan varustaa
kulloinkin tarkoitukseen sopivalla pdydalla.

Alustaan 12 on lis8ksi jdrjestetty keskelle poikit-
taispalkki 52, joka mddraa leikkauksen symmetria-akselin
53 ja johon ndhden molempia olakkeita 13 ja 14 siirretésn
esimerkiksi alustan 12 p&4ll& olevia ohjauskiskoja 54 pit-
kin.

Keskelld oleva poikittaispalkki 52 ja molemmat si-
vuilla olevat poikittaispalkit 56 ja 57, jotka on kiinni-
tetty alustaan 12, tukevat pyodrivien kayttdruuvien 44 ja
45 p&8t, niin ettd mainittuja ruuveja voidaan kdyttaa
olakkeiden 13 ja 14 siirt&miseen.

Kun leikattavan metallinauhan leveys on mddrdtty,
kdsiteltdvdn keksinndn mukaista konetta varten wvalitaan
sitten vastaavat leikkuusylinterit ja ne pannaan kaytto-
kuntoon.

Tarkemmin sanottuna tdydellinen ter&- ja vastaterd-
sarja sijoitetaan sylintereihin 15 ja 16 ja lukitaan toi-
minta-asentoonsa pitkittdisuraan 55, niin ettd ne tukeutu-
vat toisella puolella laippaan 34 ja toisella puolella
kiristdmdll8 kierreosassa 38 oleva mutteriruuvi 39 ja 1lu-
kitsemalla se.

T&11l& tavoin asennetut leikkuuakselit tai -sylin-
terit 15 ja 16 voidaan sijoittaa sitten olakkeiden 13 ja
14 v&dliin pesiin 32 ja 41 niiden tukemiseksi leikkaus-
vaiheen aikana.

T&lld vdlin olakkeet 13 ja 14 on sijoitettu niin,
ettd leikkuusylinterit 15 ja 16 voidaan kiinnittd&d niihin
oikealla tavalla s#dddettyina.
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Tdllaiseen asennusty®hdn liittyen, kun leikkuusy-~
lintereitd 15 ja 16 pydritetd&@n pesissd 32 ja 41, laipassa
34 olevat urat 30b sijoitetaan laipan 29 urien 30a kohdal-
le, niin ettd saadaan haluttu synkronointi kd&ytettyihin
leikkuuelementteihin ndhden. Tdm8 on erittdin tdrkedd s8d-
dettdessd sellaisia leikkuuelementtejd, joiden profiili ei
ole suoraviivainen, vaan vaihtelee muodoltaan, t&dlla ta-
voin pystytddn varmistamaan yl&- ja alaleikkuuelementtien
profiilien yhteensopivuus ja vdltté&m&&n aina niiden leik-
kuureunojen meneminen p&dllekk&din.

Tamin jdlkeen asennetaan kaulus 35 ja lopuksi kiila
31, joka yhdistd& navan 28 py®rimislijikkeen leikkuusylin-
terien 15 ja 16 pydrimisliikkeeseen.

On selvdd, ettd myds kaulukset 43 sijoitetaan pe-
sien 41 p3dlle, niin ettd myds lieridosat 40 saadaan liit-
tymd4&n vapaaseen napaan 42.

Tam# leikkuusylinterien 15 ja 16 nopea ja helppo
asemointi voidaan suorittaa tarkasti, koska keksinndn mu-
kainen kone, jolla yhtdjaksoiset nauhat leikataan suika-
leiksi, on varustettu suoralla kaksoissddddlld, toisin
sanoen leikkuusylinterien keskipisteiden vdlistd pysty-
etdisyyttd voidaan muuttaa niiden halkaisijan ja leikkuu-
elementtien halkaisijan funktiona ja siirtd3d olakkeita
toisistaan riippumatta leikkauksen symmetria-akseliin n&h-
den.

Kaytettdessd vaihdemoottoria 26, joka pydrittsda
uratankoa 25 ja saa ndin aikaan voimansiirtolaitteen 37
liikkeen, liike siirtyy neljdsdn vdlitysyksikkddn 24, jotka
on sijoitettu parittain olakkeiden 13 ja 14 alaosaan.

Tdllaisesta liikkeestd johtuen py&riminen ldhtee
ruuveista 23, joissa on vasenk#dtiset kierteet 23a ja oi-
keakdtiset kierteet 23b kdsittdvdt kierreosat ja jotka
ovat vastaavien mutteriruuvien 22 sisdllid, niin ettd alus-
tat 20 siirtyvdt pystysuunnassa alustoihin 21 n&hden esi-
merkiksi erilleen toisistaan kuvion 1 nuolen 58 suuntaan,
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jolloin muodostuu suurempi aukko keskelld olevaan vaaka-
akseliin 59 n#hden leikattavan nauhan l8pimenoa ja leik-
kaamista varten pistekatkoviivalla esitetylld tavalla.

Tdss8 tapauksessa pydrimisliikeen védlittyminen yh-
td4jaksoisesti leikkuusylintereihin 15 ja 16 varmistetaan
planeettanivelilld 17, jotka mukautuvat samanlaisesta ra-
kenteestaan johtuen automaattisesti ja tarkasti sylinte-
rien Kkeskipisteiden v#liseen erilaiseen etdisyyteen Kku-
vioissa 5 - 8 kaaviona esitetylld tavalla.

Tdllaisen liikkeen merkitys on siind, ettd leikkuu-
sylintereihin tai -akseleihin voidaan asianomaisten lait-
teiden avulla sijoittaa erilaisen ulkohalkaisijan kdsitta-
vi3 leikkuuelementteji. Halkaisijan erilaisuus johtuu
paitsi leikattavan nauhan erilaisuudesta my8s terien enem-
min tali v3hemmdn kaarevasta tai sinimuotoisesta profiilis-
ta, kun teriat eivé&t ole suoraviivaisia.

Olakkeiden 13 ja 14 siirté&minen tapahtuu, kun leik-
kuusylinterit 15 ja 16 on valittu ja niitd tukevien alus-
tojen 20 ja 21 keskindinen asento on mddrdtty, kammella 46
tai my®s sopivalla kidyttdlaitteella (el esitetty), Jjoka
liittyy alustaan 12, kdyttéruuvien 44 ja 45 vdlityksella.

Mutteriruuvit 49 ja/tai 50 siirtyvat t&lldin ruu-
veihin 44 ja/tai 45 n&hden, ja olakkeet 13 ja/tai 14, jot-
ka liittyv4dt ndihin mutteriruuveihin, siirtyvdt tdstd joh-
tuen.

Poikittaistankojen 52, 56 ja 57 erikoisrakenteesta
ja sijoituksesta johtuen vain toista olaketta, joko 13 tai
14, voidaan siirtds, jos sylintereitd ei tarvitse asentaa
tdysin symmetrisesti leikkauksen symmetria-akseliin 53
ndhden.

Myds t&m# olakkeiden s&dtd tapahtuu runkoa tai ko-
netta purkamatta irrottamalla ainoastaan sylinterit.

Tdllainen mekanismi on lis#ksi hyvin edullinen ai-
nakin mahdollisen v#lyksen tai virheellisen asemoinnin
osittaista korjaamista varten ja tekee mahdolliseksi leik-

kuusylinterien helpomman ja nopeamman asentamisen.
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Lisdksi voidaan jdrjestdd laitteet mahdollisen va-
lyksen korjaamiseksi sekd leikkuusylintereissd ettd olak-
keen ja pydrimisen siirtdvén pd&vdlitysyksikdén v8lisissd
liitanndissd ja myds alustoja 20, 21 kdyttldvidssd mutteri-
ruuvin 22 ja ruuvin 23 v3lisessd kytkenndssd.
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Patenttivaatimukset

1. Kone, joka on tarkoitettu nauhojen leikkaami-
seen suikaleiksi, erityisesti varustettuna erikokoisilla
leikkuusylintereilld (15, 16), ja k&sittdd rungon (12)
padlld olevan olakeparin (13, 14) leikkuusylinterien (15,
16) pdiden tukemiseksi, vdlitysyksikén (18), joka on yh-
distetty toiseen mainituista olakkeista (13, 14), ja joka
siirtdd pydrimisliikkeen mainittuihin sylintereihin (15,
16), ja ryhm&n leikkuusylintereihin (15, 16) vapaasti si-
joitettuja leikkuuelementtejd, jolloin olakkeet (13, 14)
ovat liikuteltavissa toistensa suhteen niit& rungon (12)
ohjaimissa (54) siirtolaitteen avulla toisiaan kohti 14-
hentdmdlld tai toisistaan etdidnnyttdmilli, joka siirto-
laite on sijoitettu kohtisuorasti yht&jaksoisen nauhan
etenemissuunnan suhteen, ja jolloin leikkuusylinterien
(15, 16) p&st (33) on tuettu olakkeiden (13, 14) sisidlle
sijoitettuihin alustoihin (20, 21) ja ohjattu keskell#3
sijaitsevan vaihdemoottorin (26) avulla liikkumaan pysty-
suorasti l&hemmdksi toisiaan tai kauemmaksi toisistaan,
tunnettu siitd, ettd alustat (20, 21) on ohjattu
olakkeisiin (13, 14) jarjestettyihin istukoihin (10), ja
ettd alustojen sisdlld on mutteriruuvit (22), jotka ovat
kierreotteessa vastaavien pystysuorien ruuvien (23) kans-
sa, jotka on sijoitettu pydrivind olakkeiden (13, 14) si-
s8lle ja joita kdytetddn keskelld sijaitsevan vaihdemoot-
torin (26) kinemaattisella vaihteistolla (37), pystysuo-
rien ruuvien (23) ollessa varustettuna oikeak#dtiselll
ruuviosalla (23b) ja vasenk#dtiselld ruuviosalla (23a),
jotka liittyvdt vastaaviin mutteriruuveihin (22), jotka
on sijoitettu yldalustaan (20) ja ala-alustaan (21), jol-
loin kummankin leikkuusylinterin (15, 16) samanaikainen
liikuttaminen vastakkaisiin pystysuoriin suuntiin symmet-
risesti vaakasuoran akselin (59) suhteen on mahdollista.
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2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t u n -
nettu siitd, ettd siirtolaitteet, jotka ovat kohti-
suorassa yhtdjaksoisen nauhan liikesuuntaan n#hden, k&-
sittdvdt ainakin kaksi kdyttdruuvia (44, 45), jotka on
tuettu pydrivind koneen pdissd oleviin poikittaispalkkei-
hin (56, 57) ja yhdistetty toiminnallisesti kahteen vas-
taavaan mutteriruuviin (49, 50), jotka on liitetty molem-
piin olakkeisiin (13, 14) ja suuntautuvat alaspdin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, tun -
nettu siitd, ettd leikkuusylinterien (15, 16) lie-
ridén muotoiset, pienemmén halkaisijan omaavat pdat (33)
on tuettu pesiin (32), jotka suuntautuvat ulos alustoihin
(20, 21) pydrivind sijoitetuista navoista (23), ja ettd
on jdrjestetty kaulukset (35), jotka voidaan yhdistaia ja
kiristdd pesiin (32) lierién muotoisten p#iden (33) lu-
kitsemiseksi.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kone, t u n -
nettu siitd, ettd vdlitysyksikkd (18) on yhdistetty
leikkuusylintereihin (15, 16) planeettanivelilld (17).
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Patentkrav

1. Maskin, som 8r avsedd att skdra band till rem-
sor, speciellt forsedd med skdrcylindrar (15, 16) av olika
storlek, och som, ovanpa en stomme (12), omfattar ett an-
satspar (13, 14) fdr att stdda skdrcylindrarnas (15, 16)
dndar, en reduktionsenhet (18) fdrenad till den ena av
ndmnda ansatser (13, 14), som overf6r rotationsrdrelsen
till n&mnda cylindrar (15, 16), och en grupp skdrelement,
som fritt kan placeras pd skarcylindrarna (15, 16), var-
vid ansatserna (13, 14) kan férskjutas i férhallande till
varandra genom att i stommens (12) gejder (54) fdra dem
nirmare varandra eller langre bort fran varandra medelst
en fdrskjutningsanordning, som 4r anordnad vinkelradtt i
férhallande till det kontinuerliga bandets fdrdriktning,
och varvid skédrcylindrarnas (15, 16) &ndar (33) stdder sig
pd underlag (20, 21) beldgna inne i ansatserna (13, 14)
och styrs medelst en centralt beldgen véxelmotor (26) till
att forskjutas vertikalt ndrmare varandra eller ldangre
bort frdn varandra, k 4 nne tecknad didrav, att
underlagen (20, 21) 4r styrda till chuckar (10) anordnade
i ansatserna (13, 14), och att inne 1 underlagen finns
mutterskruvar (22), som &r i g&nggrepp med motsvarande
vertikala skruvar (23), wvilka 4r anordnade roterbart i
ansatserna (13, 14) och vilka drivs med den centralt be-
ligna v3xelmotorns (26) kinematiska véxelsystem (37), var-
vid de vertikala skruvarna (23) 4r fdrsedda med en hdger-
skruvdel (23b) och en vinsterskruvdel (23a), som dr fore-
nade med motsvarande mutterskruvar (22), vilka dr anordna-
de i det 6vre underlaget (20) och det nedre underlaget
(21), varvid det &r mdjligt att samtidigt f6rskjuta var-
dera skdrcylindern (15, 16) i motsatta vertikala riktnin-
gar symmetriskt i férhdllande till en horisontal axel
(59).
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2. Maskin enligt patentkravet 1, k & n ne t e c k-
n a d darav, att forskjutningsanordningarna, som &r vink-
elrdta i forhdllande till det kontinuerliga bandets rdrel-
seriktning, omfattar atminstone tva drivskruvar (44, 45),
som stbder sig roterbart pa tvédrbalkar (56, 57) i maski-
nens &ndar och #r funktionellt fdrenade med tvaA motsvaran-
de mutterskruvar (49, 50), som &r f&renade med bdgge an-
satser (13, 14) och riktar sig nedat.

3. Maskin enligt patentkravet 1, k & n ne t e c k-
n ad dirav, att sk8rcylindrarnas (15, 16) cylinderfor-
made #4ndar (33) med mindre diameter st&der sig pad bon
(32), vilka riktar sig ut fradn navar (23), som anordnats
roterbart i underlagen (20, 21), och att kragar (35) &r
anordnade, vilka kan f&6renas med och spdnnas till bona
(32) f6r att lasa de cylinderformade &ndarna (33).

4. Maskin enligt patentkravet 1, k 8 nne t e c k-
nad ddrav, att reduktionsenheten (18) &r fdrenad med
skdrcylindrarna (15, 16) medelst en planetled (17).72



84893

_ {
s N ,MMMVM/\(W
= | 17/ ) 7
| 7 7 Qgz— -2
aez 1 ¥ A i
[ 1" 6e 8 65 o5 | g e~ ZE 1101 /
1Z2- K i_ ev L - =TT . mNrtu 3
22 i__ _;__ 29 1E D&: //‘|“I.§._: — 2 hh\ .__h _M__wN —
. =iy ) . By A )
J) v ] mA——— e e 2 e R B
> I} = N . =
0zt € Tep 8 oS 6t t7qoe i
efZ— j IR et —— — 4 e | FOE}IOZ |TLZ 1)
oLt - mm mm 1% _\1
r— —€2
w11 Ol | egz
!




84893

N.q \/\/)J—. , ) T |®m| llllllll

e — — o S ) a Seecseey
LS 0§ 7. 25 vy i i
87— qu, |||||| I Y
91 el 2 , !
— — £l Ll l
. €613 ’
T e @ 2 n 2z ¢
\\\\*\\\W\ A
- S P66~ ge Log St 62~ | | O\ | [
o B rJ_-_ﬂL = L= - — e S ru_j_l. ot
_ B = _
ol il [l - e 4= S I S
I Re/ £y \€ v, , IO H
Ik &7 44 BEZ
QNN TTTE= — = T L c—




84893

N

i
1 L DTN
('
(o 0]
©
I—— — T)




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

