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Mechanizm posuwu wrzeciona, zwlaszcza do jednostek
wiertarskich obrabiarek zespolowych
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Przedmiotem wynalazku jest mechanizm posu-
wu wrzeciona, zwlaszcza do jednostek wiertar-
skich stosowanych w obrabiarkach zespolowych,
przewidzianych do wykonywania otwordéw o nie-
wielkiej rozpieto$ci Srednic w materiatach o zbli-
zonych wtasnos$ciach mechanicznych, wzglednie do
indywidualnych wiertarek zadaniowych.

Znany krzywkowy mechanizm posuwowy, sto-
sowany glownie w automatach tokarskich jedno-
krzywkowych do napedu glowicy rewolwerowej
sklada sie z krzywki walcowej, stanowigcej jednag
calo§¢ z glowicg rewolwerowsg lub trwale z nig
polaczong.

Zespol ten osadzony obrotowo, przesuwnie, po-
laczony jest ze znacznie rozbudowanym ukladem
redukujgcym. Jednym z podstawowych zadan
uktadu redukujacego jest nadawanie odpowied-
nich obrotéw krzywce, a tym samym wymagane-
go posuwu glowicy rewolwerowej. Posuw glowi-
cy rewolwerowej mozliwy jest dzieki temu, ze
z kanalem obrotowym krzywki wspoéipracuje wo-
dzik, trwale osadzony w stosunku do krzywki
i glowicy rewolwerowej.

Zasadnicza niedogodno$cig, jaka wystepuje przy
stosowaniu tego rodzaju mechanizmdéw posuwu—
jest duzy ich gabaryt, ktéry przy uwzglednieniu
niewielkiej najczeSciej przestrzeni przewidzianej
pod zabudowe poszczegbélnego zespolu obroébczego
niejednokrotnie uniemozliwia wrecz osiggniecie
optymalnego rozwigzania calej obrabiarki.
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Celem wynalazku jest mozliwie najwieksze
uproszczenie konstrukeji calego zespotu sterowa-
nia wrzecionem przy zachowaniu zalozonych pa-
rametrow wymaganych obrobka oraz stworzenie
realnych warunkéw zabudowy poszczegélnego ze-
spolu obrobczego przy istniejgcej ograniczonej po-
wierzchni pod jego zabudowe.

Zagadnienie techniczne zmierzajgce do osiggnie-
cia celu polega na zastgpieniu skomplikowanego
ukladu redukujgcego jedng przekladnig i odpo-
wiednim powigzaniem Kkrzywki z wodzikiem.

Zgodnie z zagadnieniem technicznym cel zostal
osiggniety przez zastosowanie tulei obrotowo osa-
dzonej w korpusie wrzeciona, wewnatrz ktorej
wodzona jest krzywka. Wodzenie krzywki w otwo-
rze tulei zachodzi za pomocg wodzika umieszczo-
nego promieniowo w tej tulei, przy czym tuleja
i krzywka sg rownoczes$nie napedzane, otrzymu-
jac naped od tej samej przekladni z tg jednak
réznica, ze nadaje im ona rozne predkosci obro-
towe.

Dzigki zastosowanu do osiowego napedu wrze-
ciona takiego rozwigzania osiggnieta zostala duza
zwarto§¢ konstrukecji calej jednostki obrébcezej,
zapewniajgca jej mozliwie najmniejsze gabaryty,
przy réwnoczesnym zachowaniu niewielkich war-
tosci posuwu, odpowiadajacych parametrom prze-
widzianym zar6éwno dla rodzaju obrabianego ma-
teriatu, jak tez $rednicy wykonywanego otworu.

T"_',.n n‘q‘ﬂ"’.'li



64617

3
Dodatkowg zaletg jest takze obnizenie kosztu
wykonania calej jednostki obrodbczej, wynikajgce
z uproszczenia jej konstrukeji.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku w przekroju
osiowym.

Wrzeciono 1 w korpusie wrzeciennika 2 osa-
dzone jest posSrednio za pomocg walcowej krzyw-
ki 3 oraz zwalniajgcej tulei 4, ktorej dolny koniec
utrzymywany jest bezposSrednio w lozysku 5, nato-
miast gorny posiada wewnetrzne zazebienie odpo-
- wiadajgce uksztaltowaniu kolnierza zabieraka 6
przekazujgcego jej ruch obrotowy z silnika nape-
dzajacego wrzeciono, a rdéwnocze$nie ustalajgcego
jej polozenie w korpusie. W $Sciance tulei zwalnia-
jacej, w poblizu jej Srodka dilugo$ci osadzony jest
trwale wodzik 7, wolny koniec ktorego, wchodzac
w kanal prowadzacy wykonany na zewnetrznej
powierzchni walcowej krzywki, zapewnia wzajem-
ne ich polgczenie kinematyczne.

W celu uzyskania automatycznego powrotu na-
rzedzia do polozenia wyjSciowego, po zakonczeniu
procesu wiercenia, kanal prowadzacy wodzik 7
wykonany na bocznej powierzchni krzywki ma
obieg zamkniety, przy czym ze wzgledu na skro-
cenie czasu trwania tego ruchu, jego cze$¢ odpo-
wiadajgca wycofywaniu wrzeciona nacieta jest na
obwodzie ograniczonym katem mniejszym od 180°.
Naped na wrzeciono 1 i zwalniajgca tuleje 4 prze-
kazywany jest z silnika napedowego S za pomoca
statej przekladni zebatej Pr, roznicujgcej obroty,
sktadajgcej sie z pary ko6l 8 i 9 o roznej Srednicy
podzialowej, zamocowanych na watku 10, z kto-
rymi zazebione sg odpowiednio kolo 11 wspol-
pracujgce z wieloklinowym zakonczeniem wrzecio-
na wiertarki, oraz kolo 12 spoczynkowo osadzone
na zabieraku tulei zwalniajgcej.

Dla dogodnego ustalenia zakonczenia powrotne-
go ruchu wrzeciona, w ktorym to momencie na-
stepuje zamkniecie cyklu pracy obrabiarki, prze-
widziany zostal przyrzad wskazujgcy 13 w posta-
ci na przyklad czujnika zegarowego, okresowo
wilgczony za po$rednictwem diwigni 14, zderzakiem
osadzonym na czolowej powierzchni wrzeciona w
czasie jego goérnego zwrotnego polozenia.

W obrabiarkach z automatycznym sterowaniem
cyklu pracy poszczegélnych zespoldow obrobezych —
dzwignia 14 moze wykorzystana byé ponadto ja-
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ko element sterujacy wylgczenie silnika, napedza-
jacego wrzeciono wiertarki.

Urzadzenie dziala nastepujaco: Naped z silnika
S na wrzeciono przekazywany jest poprzez Kko-
la zgbate 8 i 11, przy czym na skutek wspo6lnego
polaczenia kota 8 z kolem 9 napedzana jest réow-
nocze$nie zwalniajaca tuleja 4. Mala ro6znica prze-
lozen obydwu przekladni powoduje, ze predkoéé
obrotowa tulei zwalniajgcej w stosunku do wrze-
ciona a tym samym do walcowej krzywki 3 jest
niewielka, dzieki czemu mimo do§¢ stromego
wzniosu kanalu prowadzgcego wodzik 7 warun-
kujgcego odpowiednie wysuniecie narzedzia, a tak-
ze duzej predko$ci obrotowej wrzeciona, jego ruch
osiowy odbywa sie bardzo powoli, gdyz przesu-
niecie przypadajgce na jeden pelny obro6t narzedzia
skrawajgcego réwna sie wartoSci wzniosu kanalu
krzywki 3, jaki odpowiada wielko$ci kgtowego jej
skrecenia wzgledem tulei 4, dokonanego w czasie
tego obrotu.

Zakonczenie procesu wiercenia, oraz powro6t
wrzeciona do poloZzenia wyjSciowego odbywa sie
automatycznie na skutek zagwarantowanej wyko-
naniem krzywki zmiany kierunku i kata pochy-
lenia kanalu prowadzacego wodzik 7, przy czym
ruch ten zachodzi ze znacznie wiekszg predkos$cig
niz w czasie wiercenia, ze wzgledu na wieksze po-
chylenie kanatu wodzacego.

Gleboko$§¢é wiercenia, w granicach skoku kanatu
krzywki, zwlaszcza przy wykonywaniu otworéw
nieprzelotowych ustala sie przez zmiane odleglo$ci
catej jednostki obrdobczej od obrabianego przed-
miotu.

Mechanizm posuwu wrzeciona, poza zasadniczym
jego przeznaczeniem do jednostek wiertarskich
obrabiarek zespolowych, moze byé stosowany row-
niez w samoistnych wiertarkach zadaniowych.

Zastrzezenie patentowe

Mechanizm posuwu wrzeciona, zwlaszcza do jed-
nostek wiertarskich obrabiarek zespolowych, skia-
dajgcy sie z krzywki walcowej trwale zwigzanej
z wrzecionem i wodzika wspblpracujgcego z obwo-
dowym kanatem krzywki, znamienny tym, Zze ma

‘tuleje (4) obrotowo osadzong w korpusie (1) wrze-

ciona, zaopatrzong w wodzik (7), wewngtrz ktorej
wodzona jest krzywka (3), przy czym tuleja (4)
i krzywka (3) napedzane sg za pomoca przekladni
(Pr) roéznicujacej ich predkos$ci obrotowe.
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