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Wynalazek dotyczy urzadzenia do na-
pedu walu chwytacza od walu glowne-
go ulozyskowanego w kadlubie ma-
szyny i sklada sie z napedzanego od
korby gléwnego walu trzona korbowe-
go, ktérego dolny koniec przytaczony
jest do ramienia, utozyskowanej na nie-
ruchomej osi, dzwigni katowej, ktorej
drugie ramie polaczone jest wodzikiem
z umocowanem na wale napednym chwy-
tacza ramieniem korby w ten sposoéb, ze
kolysania dzwigni katowej sa przeno-
szone na wal chwytacza.

Przy tego rodzaju znanych juz urza-
dzeniach do napedu chwytacza okazalo
sie, ze z powodu energji kinetycz-
nej ramienia dzwigni i wodzika szyb-

kos¢ napedna maszyny musiala byé ogra-

niczona. Do tego dochodzi jeszcze ta
niedogodnosé, ze przy ruchu chwytacza
ma miejsce przesuniecie punktu cigzko-

$ci wodzika, powodujace zwolnienie szyb-
kosci chwytacza przy chwytaniu petlicy.

Dla usuniecia powyzszych niedogod-
nosci urzadzenie podlug niniejszego wy-
nalazku jest tego rodzaju, ze obreb wa-
hania ramienia napednego wodzika prze-
cina o$ walu chwytacza i, ze podczas
wigkszej czesci czasu wahania chwyta-
cza polaczone przez wodzik ramiona
dzwigni sa skrzyzowane, dzieki czemu
maly ruch katowy ramienia napednego
wystarcza dla osiagniecia potrzebnej
wielkosci kotysania chwytacza, przyczem
punkt ciezkosci wodzika podczas ruchu
naprzod chwytacza wykonywa ruch wdél,
przez co naped chwytacza jest wzmoc-
niony, nie za$ jak przy znanych urzadze-
niach opdzniany przez poruszanie punk-
tu ciezkosci wodzika. Poniewaz  przy
nowem urzadzeniu do napedu chwyta-
cza ruch katowy ramienia napednego



jest mniejszy, niz przy znanych urzadze-
niach, to i szybkos¢ tego ramienia i wo-
dzika rowniez jest mniejsza, dzieki cze-
mu zostaje znacznie zmniejszona szko-
dliwa energja kinetyczna tych czesci.

Maszyna, zaopatrzona w urzadzenie
do napedu chwytacza podiug niniejsze-
go wynalazku, moze by¢ napedzana
z szybkoscia o wiele wieksza (okolo
3500 $ciegéw na minute), niz poprzed-
nio (okolo 2400 Sciegdéw).

Przedmiot niniejszego wynalazku jest
przedstawiony na zalaczonym rysunku,
przyczem fig. 1 jest przekrojem podiuz-
nym przez maszyne do szycia z nowem
urzadzeniem do napedu chwytacza, fig 2
jest widokiem dolnym maszyny, fig. 3 —
pionowym przekrojem przez kadtub ma-
szyny, fig. 4 — schematycznem przed-
stawieniem nowego urzadzenia do na-
pedu chwytacza.

Utozyskowany w kadlubie 3 maszy-
ny wal gléowny 8 posiada korbg 19 do
napedu chwytacza, z ktéra potaczone
" jest cigglo 20, ktérego dolny koniec za-
pomoca czopa 21 przylaczony jest do
ramienia 22 dzwigni katowej 22, 26, kto-
rej piasta 23 jest ulozyskowana pod ply-
ta maszynowa na czopie 24. Drugie ra-
mie 26 dzwigni katowej jest skierowane
ku gorze i rozciaga sie nad walem 27
do napedu chwytacza, przy ktérego kon-
cu przymocowane jest ramie 32 korby.
" Wolny koniec ramienia 32 jest przegu-
bowo polaczony z wolnym koricem ramie-

nia 26 zapomoca krotkiego wodzika 34.
Jak wida¢ z fig. 4 przy ruchu preta 20
wgore, ramie 26 przechodzi w poloze-
nie 26, przyczem ramie 32 korby walu
chwytacza przechodzi przez wodzik 34
w polozeniu 32, a zatem wystarczy, by
ramie napedne 26 poruszylo sie o maly
kat «, aby osiagniety zostal duzy kat B
~odchylenia chwytacza. Ten ruch waha-
dlowy odpowiada ruchowi chwytacza
naprzéd i zostaje wzmocniony przez to,
ze punkt ciezkosci wodzika 34 przytem

pedzajacego

przejsciu przenosi sie do polozenia 34’
i, w ten sposob, sita ciezkosci ma dzia-
tanie pomocnicze. Stosunek tych ramion
jest tak obrany, ze przy dalszem prze-
sunieciu ramienia napednego 26 do potoze-
nia 26" ramie 32 korby nie doznaje znacz-
nego dalszego wysunieciai w ten spo-
sOb zostaje wytworzona, uwarunkowana,
przez przebieg wytwarzania Sciegu,
przerwa w ruchu chwytacza.

Wiskutek stosunkowo malego kata
wychylenia dzwigni napednej 26, male-
go ruchu wodzika 34 i wskutek tejoko-
licznosci, ze punkt cigzkosci tego wodzi-
ka opisuje przewaznie plaska droge, sa
szybkosci poszczegélnych czesci naped-
nych i ich szkodliwie dzialajaca energja
kinetyczna znacznie zmniejszone, a tak-
Zze uniemozliwione sa szarpania, wsku-
tek czego wal chwytacza moze by¢
napedzany z wieksza szybkoscia bez
obawy przegrzania, lub tez nadmierne-
go zuzycia cze$ci napednych.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do napedu
przy maszynach do szycia, przy ktérem
wal chwytacza, znajdujacy sie pod pod-
stawowsa plyta maszyny, jest uruchamia-
ny zapomoca trzona korbowego z gor-
nego walu napednego maszyny, przy-
czem trzon korbowy przy dolnym kon-
cu jest polaczony z ramieniem (22) dzwi-
gni katowej (22, 26), ulozyskowanej na
nieruchomej osi (24), ktérej drugie ra-~
mie (26) jest polaczone przy pomocy
wodzika (34) z ramieniem (32) korby,
umocowanem na wale (27), tem znamien-
ne, ze obreb wahan ramienia (26), na-

walu (27), dzieki czemu, podczas wiek-
szej cze$ci czasu wahania chwytacza ra-
miona (26, 32), polaczone wodzikiem (34),
sa skrzyzowane, przyczem punkt ciez-
kosci wodzika podczas ruchu chwytacza
naprzéd wykonywa ruch wdét.

The Singer Manufacturing Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.

chwytacza

wodzik (34), przecina oS-
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