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ReSeni se tykd zpisobu vfroby tvarova-
nych kotvicich a vyztuZujicich prvkd, je-
ho? podstatou je vkldddni kovové, sklotex-
titové nebo drevéné nosné vyztuhy mezi la-~
mindtové stény do vrstvy sklem vyztuZeného
tmelu p¥imo p¥i vyrob& za¥izeni z polyeste=-
rového nebo epoxidového skelného lamindtu,
pridem? obti¥e vyplyvajicf z nevhodného
tvarového uspoirdddni kotviciho prvku se od-
strani pomocnymi vloZkami, které doplni po-
tPebny ukos &1 thel stény.
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Vynélez Yedi zplsob vyroby vnit¥nich kotvicich a vyztuiuji-
cich prvkd do konstrukeci z polyesterového a/nebo epoxidového
skelného lamindtw, urcenych zejména pro aplikace v chemicky agre-
sivnim prost¥edis P¥i vyrobé potrubi a nddob pro chemicky primy~
sl, ale i v Yadé dalsSich obori se jako materidlu uZivd polyeste-
rového nebo epoxidového skelného lamindtu. Jednim z hlavnich
problémi téchto zafizeni je ovSem d edatedné kotveni vklidanych
‘technologickych prvkd, stén, prepdZek, pripadnd, u mobilnich ni-
dob, vnit¥nich mezistén a perejniki.

V soucasné dobé se tato problematika Yedi pomoc{ dodatednsd
zalaminovanych kovovych prvki na bdzi nerezovych oceli, pripad-
né dodateénjm zalaminovénim p¥islusného dilu z téhoZ materiilu
¢i plastu na vnit¥ni plochu za¥izeni, Ob& FeSeni maji Fadu nevy~
hod. Hlavnim problémem je okolnost, ¥e tato zaY{zend maji obvyk-
le specidlni skladbu stény, kterd je pro jejich funkei velmi dfe
lezitd. KaZdy zdsah do této skladby vyvolany dodatednym broude~
nim ¢i Jaminovénim md za nédsledek prudké sniZeni této odolnosti,
a tim i zkréiceni Zivotnostl nejenom vnit¥niho vybaveni, ale i
celého za¥izeni. V brouSeném ¢i jinak upravovaném povrchu doché~
z{ totlZ k rychlému priniku agresivniho média ke sklendnému vlsk—
nu, protoZe dodateén& laminovany spoj md niZ$i odolnost neZ pi-
vodni materidl a podél vldkna pronikid agresivni sloZka ddle do
lamindtu. K poruSeni. konstrukce pak obvykle dochdzi, podle agre-
sivity ¢inidle, v nékolika mdlo mésicich nebo letechs. Vedle této
zdkladni nevyhody hraje svoy roli i ekonomika vyroby, Dodatedné
Upravy za¥izeni jsou vesm8s znadné ndkladné, mimo to nerezové
materidly se vdtdinou hi¥e obridbdji a vyZadujf specidlni zpraco-
véni., Zanedbatelné nejsou ani hygienické problémy vyvolané doda—-
teCnym laminovdnim uvnit¥ obtiZné vétratelného prostoruo

v s N

Vyde wvedené nevyhody z v&t3{ &4sti odstranuje zpisob vyroby
vnit¥nich kotvicich a vyztufujicich prvkd podle vynilezu, urde~
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nych do konstruke{ z polyesterového a/nebo epoxidového skelnéhe
lamindtu, Podstata spolivd v tom, Ze se do povrchu formy vytvori
vybréni, tvarové odpovidajici poZadovanému tvaru budouciho vystup=
ku a zvét3ené o rozméry pomocnyoch vloZek, Po naseparovdni se v
tomto vybrdni upevni nejmén& jedna pomochd vloZka a cely povrch
se vylaminuje alespon 50 % celkové tlous¥ky lamindtové st¥ny bu-
douciho dilce, Do vzniklé dutiny mezi obéma stdnami vystupku se
nanese tmel s obsahem krétkych sklenénych vlidkem a do tmelu se
vtladi nejménd jedna kovovd, sklotextitovd nebo dbevind vyztuha
vypodtenych rozmdrd tak, aby vyplnovala alespon 50 % vnlt¥nfho
objemu dutiny. Prebytedny tmel se setfe a dolaminuje se zbyvaji-
ci sila stény vyrobku..

DalS{ vyznak YeSeni spolivd v tom, Ze se na kovové, sklo~
textitové nebo dfevdné vyztuhy upevni Srouby 3i kotviei prvky,
které prochdzeji sténou lamindtu a uchyti se v pomocnych vloZe
kdch,’

Zpisob vyroby podle vyndlezu md Padu vyhod. Namisto nerezo~
vich oceli pro-vyztuhy a kotveni lze uZfivat béénjbh ocelf, p¥i~-
padné sklotextitu nebo dokonce dYeva., VloZka &i vyztuha je totiZ
obvykle zcela kryta chemilcky odolnou vrstvou lamindtu. Soudasné
odpadaji jakékoliv dodatedné Upravy a laminovdni uvnit¥ apardtd,
a tim se podstatné zvyduje i bezpelnost a hygiena prdce. Celkovd
pevnost a funkce vyztuh je znaCné lepsi proti vyzituhdm laminova-
nym dodatedné, a to zejména v pripadech, kdy jsou na vyztuhdch .
zakotveny dalsi vodici prvky, které vydnivaji z lamindtu do pro-
storu nidoby. I v téchto pripadech nedochdzi k poruSeni chemické
odolnosti za¥izeni, protoZe prinik st&nou je zhotoven p¥imo p¥i
vyrobd, v nezpolymerovaném lamindtu, tedy bez poskozeni struk-
tury stény, a jednotlivé prvky jsou pevné zality v chemicky o-
dolné prysky¥ici. DalSim p¥inosem je i vysokd udspora pracnosti,
protoZe zcela odpadd jakékoliv dodatedné brousSeni povrchi a la—~
minovéni, coZ jsou operace, zejména uvnit¥ chemickych za¥{zen{

a tankl, znalnd namdhavé a pracné, tedy i ndkladné,

Pr¥ikladné prbvedeni zplsobu vyroby vnitPnich kotvieich a
vyztuZujicich prvkl podle vyndlezu je zndzornéno na pFipojenych
vykresech, kde na obr. 1 je Yez kotvicim prvkem peFejniku v mo~
bilni nddobé pro postfikoval umélych hnojiv, na obr. 2 je Fez
kotvicim prvkem pro uchyceni{ michadla v lamindtové nédobé.
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Nosné kotvici vystupky pro.zachyceni odd8litelného pe¥ejni-
ku v mobilni nddob& zemedélskeho postrikovace pro uméla hnojiva
byly vyrobeny podle schématu na obr. 1. Aby mohly vystupky k u~
pevnéni pefejniku ¥4dnd plnit svou funkei, musi byt po jedné
strang kolmé ke dnu nédobj, protoZe nesou tlumici dlen. To ovdem
znemo¥nuje provést bd3%né tvarové Upravy ve formé& vzhledem k tomu,
Ze by nebylo moZno hotovy dilec z formy sejmout. Proto bylo ve
formé 6 predem upraveno vybrdni, jehoZ strany byly seSikmené pod
Ghlem 45 °, Do tohoto vybrini byla po separaci z jednd strany
upevnéna pomochéd vlozZka 5 zhotovend ze dYeva, predem rovnd? na-
separovand, Na formu 6 byla vylaminovédna asi 5 mm silnd prvaf
Cédst polyesterového skelného lamindtu 2 s antikorozni bariérou,
a po dokondeni byly stdny vybrdni, uvnit¥ vylaminované, pokryty
vrstvou mékéeného polyesterového tmelu 4 s obsahem asi 2 % krét-
kych sekanych sklenénych vldken, Do dutiny byla nejprve zatlade~
na ocelovd vyztuha 3 zhotovend z pasoviny 10 mm s obrouSenymi
hranami, a po set¥eni a doplnéni tmelu 4 i d¥evénd klinovd vloZ-
ka 3 vyplnujic{ mezeru, danou dhlem stdny vybrdni v dutind. Ved-
kerd volnd mista dutiny byla vyplnéna vyztuZenym tmelem 4. Na
z4vér byla dolaminovéna druhd ¢dst lamindtu 1, to je cca 4 mm,

P¥iklad 2

Pro uchyceni michadla uvnit?¥ lamindtové nddoby, namdhané
silné agresivnim prost¥edim, bylo nutno uzit vyztuhy svalované
z nerezové oceli. Vyztuha pYfendSela namdhéni vyvozené michadlem
na kotvy: uloZené vné niddrZe - a soulasné zvySovala pevnost ulo-
¥eni celé nddoby. Vybrdni bylo p¥ipraveno ve formé 6 nddoby zpi~
sobém'popsanjm v prikladu 1. Po vylaminovéni prvni C4dsti lamind-~
tu 2 v tlousfce cca 8 mm byl do vybrdni mezi lamindtové stény
nanesen opdt zmdkdeny polyesterovy vyztuZeny tmel 4 a uloZena
kovovd svaPovanad vyztuha 3. 84st vydnivajici z lamindtu byle fi-
xovéna v dutiné pomocné vloZky 5. Kovovd vyztuha 3 byla opét
prost¥ednictvim vyztuZeného tmelu 4 dotésnéna d¥evénou klinovou
vlozkou 3 a celek byl prelaminovdn tak, Ze horni dil vyztuhy vy~
énival na vnéjsi strand nddoby z lamindtu. Po uloZeni druhé vrst-
vy, resp. druhé 34sti lamindtu 1, byla nidoba dokondens a sejmu~
ta z formy 6 véetné pomocné vlozky 5.
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Zpusob vyroby vnit¥nich kotvicich a vyztuZujicich prvkd do
konstrukei z polyesterového a/nebo epoxidového skelného lami-

- nétu, vyznedeny tim, Ze se do povrehu formy vytvoii vybrdni

2.

tvarové odpovidajici pozadovanému tvaru budouciho vystupku a
zvétSené o rozmdry pomochnych vlioZek, po naseparovéni se v tome
to vybrdni upevni nejmén& jedne pomocnéd vloZka a cely povrch
se vylaminuje nejménd 50 % celkové tloudtky lamindtové stény,
do vzniklé dutiny se nanese tmel s obsahem sklendnych vldken
a do tmelu se zatlali ne;jméné jedﬁa kovovd, sklotextitové ne~
bo d¥evdnd vyztuhe, vyplnujici alespon 50 % vnit¥nfho objemu
dutiny, potow se prebytedny tmel set¥e a zbyvajici sila stiny
vyrobku se dolaminujes

Zpﬁsoﬁhvfroby vnit¥nich kotvicich a vyztuZzujicich prvkd podle
bodu 1, vyznaleny tim, Ze na kovové, sklotextitové nebo dfe-
v&né vyztuhy se upevni Srouby nebo kotviei prviy, které pro-
chdzeji sténou lamindtu a uchyti se v pomocnych vloZkdch,.

1 vykres
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