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Zpusob a zafizeni pro zjistovani pruméru civky na spradacim misteé
spradaciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se tykad zpusobu zjistovani pruméru civky na sprada-
cim misté spfadaciho stroje, pfi kterém se na spradaci misto pri-
vadi pramen vldken znamé sily urcéitou rychlosti, zde se sprada na
prizi a potom se odtud odtahuje odtahovou rychlosti majici defi-
novany vztah k rychlosti p¥ivodu pramene, a s tim sladénou navi-
jeci rychlosti se naviji na civce, jakoz i zafizeni pro provadéni
tohoto zpusobu.

Dosavadni stav techniky

Aby se 2zjistil prumér civky, je znamo pouZivat proménlivou
narazku vuéi povrchu civky. Proménlivd narazka je mechanické
opatfeni, aby se zjistil ménici se prumér civky v pozadovanych
Casovych okamZicich. V této souvislosti je obvyklé pouziti mecha-
nickych ¢éidel kontinudlné nebo pretrzité se dotykajicich povrchu
civky.

Jak ukazuje praxe je predpoklad pro presné fungovani, aby
byly vyrabény dostateéné tvrdé pfizové civky, coZ predstavuje
omezeni. U ovinutych civek md uvedené reseni nevyhodu v tom, ze
stisknutim proménlivé narazky na povrchu civky je zkreslovan sig-
nal, ktery se ma vytvofit pro prumér civky. Tato skutednost vede
kK nepresnostem, které snizZuji pravdépodobnost uUspéchu pfi zjisto-
vani konce prize po pretrhu v prvnim pokusu nebo naproti tomu
nepresne zavadéji vyménu civky. Mechanické snimdni pruméru civky
pomoci dotykového ¢&idla, popisované v némeckém spisu DE-O0OS
38 27 345, neodstranuje nevyhody uddvané ve znamém stavu techniky

Pouzitim bezdotykovych <¢idel je poznatelnd druha cesta pro
zjistovani pruméru prizové «civky. Optické ¢&idlo zjistuje
kontinualné ménici se primér civky aniZ by se musel mechanicky
dotykat povrchu. Optické snimdni, popisované v némeckém spisu
DE-OS 36 17 151, obr. 3, mé& nevyhodu v tom, Ze se na textilnim
stroji maZe optika znec¢istit prachem, vlakny a jinymi soudastka-
mi, coZ ma za nasledek, 2Ze ziskavany signdl je zkreslovan.

Tfeti moZnosti je fesSeni podle stavu techniky, popisované
v patentovém spisu USA &. 3 877 309, spo¢iva ve zjistovani pocétu
otac¢ek odtahového vdlce nebo soukaciho vdlce, na jehoZ zakladé se
zjistuje délka prize, a tim i prumér prizového télesa.

Toto reseni nenalezlo Zadné uplatnéni zejména pro polohové
ustavovani zarizeni pro prebirani pfize vzhledem k povrchu civky,
protoZe =zustavaji nezohlednény praktické faktory vlivu, které
zkresluji Konstantni tvorbu Stérbiny mezi povrchem prizového té-
lesa a zarizeni pro prebirdani nité. Tyto faktory vlivu vsak vedou
k nepresnostem pri 2jisStovani c¢asového okamziku zavadéni vymény
civky.

Takovymi faktory vlivu jsou rozdilné tvrdé, eventualné zabé-

hané pritlacné valecky, coZ vede k rozdilnému pokluzu na odtaho-
vych valec¢cich, a nerovnomérné opotrebené unaseci pryzZové obloze-
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ni na trecich valcich, coZ ma za ndsledek rozdilné navijeci napé-
ti.

V dusledku ruznorodosti spradatelnych materidlda, jakoz
i rozdilnych zhotovovacich parametri (jemnost prize, navijeci na-
péti), jsou obvyklé rizné jemnosti (¢isla) prize a rizné tvrdosti
ovinuti, které ¢éini bezdotykové zjistovani pruméru civky jako
vodici velic¢inu pro rizeni nepfesnéjsSi, neZ pri pouziti ¢éidel
zjistujici prumeér.

Podstata vyndlezu

Vynalez si klade za kol vytvorit zpusob a zarizeni, které
odstranuji tyto nedostatky a které umoznuji jednoduchym zplisobem
bez primého dotykového snimani civky zjistovat pfislusny prumér.

Tohoto cile je podle vynalezu dosahovano zpusobem zjistovani
pruméru civky na sprddacim misté spradaciho stroje, pri kterém se
na spradaci misto privadi pramen vlaken znamé sily urc¢itou rych-
losti, zde se sprada na prizi a potom se odtud odtahuje odtahovou
rychlosti majici definovany vztah k rychlosti pr¥ivodu pramene,
a s tim sladénou navijeci rychlosti se naviji na civku, jehoz
podstatou je, Ze se podle jemnosti prize a/nebo navijeciho napéti
empiricky urcuje délka prize odpovidajici urc¢itému prumér u civ-
ky, meéri se vyrobena délka prize na tomto spradacim misté pri
zohlednovani preruseni vyroby, pricemZ ze souc¢inu sily pramene
s pomérem privodni rychlosti pramene k odtahové rychlosti prize
se zjistuje jemnost prize, z poméru navijeci rychlosti a odtahové
rychlosti se zjistuje charakteristicka velidina pro navijeci na-
péti a nasledné se zjisténa jemnost prize a zjisténé navijeci na-
péti se srovnavaji s jemnosti prize a navijecim napétim, které
byly stanoveny pro empirické zjisténi délky prize pro urc¢eny pru-
mér civky, a z toho vyplyvajici odchylka se stanovi jako korekéni
faktor pro délku prize pfi zjistovani skuteéného pruméru civky.
Pritom miZe byt délka prize béhem vyroby vyroby civky méfena pri-
mym dotykovym snimdnim pfize privadéné k civce a samozfejmé mize
byt také mérena po zhotoveni civky, tj. potom, co byla dosazena
jeji pozadovana hodnota, pfize z této civky odvijena a vhodnym
a pro tento uc¢el obvyklym zpusobem.

Nyni plati, aby se béhem vyroby vyrabéla stejna délka prize,
protoZe ta, kdyZ se nezohlednuji vlivy vedouci ke zkreslenim,
vytvari stejnou velikost civky. Pfitom je tfeba dbat na to, aby
byla pfi zjistovani délky prize zohlednovana eventualni preruseni
vyroby, jako napriklad odstranovani pfetrhi prfize. Z tohoto davo-
du se méri vyrobena délka prize, coZ se déje kupfikladu mérenim
otac¢eni odtahového valce, pri zohlednovani jeho pruméru, a pfi
zohlednovani takovych preruseni vyroby se 2z ného vypoéitava
skuteéné vyrobena délka prize. ProtoZe prumér civky zavisi na
jemnosti prize, zjistuje se tato jemnost pfize z pruméru sprada-
ného pramene vlaken a 2z protazZeni, tj. kvocientu z pfivodni
rychlosti pramene a odtahové rychlosti pfize. Prumér civky zavisi
dale na tom, jak pevné je civka navijena, tj. na navijecim napé-
ti, a proto se také zjistuje toto napéti z kvocientu navijeci
rychlosti a odtahové rychlosti. Nyni se srovnavaji predem dana
jemnost prize a predem dané navijeci napéti, jako referencéni
hodnoty, s nasledné skute¢né existujicimi a odpovidajicimi
méfenymi hodnotami.
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Z odchylek, které pritom vznikaji, se potom vytvari korekéni
hodnota, ktera se pfi zjistovani skuteéného pruméru civky zohled-
nuje a ktera odpovida zvétsSeni nebo zmenseni delky prize, ve
srovnani s referenc¢ni délkou pfize. Rozumi se, Ze pocditac prova-
déjici odpovidajici korekturu byl pfed tim, pfi zadavani refe-
renénich hodnot, odpovidajicim zpUsobem programovan, takze korek-
tury vedou ke spravnym koneénym hodnotam. Korekéni hodnoty se
Jednou zjisti empiricky a mohou potom byt pro vSechny stroje za-
dany stejnym zpUsobem.

Aby se vylou¢ily nepresnosti, zejména pri vyrobé kénickych
civek, stanovuje se podle dalsiho Gdcelného znaku jako referenéni
hodnota prumér civky vztaZeny na urditou povrchovou pfimku.

MiZe dojit k tomu, Ze po dlouhé dobé é&innosti se pritlaény
valec dvojice odtahovych valcl opotfebuje. Toté:z se objevuje jes-
té ve vétsi mire u soukaciho vdlce pro pohon civky.

Z tohoto divodu je podle dal$iho vyhodného provedeni vynale-
Zu moZné, Ze se v predem danych &asovych odstupech prezkusuje
skute¢na délka prize pro ur¢ity prumér civky a pri odchylce sku-
tecné délky prize od ocekavané teoretické délky prize prfi zohled-
neni korekéniho faktoru se korekéni faktor upravuje. Timto zpuso-
bem se ¢as od ¢asu zohledriuje mezi tim vzniklé opotfebeni, takse
velikost civky miZe byt pres opotfebeni hnacich prvki pusobicich
na prumér civky udrZovana konstantni v relativné malych toleran-
cich.

Méreni deélky prize mohou byt provadéna principialné pri
libovolnych prumérech civky, coZz je obzvlasté ucelné také pri
zjistovani referenénich hodnot. Pri prezkusovani pruméru civky
pozdeji je vsak zpravidla dostacujici, kdyZ se jako uréity prumér
civky zveoli pozZadovany prumér plné civky.

Jelikoz zakrut prize vyvolava, 2e se prize stava tvrdsi nebo
mékéi, je pro pripad, kdyZ je pfizi zakrut udélovan mechanicky,
jako napriklad u rotorovych nebo tfecich spfadacich stroji, podle
dalsiho vyhodného provedeni zpusobu podle vyndlezu zajisténo, ze
se z kvocientu 2z poc¢tu otacek spradaciho prvku a odtahové rych-
losti zjistuje zakrut prize na délkovou jednotku a odchylka od
predem dané referencéni hodnoty se zohledni jako korekéni faktor
pti zjistovani skuteéného pruméru civky. Predem dana referenéni
hodnota byla pritom vlozZena 3jiZ pfi programovani pocéitace, takze
je nyni mozné srovnani s touto znamou referenéni hodnotou. Méreni
zakrutu prize pritom miZe byt provadéno pridavné ke zjistovani
jemnosti prize, protozZe jak bylo feceno, zavisi skuteéna jemnost
PEize nikoliv nepodstatné na zakrutu obsaZeném v prizi.

U spradacich rotori je pocet otacek spradaciho prvku presné
tak velky, jako Jje pocet zakrutu vytvorenych v prizi na éasovou
jednotku. U trecich spradacich prvkd, jejichZz prumér ¢ini mnoho-
nasobek pruméru prize, a jejichZz zakrut vznika valenim nité na
obvodové plose alespon jednoho tfeciho spradaciho prvku, se vsak
naproti tomu vytvori v prizi mnohem vys$si podet otadek, vztazeno
na pocet otacek treciho spradaciho prvku, coZ je treba pro zjis-
téni zakrutu prize na délkovou jednotku zohlednit. Podle vynalezu
se proto u zarizeni, u nichzZ dochazi k prenaseni otaceni z obvodu
otac¢ejiciho se spradaciho prvku na tvorici se a na ném se valici
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pfizi, pro zjisténi zdkrutu prize na délkovou jednotku bere ohled
na prenosovy pomér otaceni mezi spradacim prvkem a prizi.

U spradacich pochodi, u nichZ se zakrut prize vyvolava
pneumaticky, je zakrut prize, a tim i tvrdost prize zavisla na
sile pretlaku, jakou se pusobi na prizi. To plati pravé tak pro
pneumaticky bezvretenovy spradaci proces, pri kterém jsou
jednotliva vldkna zakrucovana do otacejiciho se konce prize, jako
pro pneumaticky spradaci proces s nepravym zakrutem, prfi némzZ se
pramen vlaken protahuje na posukovany vlakenny prast, opatfuje se
nepravym zakrutem, a oddélovanymi a znovu zakrucovanymi konci
vlaken se v poloze nepravého zakrutu fixuje.

U pneumatického spradaciho pochodu se proto pri dalsim vy-
hodném provedeni vynadlezu méri pretlak vyvolavajici zakrut prize
a pusobici ve spradacim prvku a bere se ohled na pri odchylku cod
predem dané referenc¢ni hodnoty 3jako korekéniho faktoru pri zjis-
tovani skuteéného pruméru civky.

Pfetlak vSak nepusobi pfimo umérné na zakrut prize, a tim
i na tvrdost a tloustku prize. Velikost prichodu pro tlakovy
vzduch privadény pro spradaci jednotku, poloha téchto privednich
pruchodd pokud jde o stfedni pruchod ve spradacim prvku a jeho
sklon vzhledem k podélné ose spradac1ho prvku pusobi, Ze pretlak
ve spradac1m prvku pusob1 vice nebo méné silné, takZe v odpovida-
jici mife pretlak vice nebo méné ovliviuje jemnost prize. Na tuto
rozdilnou intenzitu vlivu pretlaku rozdilnymi geometrickymi
odchylkami spradaciho prvku se podle vyndlezu bere ohled tim, zZe
se pri vyméné spradaciho prvku za spradaci prvek s Jjinou
geometrii bere ohled na geometrickou odchylku od predem dané
geometrie spfédaciho prvku jako korekéniho faktoru pfi zjistovani
skuteéneého prumeru civky. Velikost korekéniho faktoru se pritom
nejprve zjistuje emplrlcky a maze byt potom v pripadé potfeby bez
dalsich pokusi primo zadavana, pric¢emZ na zadavacim misté jsou
pro korekcéni faktor k dlSpOZlCl odpovidajici znac¢eni, nebo se

odpovidajici hodnota zjistuje z tabulky a zadava se jako &iselna
hodnota.

Dalsi faktor, ktery muaZe mit vliv na prumér civky, jsou
vlastnosti vlaknlteho materialu, ktery prlcha21 ke spradani. Tak
jsou zpravidla prirodni vlakna mnohem pruzZnéjsi a plnéjsi, nez
synteticka vlakna. Dale se pozdéji pri vyrobé podle vynalezu dba
na to, aby vlastnosti vlaknitého materidlu, projevujici se v pri-
méru c1vky, se zohledrnovaly jako korekéni faktor pro zjistovani
skuteéného pruméru civky.

Z2jisténi okamZitého pruméru civky je dulezZité pro nejruznéj-
§1 ucely. S vyhodou se kupfikladu v zdvislosti na dosazeni predem
daného pruméru civky, zjisténého pri zohlednéni korekénich fakto-
ra, vydava signal pro vyménu civky.

Na druhe strané je zjisténi pruméru civky velmi duleZité ta-
ké ve spojeni s odstranénim pretrhu pfize. Podle vyndlezu se
v souvislosti s odstranénim pretrhu prize zjistény prumér civky
na pohon zarizeni pro prebirani prize vede jako charakteristicka
signalova velic¢ina pro 2zjisténi nastavovaci hodnoty a zarizeni
pro prebirani prize se uvede do definované vzdalenosti od plasto-
vé plochy tvorici se civky.
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Také u zarizeni pro prebirani prize a jeho pohonu muze
dochazet Kk projevim otéru, které mohou mit v1iv na jednotliva
spfadaci mista jako nepfesnosti nastaveni a mohou tak vést
k negativnimu ovliviovani spolehlivosti pfebirani prize. Podle
vynalezu je proto ucelné zajisténo, Ze se takova vile vyskytujici
se na jednotlivych spradacich mistech, projevujici se ve
vzdalenosti zarizeni pro prebirani prize od plastové plochy,
zohledniuje jako korekéni faktor.

Takova vile se miZe v disledku otéru ménit s cGasem a vést
takée ke zméné pristavovaci presnosti zarizeni pro prebirani prize
viéi civce. Pro kompenzovani takovych zmén vile je pri dalsim
znaku vynalezu zajisténo, Ze se vile vyskytujici se na jednotli-
vych spradacich mistech, projevujici se ve vzdalenosti zarizeni
pro prebirani pfize k plastové plose v pravidelnych c¢asovych
intervalech prezkusuje a pri zménéni této vile se odpovidajici
korekéni faktor koriguje.

Vynalez se dale vztahu na =zarizeni pro zjistovani pruméru
civky na spradacim misté spradaciho stroje, majicim na kazdém
spfadacim misté spradaci prvek, ovladatelné privodni ustroji pro
privod pramenu vldken, riditelné odtahové ustroji a fiditelné
navijeci uUstroji, pro provaddéni shora uvedeného zplsobu, pricemz2
podle vynalezu privodnimu uUstroji pramene ke spradacimu prvku,
odtahovému udstroji a navijecimu ustroji je prifazeno vZdy mérici
Ustroji rychlosti otddeni pro zjistovani jejich poc¢tu otacek,
které je ovladatelné spojeno se spoleénym Fidicim ustrojim se
zadavacim vstupem délky prize, odpovidajici urcitému pruméru civ-
Ky, a korekéni jednotkou pro korigovdni ve formé koreké&nich
faktoru.

Pro vynalez tak neni predpokladem, Ze se spradaci prvek ota-
¢i. Vyndlez miZe najit uplatnéni také tehdy, kdyZ ma spradaci
prvek neotac¢ivou povahu a pro vyrobu prize v ném rotuje vzdusny
vir, ktery 3je udrzovan privodem vzduchu s tangencialni slozZkou
v otaceni. Pritom se miZe jednat o prvek pro spradani s otevrienym
koncem nebo pouze o spradaci prvek, u kterého je vlakennému pras-
tu pro tvorbu prize udélovan nepravy zakrut. Podle vynalezu je
v takovém pripadé zajisténo, Ze spradaci prvek obsahuje nejméné
Jeden privodni otvor tlakového vzduchu, udstici po strané do obla-
sti tvorby prize, 2z niZ je axidlné odtahovana tvorici se prize,
a privodnimu vedeni tlakového vzduchu, konéicimu v tomto nejméné
jednom privodnim otvoru, nebo zdroji tlakového vzduchu vytvareji-
cimu tlakovy vzduch, je pfifazeno signalizaéni Ustroji zjistujici
VysSi pretlaku, a toto signalizaéni ustroji je ovladatelné spojeno
se ridicim Ustrojim pro vytvareni korekéniho faktoru.

S vyhodou je fidici dudstroji je ovladatelné ve spojeni
S Ustrojim pro vyménu civky, takZe pri dosazeni predem dané
velikosti civky miZe byt zavedena vyména plné civky za prazdnou
dutinku. .

Se ridicim uUstrojim je podle dals$iho znaku vynalezu ovlada-
telné spojen méfici prvek podtu otadéek, ktery je prifazen ke
spradacimu prvku nebo jeho pohonu.
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Dale je vyhodné, je-1li ridici udstroji ovladatelné spojeno
S pohonem pro zarizeni pro prebirani pfize, presuvné do definova-
né vzdalenosti od prislusné plastové plochy vytvarejici se civky.
Tim Jje toto =zarizeni wuvoditelné do definované vzdalenosti od
prislusné plastové plochy vytvarejici se civky. ProtoZe do ridi-
ciho dUstroji mohou byt zadavany nejruznéjs$i korekéni hodnoty,
pridavné k referenénim hodnotdm, miZe timto zpusobem byt zarizeni
pro prebirani prize uvadéno pravé do optimdlni polohy vaéi tvori-
ci se civce 2za ucelem prebirdni konce prize potfebného pro opé-
tovné zapradani.

ProtoZe se vsSechny korekéni faktory nedaji automaticky mé-
rit, ale musi byt zcéasti empiricky zjistovany, jako napriklad mé-
nici se tolerance, je s vyhodou podle vyndlezu ucelné zajisténo,
Ze ridicimu uUstroji je pfirazeno zadavaci uUstroji pro ruéni zada-
vani korekénich faktori. Pritom je s vyhodou zadavaci udstroji je
rozdéleno do nékolika dil¢ich zadavacich ustroji, 2z nichZ jedno
slouzi zadavani vlastnosti vlaknitého materidlu pusobici na pru-
mér civky a druhé zadavani vule pusobici na prifazeni zarizeni
pro prebirani prize k civce.

Aby kazdému spradacimu mistu nemuselo byt prfifazovano
vliastni zadavaci ustroji, obsahuje ddle podle vyhodného provedeni
vynalezu ridici ustroji na kazdé spradaci misto vidy samostatnou
pamét na kazdé spradaci misto, spinatelné spojenou se zadavacim
ustrojim, jiZz miZe byt zadavaci ustroji vidy volitelné prifazeno.

Jako korekéni faktor se ve smyslu vyndalezu rozumi kazda
hodnota, ktera méni zakladni nastaveni v fidicim dUstroji. Pritom
nehraje roli, zda se zde bere ohled na teoretickou délku prize,
viali, kterd nékde existuje, nebo na opotrfebeni v dopravnich nebo
prenosovych prvcich.

Prumér civky je 2zapot¥ebi jako charakteristicka signalova
velic¢ina pro rizeni jak casové spravné vymény civky, tak i pro
rizeni zarizenli pro prebirani prize. Nasledné budou popsany tech-
nické skutecnosti aZz po ziskani pruméru civky, tj. aZ po ziskani
odpovidajici charakteristické signdlové veliciny, ktera se potom
pouZije jako vstupni velic¢ina pro fizeni shora popsanych procesu.

Jak jiZ bylo uvedeno shora, umoZnuji zpuisob a zarizeni podle
vyndlezu jednoduchym zpisobem a bezdotykové a pfi prizpusobovani
nejruznéjsim proménnym véetné rozdilnému opotfebeni presné zjis-
tovani okamzitého pruméru civky, coZ ma podstatny vyznam pro nej-
raznéjsi dkoly béhem spradaciho procesu. Tak miZe byt Casové
presné provadéna vyména civky. Kromé toho se da také u kdnickych
civek pri znalosti velikosti civky presnéji mérit délka prize
potrebna pro zapradani nezZ bez jeji znalosti. Kromé toho ma pro
presné prebirdni prize z civky podstatny vyznam, Z2e je znama ve-
likost civky, aby byla trubice pro prebirani nité presné nastave-
na vuéi civce pro prfebirani, aby se mohla bez nebezpeci poskozeni
civky pro prebirani pfize dosdahnout co moZna nejvétsi blizkost
k povrchu civky.

Vyndlezecké reseni se da uplatnit Jjak u bezvrfetenovych
dopradacich zarizeni (pro predeni s otevienym koncen)
S mechanickym udélovanim zakrutu, tak i u spfddacich =zarizeni
zpracovavajicich vlakenné prameny S pneumatickym udélovanim
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zakrutu. Neni ani zapotfebi, aby se u spfadaciho zarizeni jednalo
o takové, které pracuje na principu predeni s otevrenym koncen,
tj. rotorové predeni, tfeci pfedeni nebo také elektrostatické
predeni, ale vyndlez se da také pouZit u predeni s nepravym
zakrutem s pneumatickym udélovanim zakrutu.

Predmét vyndlezu se d4 hospodarné realizovat, protozZe zpra-
vidla vsechny pohanéné prvky maji centralni pohon, jimZ maZe byt
pridélen méri¢ otacek. Tim se da vyndlez také dodatedné zabudovat
pPfiznivé z hlediska nakladd v jichz existujicich strojich s vét-
$im poctem pracovnich mist stejného druhu.

Prehled obriazkd na vvkresech

Vynalez je bliZe vysvétlen v nasledujicim popisu na pfikla-
dech provedeni s odvolanim na pripojené vykresy, kde na obr. 1 je
schéma shromazdovani a zpracovavani signalua podle vynalezu pro
zjistovani pruméru civky pfi rotorovém pfedeni nebo pfi predeni
s pneumatickym udélovanim zakrutu, obr. 2 je schematicky fez
spfadacim mistem rotorového dopfadaciho stroje, fesenym podle vy-
nalezu a na obr. 3 je schematicky rez, castec¢né v pudorysném
pohledu, spradacim mistem dopradaciho stroje s tvorbou nepravého
zakrutu, resenym podle vyndlezu.

Priklady provedeni vyndalezu

ProtoZe obzvlasté rotorovy dopfadaci stroj nasel uplatnéni
v praxi, bude prvni priklad provedeni vynalezu vysvétlen pomoci
bezvietenového sprddaciho stroje (pro predeni s otevfenym koncem)
Feseného jako rotorovy dopradaci stroj.

Obr. 2 ukazuje rez pracovnim nebo spradacim mistem takového
rotorového dopradaciho stroje s pouze podstatnymi prvky, nezbytné
potfebnymi pro pochopeni vynalezu. Ostatni prvky, potfebné pro
predeni a zapradani, nejsou naproti tomu pro pfehlednost znazor-
nény.

Spradaci zarizeni 1 rotorového dopradaciho stroje obsahuje
privodni ustroji 2, ojednocovaci ustroji 3 a spradaci prvek 4
vytvoreny jako spradaci rotor. Za spradacim zafizenim jsou zara-
zeny odtahové ustroji 5 a navijeci ustroji 6.

Privodni ustroji 2 obsahuje hnany podavaci valedek 20
a s nim spoluplUsobici privodni zlabek 21. Do néj je pfivadén pra-
men B vlaken uloZeny v konvi 22. Podavacimu valeéku 20, probiha-
jicimu obvykle pres vétsi poc¢et spradacich mist, je na vhodném
misté, napriklad v hnacim koncovém stojanu stroje, prirazeno ¢id-
lo 23, které zjistuje pocdet otadek privodniho valce 20.

Ojednocovaci ustroji 3 obsahuje ojednocovaci valecek 30,
ulozZeny ve skrini 31, od néhoZ vede do spradaciho rotoru 4 pri-
vodni kandl 40 vlaken, aby se vlakna F, ktera jsou vycesavana
2z dopredu se pohybujiciho predniho konce pramene B vladken, priva-
déného k ojednocovacimu vdlecku 30, privadéla do spradaciho roto-
ru 4, kde jsou zakrucovana do konce prize G.

Prize G opousti rotor 4 spradaciho prvku, ulozZeny

V neznazornéném pouzdre, odtahovou trubici 41, pri¢emZz je odtaho-
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vym ustrojim 5 prubéziné odtahovana ze spradaciho rotoru. Odtahové
ustroji 5 sestdava obvyklym zpusocbem z hnaného odtahového valedku
50, probihajiciho pres vétsSi pocet spradacich mist, a vidy jedno-
ho pritlac¢ného valecku 51 na kazdé spradaci misto.

Prize G je odtahovym uUstrojim 5 privadéna na navijeci uUstro-
ji 6, které obsahuje navijeci valec 60 probihajici pres vét$i po-
cet spradacich mist, na némZ na kazZdém spradacim misté spociva
tvoricli se civka 61, ktera je otac¢ivé uloZena mezi dvéma otacivy-
mi rameny 62. Pro ukladani prize G s axialnim posuvem ma navijeci
Ustroji 6 posuvny vodi¢ 61 s vratnym pohybem.

Jako privodnimu ustroji 2, je také spradacimu prvku 4 ve
formé rotoru, odtahovému ustroji 5 a navijecimu udstroji 6 pricle-
néno po jednom odpovidajicim ¢idlu, a to ¢idlo 42, 52, 64. Cidlo
42 snimd samotny spradaci rotor 4 nebo jeho hr¥idel 43 nebo jeho
pohon (napriklad nezndazornéné kotouce, které obihaji v pevné sta-
noveném poméru otdc¢ek ke spradacimu rotoru). Cidlo 52 a ¢idlo 64
snimaji odpovidajici odtahovy valecek 50 a navijeci valec 60
a jsou uloZena na odpovidajicim misté, napriklad jako ¢idlo 23
v pohanécim stojanu stroje.

Cidla 23, 42, 52, 64 jsou odpovidajicimi vedenimi 24, 44,
52, 65 spojena se Fidicim dstrojim 7, které ¥idi razné pochody,
jako napriklad vyménu plné civky 61 za prazdnou dutinku, nebo
zapradaci pochod po zastaveni stroje nebo pretrhu. Se Fidicim
ustrojim 7 je pres vedeni 74 ve spojeni zadavaci ustroji 70
s vétsim poc¢tem diléich zadavacich uUstroji, oznac¢ovanych dale ja-
ko nastavovaci ustroji 71, 72, 73, jejichZ vyznam bude vysvétlen
nize. Cidla 23, 52, 64 predstavuji priklad provedeni méricich
istroji rychlosti otaceni pro zjistovani podétu otacdek ustroiji,
jimZ jsou prirazena, ve smyslu definice predmétu vynalezu.

Na popsaném bezvretenovém dopradacim zarizeni se tak zjistu-
ji ¢étyri rozdilné pocty otac¢ek pomoci béznych ¢idel 23, 42, 52,
64. Jedna se o pocet otacek podavaciho valecku 20 (&éidlo 23), po-
¢et otacek rotoru (¢idlo 42), pocet otacek odtahového valeé¢ku 50
(¢idlo 52) a pocet otdc¢ek navijeciho valce 60 (¢idlo 64). Dale se
¢idlem 25 pro mérfeni tloustky zjistuje tloustka prichdzejiciho
pramenu B. Cidlo 25 je pres vedeni 26 ve spojeni se ridicim
ustrojim 7.

Pomoci klavesnice, tla¢itek nebo pomoci otac¢ivych stavécich
knoflika (nastavovaci udstroji 71 aZ 73) zadavaciho ustroji 70 se
rucné zadavaji ruzné konstanty, které ovlivAuji velikost civky.
K tomu ndaleZi naprfiklad materidlové konstanty, které ovlivnuji
jemnost (¢&islo) prize. Tyto materidlové konstanty vyplyvaji
z rozdilnosti zpracovavaného materialu, napriklad pruZnosti
a jemnosti bavlnénych vldken nebo syntetickych vldken. Ve spojeni
se zjistovanim signalld se pres &idla 23, 25, 42, 52 shromazduji
vstupujici signdly a jsou vedeny k dalsimu zpracovani. Cidlo 42
zde predstavuje mérici prvek poctu otacek, ovladatelné spojeny se
Fidicim dUstrojim 7, ktery je prirazen ke spradacimu prvku 4 nebo
jeho pohonu, a to ve smyslu patnactého patentového naroku.

Existuji t¥i zasadni roviny zpracovani, které v jejich spo-
jeni vedou ke zjisSténi délky prize.
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V prvni roviné shromaZduje ustroji SE2 pro shromazdovani
signalu ¢islo privadéného pramene B vlaken (c¢idlo 25), pocet ota-
¢ek podavaciho valecku 20 (&idlo 23) a pocet otaéek odtahového
valecku 50 (¢idlo 52).

Jemnost prize je =zjistitelna jako souéin P &isla pramene
B vlaken a kvocientu rychlosti pfivadéni k rychlosti odtahového
valecku 50. Vlastnosti rlznych materiala (jako jemnost vlakna
a podobné) ovliviaujici jemnost prize jsou znamé materialové para-
metry, které mohou byt zohledrioviany také jako charakteristicka
velikost signdlu pfi tvorbé signalu pro jemnost prize. Tyto
materialové parametry se zadavaji manualné pomoci klavesnice nebo
Jiného nastavovaciho zadavaciho dudstroji 71, k Gemus pamét na
kazdé spradaci misto obsahuje vidy samostatnou pamét, jiz je vidy
volitelné prifazeno zadavaci uUstroji 70. K tomu slouzi kupfikladu
Ciselnd klavesnice, s jejiz pomoci mize byt nastaveno vidy
poZadované spradaci misto.

Vychozim bodem pro 2zjisténi navijeciho napéti, které je
mirou tvrdosti navinu civky 61, jsou pocet otadek pro odtahovy
valecek 50 (¢idlo 52) a podet otacek navijeciho valce 60 (cidlo
64). sSignadly ziskané shromazdovacim ustrojim SE1 signalu se
zpracovavaji na pomér Ql rychlosti navijeciho valce 60 k rychlos-
ti odtahového valec¢ku 50. Charakteristicka velikost SK1 signala
pro tento kvocient tvori navijeci napéti.

Vychozi bod pro =zjisténi zakrutu prize je 2zjisténi poé&tu
otacdek rotoru (¢idlo 42) a poctu otadek odtahového valedku 50
(¢idlo 52) v uUstroji SE3 pro shromazdovani signali. Pfes tvorbu
poméru Q2 rychlosti rotoru k rychlosti odtahového valecku 50 se
zjistuje charakteristicka velikost SK3 signalu, ktera reprezentu-
je zakrut prize.

S prvnim uvedeni bezvfetenového dopradaciho zarizeni do pro-
vozu se zjistuji charakteristické velikosti signalu pro jemnost
prize SK2, navijeci napéti SK1 a zakrut prize SK3. Aby se dale
minimalizovaly faktory vlivu na tyto signdly, jsou k tomuto udéelu
z2jistovany odpovidajici korekéni hodnoty. Korekéni hodnoty
vznikaji referenénim pochodem, prfi kterém se srovnavaji jemnost
pfize, navijeci napéti a zakrut pfize, které odpovidaji stavu
prvniho uvedeni do provozu, s prislusnymi veliéinami a odchylky
se urc¢uji jako korekéni faktory pro délku prize pri zjistovani
skuteéného pruméru civky. Korekéni hodnoty navijeciho napéti
KF1l, jemnosti prize KF2 a zakrutu prize KF3, ziskané referendnim
pochodem se spojuji pro zjistovani délky prize SK-GL. PFi zohled-
nhovani moZnych preruseni vyroby na spradacim misté se da zjisto-
vat délka prize.

Charakteristicka velikost signdlu SK-GL pro délku prize se
v referenénim pochodu prezkusuje pokud jde o tvorbu korekéniho
¢initele. Pri tvorbé korekéniho &initele na délku prize KF-GL se
tento <¢initel zohledriuje pri nasledujicim zjistovanim priméru
civky.

Takto korigovatelny prumér civky se pouzije jako

charakteristicka velikost signdlu SK-SD pro rFizeni S véasgé va§f
ny civky nebo pro fizeni S zarizeni 66 pro prebirani prize vaéi
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povrchu civky, pricemZz pozZadovana velikost civky pro vyménu civky
se zadava nastavovacim uUstrojim 73 pres vedeni 74.

Takové zarizeni 66 pro prebirdani prize Jje na obr. 2
zndzornéno carkované a je obvykle feseno jako saci trubice, ktera
je uloZena na obsluzZném =zarizeni, pojizdném podél spradaciho
stroje. Saci trubice je oto¢né uloZena a je otoé¢nda z klidové po-
lohy, v niZz je otoc¢ena od civky 61, do pracovni polohy, v niZ je
jeji usti wuloZeno v predem dané vzddlenosti od obvodové plochy
civky 61, aby po pfetrhu prize nasavalo pri soucasném otoceni
civky 61 zpét konec prize nachazejici se na civce. Je-li
vzdalenost prilis vysokd, je saci sila pusobici na povrchu civky
prilis slaba na to, aby prfebrala p¥izi G. Je~li naproti tomu
vzdalenost prilis mala, nardzi usti saci trubice alespon castecné
na vrstvy civky 61, takZe existuje nebezpeci, Ze tyto vrstvy nebo
navinutd prize G budou poskozeny. Saci trubice zarizeni 66 pro
prebirani prize Jje pres spojovaci pouzdro 67 spojena s pohonem
68, ktery muZe uvést saci trubici do definované polohy vzhledem
k civce 61. Napriklad jsou pohonu 68 prirazeny doraz a neznazor-
nénd kluzna spojka, pricemz doraz je ridicim ustrojim 7 pres ve-
deni 69 nastaven podle soucasné velikosti civky. Saci trubice je
k tomuto Gcéelu na Jjejim konci, privraceném ke zdroji saciho
vzduchu, odpovidajicim zpusobem pohyblivé uloZena pres otacéivy
trubicovy mezikus.

Zjisti-1li se pri obcas provadénych kontrolach vile
v konstantni vzdalenosti pfi polohovém ustavovani zarizeni 66 pro
prebirani prize, potom miZe byt tato vile ve vzdalenosti korigo-
vana primo va¢i rizeni manudlnim zadanim korekéni hodnoty pres
klavesnici (nastavovaci ustroji 72, vedeni 74a).

ZpUisob a/nebo zarizeni mohou byt v ramci vynalezu obménova-
ny, napriklad vyménou jednotlivych znakl za ekvivalenty nebo ji-
nymi kombinacemi. Tak je kuprikladu mozZné rozdélovat nastavovaci
ustroji 71, 72, 73 na ruznd, prostorové rozdilnd mista a/nebo
odchylné od sebe resena zadavaci ustroji 70. Také mohou byt zada-
vaci zarizeni uzpUsobena na zadavani éislicové volitelnych &islic
nebo jako otacive knofliky pro zadavani analogovych hodnot.

Jak jiZ bylo shora vysvétleno, neomezuje se vyndlez na spra-
dacl stroje s mechanickym udélovanim zakrutu. MaZe naopak najit
uplatnéni na vsSech dopradacich strojich, na nichZ se sprada pra-
men B vlaken na prizi G. Takovy dopradaci stroj je napriklad také
ovijeci dopradaci stroj, na kterém se vytvari jadrova prize,
okolo které se oviji ovijeci prfize. Rozuml se samo sebou, 2Ze je
tfeba zohlednit jemnost ovijeci prize, pocet ovinuti na délkovou
jednotku, JjakoZ i napéti, s nimZz se ovijeci prize oviji okolo
jadrové prize. Za timto Ucelem musi byt pouzZita odpovidajici
¢idla a/nebo nastavovaci ustroji.

KdyZz sprddaci prvek 4, napriklad spradaci rotor, dostava
otacéivy pohyb, které potom predava ve formé zakrutu na vznikajici
prizi G, nechd se zakrut prize lehce zjistit primo z pocdtu otacek
spradaciho prvku. U spradaciho rotoru je pocet otoceni predem dan
primo poc¢tem otacek rotoru. U tfeciho spradaciho prvku je treba
pri vypoc¢tu zdkrutu prize brat ohled na pomér mezi prumérem pcha-
néného treciho sprddaciho prvku a prize G. V takoveém pripadé je
tfeba vzit v udvahu pfi vypoctu poméru poctu otdc¢ek spradaciho
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prvku a rychlosti odtahovdni jesté v uvahu zamysleny pomér prumé-
ru. Jinak receno to znamend, Ze pri prenaseni zakrutu z obvodu
spradaciho prvku na tvorici se prizi, ktera se po ném vali, je
treba zohlednit pro zjisténi zakrutu prize na délkovou jednotku
prenosovy pomér zakrutu.

Jak jiZz bylo shora uvedeno, muZe zpUsob najit uplatnéni také
u dopradacich strojd, v nichZ prfize dostdva svij zakrut pneuma-
tickou cestou. Takové spradaci uUstroji je znazornéno na obr. 3.
Jako privodni ustroji 8 zde slouZi posukovaci uUstroji, které sVy-
mi dvojicemi valecku 80, 81, 82 privadény pramen B vliken prota-
huje na posukovany pramen, ktery se ve spradacim prvku 9 sprada
na prizi G.

Spradaci prvek 9 sestava ve znazornéném prikladé provedeni
z prvni trysky, a to injektorové trysky 20 a za ni umisténé
zakrucovaci trysky 92, 1leZici za ni s ponechanim Stérbiny 91.
Injektorova tryska 90 a zakrucovaci tryska 92 obsahuji vzdy
odpovidajici privodni otvory 900, 920 pro vzduch, které vychazeji
z prstencového kandlu 901 nebo 921 obklopujiciho odpovidajici
injektorovou trysku 90 a zakrucovaci trysku 92 a které usti
v podstaté tangencialné axidlni sloZkou do axidlnich otvoru 902
nebo 922 injektorové trysky 90 nebo zakrucovaci trysky 92. Oba
prstencové kanaly 901, 921 jsou pomoci dvou vedeni 903, 923 ve
spojeni se spolecnym vedenim 33 a pomoci tohoto vedeni jsou
spojeny se spoleénym zdrojem 94 pretlaku. Na vedeni 93 je
napojeno signalizaéni uUstroji 95 ve formé manometru, Kktery je
spojen vedenim 96 ovladatelné s fidicim dstrojim 7.

S Fidicim dstrojim jsou dadle spojena pres vedeni 84, 86 dvé
¢idla 83, 85, ktera snimaji vidy valec dvojice valecku 82 nebo
80, nachazejici se na odpovidajicim vystupu nebo vstupu posukova-
ciho ustroji. Ddle jsou ve spojeni pfes vedeni 26, 53, 65 s &idly
25, 52, 64, ktera jak ukazuje priklad na obr. 2, snimaji pramen
B vlaken, odtahovy valecek 50 a navijeci valec 60.

Se ridicim Ustrojim 7 je kromé toho pres vedeni 74, 74a,
74b, 74c ovladatelné spojeno =zadavaci ustroji 70, které obsahuje
nastavovaci ustroji 71 (vedeni 74b) pro nastavovani zpracovavané-
ho materidlu, nastavovaci uUstroji 72 (vedeni 74a) pro nastavovani
korekéniho faktoru pro otér ovlivrnujici mechaniku zafizeni 66 pro
prebirani prize, nastavovaci ustroji 73 (vedeni 74) pro nastavo-
vani poZadovaného pruméru civky pro plnou civku 61 a nastavovaci
ustroji 76 (vedeni 74c) pro nastavovani korekéniho faktoru pro
zohledriovani geometrie spradaciho prvku 9 sestavajiciho z injek-
torové trysky 90 a zakrucovaci trysky 92.

Manometr signalizaéniho ustroji 95 méri pretlak, ktery puso-
bi ve vedeni 23, a tim i v pfivodnim otvoru 200 popripadé 920 pro
stlac¢eny vzduch, ktery Usti na strané pasma tvorby prize. Pasmo
tvorby prize je u popisovaného zarizeni tvoreno obéma axialnimi
otvory 902, 920 v injektorové trysce 90 a zakrucovaci trysce 92.
Manometr 95 tak 2zjistuje prfetlak pusobici na spfadacim prvku
a dava odpovidajici signdl fidicimu dstroji 7. Tento signalni
prostfedek zjistujici vy$i Géinného pretlaku (manometr signali-
zacéniho uUstroji 95) muZe, jak je znazornéno, byt pfimo prirazen
k vedeni 93 nebo zdroji 924 pretlaku.
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Pro zjisténi skutec¢ného pruméru civky se privadéji ridicimu
ustroji 7 prubézné signdly, kromé signald pochazejicich od &idel
25, 85, 83, 52, 64, od manometru signaliza¢niho ustroji 95, které
se srovnavaji s hodnotou registrovanou v fidicim dstroji 7 jako
referencni hodnota. Pokud se signdl pochdzejici od manometru
signalizaéniho ustroji 95 odchyluje od pozZzadované hodnoty, tvori
se odpovidajici korekéni faktor pro dupravu hodnoty pro prumér
civky.

Ze signald pochazejicich od ¢idel 85, 83 se vypocita prota-
Zeni pramene B vldken, které maZe byt korigovano signdlem pocha-
zejicim z ¢idla 52.

Referenéni hodnoty, pro 3jejichZ nastaveni je zndzornéno
pouze nastavovaci ustroji 73 v zadavacim dstroji 70, se vs$echny
nastavuji v zadavacim ustrojim 70 pomoci pridavnych nastavovacich
ustroji, pricemZ zadavaci ustroji 70 nebo jeho c¢ast miuzZe byt
integrovana soucast ¥idiciho ustroji 7.

KdyZ se spradaci prvek 9 vyméni, bud zcela, nebo pouze
injektorova tryska 90 nebo zakrucovaci tryska 92, za spradaci
prvek jiné geometrie pokud jde o dimenzovani a/nebo usporadani
privodnich otvord 900 a/nebo 920 stladeného vzduchu, méni se
prirozené také pusobeni tlakového vzduchu na prfizi G a vznika tak
udélovani jineého zakrutu. To musi byt zohlednéno pro vypocdet
velikosti civky, protoZe se tim zméni tvrdost prize, a tim také
prurez prize.

Pokusy se tak pro kazdy v uvahu prichdzejici spfadaci prvek
9 tento vliv zjistuje a stanovuje se ve formé korekéniho faktoru,
ktery bud mize byt ukladaddn do paméti v fidicim ustroji 7 pro
pozdéjsi vyvolani pomoci nastavovaciho uUstroji 76, nebo se zavadi
do tabulky, z niZ se muZe v pripadé potfeby zadavani odebirat do
zadavaciho ustroji 70 (nastavovaciho ustroji 76).

U koénickych civek 61 se pouzije jako referenéni hodnota
hodnota urcité plastové pfimky. Principidlné je mozZné pouzit kaz-
dou 1libovolnou plastovou primku, avsak jako ucelné se ukazalo
u civek 61, které jsou pohanény na jejich vnéjsim obvodé, volit
prumér délkového rozmezi jako referenéni hodnotu, na niZ dochazi
k pohonu.

ProtoZe valecky dopravujici vlaknity materidl nebo valce je
pohanéjici podléhaji otéru, vznikaji s ¢asem odchylky mezi
poZadovanou hodnotou pro prumér civky a skuteénym prumérem civky.
Aby se tyto odchylky drZely v prijatelnych mezich, je tfeba &as
od ¢asu prezkusovat, nejlépe v predem danych ¢asovych odstupech,
zda vznikaji odchylky a jak jsou velké. Eventudlné je treba zadat
korekéni faktor prostrednictvim nezndzornéného nastavovaciho
ustroji zadavaciho ustroji 70.

V principu je pro stanoveni pozadovanych hodnot vhodny kazdy
libovolny prumér civky. ProtoZe jsou vsak rozptyly mensi, kdyZ se
voli vétsi délka prize, je obzvlasté ucelné pouzit pro stanoveni
velikosti civky, ktera se ma prirfazovat urc¢ované délce prize,
celou civku 61.

-12-
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PATENTOVE NAROKY

Zpusob zjistovani pruméru civky na spradacim misté sprada-
ciho stroje, pfi kterém se na spriddaci misto privadi pramen
vladken znamé sily urcitou rychlosti, zde se spradd na pfizi
a potom se odtud odtahuje odtahovou rychlosti majici
deflnovany vztah k rychlosti prlvodu pramene, a s tim sladénou
nav1]ec1 rychlosti se naviji na civku, vyznadcen y
tim, 2e se podle jemnosti pfize a/nebo navijeciho napéti
empiricky urcuje délka prize odpovidajici uréitému pruméru
civky, méri se vyrobena délka pfize na tomto spradacim misté
Pri 2zohledriovani preruseni vyroby, pficemZ ze soud¢inu sily
pramene s pomérem privodnl rychlostl pramene k odtahové rych-
losti prize se zjistuje jemnost prlze, z poméru navijeci rych-
losti a odtahové rychlosti se zjistuje charakteristicka veli-
¢ina pro nav1]e01 napetl a nasledné se zjisténa jemnost prize
a ZJlstene navijeci napéti srovnavaji s jemnosti prize a navi-
jecim napetlm, ktere byly stanoveny pro empirické zjisténi
délky prize pro urceny prumér civky, a z toho vyplyvajici od-
chylka se stanovi jako korekéni faktor pro délku prize pri
zjistovani skuteéného pruméru civky.

Zpusob podle naroku l, vyznacdceny tim, 2Ze se
u civek vytvorenych jako kodnické civky jako referenéni hodnota
stanovuje prumér civky vztaZeny na urc¢itou povrchovou primku.

Zpusob podle ndroki 1 nebo 2, vy znaceny ¢timn, Ze
v pfedem danych éasonch odstupech se prezkusuje skutec¢na dél-
ka prize pro urcity prumér civky a pri odchylce skutecéné délky
pfize od ocekdvané teoretické délky prize pri zohlednéni ko-
rekéniho faktoru se korekéni faktor upravuije.

Zpisob podle nejméné jednoho z ndroki 1 az 3, vy znadce -
ny t im, 2Ze se jako urcity prumér civky voli pozadovany
prumér plné navinuté civky.

Zplisob podle nejméné jednoho z naroki 1 az 4, vy znadce -
ny tim, 2e se z pomeru poétu otacek spradaciho prvku
a odtahové rychlosti zjistuje zakrut prize na délkovou jednot-
ku a odchylka od referencéni hodnoty se zohledni jako korekéni
faktor pri zjistovani skuteéného pruméru civky.

Zpusob podle naroku 5, vy znaceny tim, Ze pri
prenaseni otaceni z obvodu otaéejiciho se spfédaciho prvku na
tvorici se a na ném se valici pfizi se zakrut prize na délko-
vou jednotku zjistuje pri zohlednéni prenosového poméru otace-
ni mezi spradacim prvkem a prizi.

Zpusob podle nejmene jednoho z naroki 1 az 4, vyznadce -
ny t im, 2Ze se zdkrut prize pri pneumatlckem vytvaren1
zjistuje méfenim pfetlaku, vyvolavajiciho zakrut prize a puso-
biciho ve spradacim prvku, a zohledriuje se odchylka od predem
urc¢ené referenéni hodnoty jako korekéni faktor pri zjistovani
skutecného pruméru civky.
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Zpusob podle naroku 7, vyznadceny tim, 2e Ppri
vyméné spradaciho prvku za sprddaci prvek s jinou geometrii se
zohlednuje geometricka odchylka od predem dané geometrie spra-
daciho prvku jako korekéni faktor pfi zjistovani skuteéného
pruméru civky.

Zpusob podle nejmene jednoho z naroku 1 az 8, vy znadce -
ny t im Ze se jako korekéni faktor pro zjistovani sku-
teé¢ného pruméru civky zohlednuji vlastnosti vlaknitého mate-
ridlu, majici vliv na prumér civky.

10.Zpusob podle nejméné jednoho z naroki 1 a2z 9, vy znadce -

ny t im, 2ze v zavislosti na dosazZeni referencéni velikosti
pruméru civky, zjis$téné pri zohlednéni korekénich faktord, se
vydava signdl pro vyménu civky.

11.Zpusob podle nejméné jednoho z ndroku 1 az 10, vy znad¢ce-

ny t im, Ze se pro odstranéni pretrhu prize vede signal
reprezentativni pro zjistény prumér civky na pohon zarizeni
pro prebirani nité jako charakteristicka signalova velic¢ina
pro zjisténi nastavovaci hodnoty a zarizeni pro prebirdni nité
se uvede do definované vzdalenosti od plastové plochy tvorici
se civky.

12.Zpusob podle naroku 11, vy znaceny tim, 2Ze se va-

le vyskytu]1c1 se na jednotllvych spradacich mistech, prOJevu-
31c1 se ve vzdalenosti zarizeni pro prfebirani prize od plasto-
vé plochy, zohlednuje jako korekéni faktor.

13.Zpusob podle narokd 11 nebo 12, vy znaceny tim,

Ze se vule vyskytujici se na jednotlivych spradacich mistech,
projevujici se ve vzddlenosti zarizeni pro prebirani prize
k plastové plose, v pravidelnych ¢asovych intervalech prezku-
Suje a pri zménéni této viale se odpovidajici korekéni faktor
koriguje.

14.Zarizeni pro zjistovani pruméru civky na spradacim misté spra-

daciho stroje, majicim na kazdém spradacim misté spradaci
prvek, ovladatelné privodni dstrojli pro privod pramenu vlaken,
riditelné odtahové dudstroji a riditelné navijeci ustroji, pro
provadéni zpusobu podle nejméné jednoho 2z naroka 1 azZ 13,
vyznacené t im, 2Ze privodnimu udstroji (2; 8) pra-
mene ke spradacimu prvku (4; 9), odtahovému ustroji (5) a na-
vijecimu uUstroji (6) je prirazeno vidy mérici udstroji rychlos-
ti otadeni pro zjistovani jejich podétu otacek, které je ovla-
datelné spojeno se spolec¢nym ridicim dstrojim (7) se zadavacim
vstupem délky prize, odpovidajici urcéitému pruméru civky,
a korekéni jednotkou pro korigovani ve formé korekénich fakto-
ra.

15.Zarizeni podle ndroku 14, vyznadcené tim, zZe se

fidicim uUstrojim (7) je ovladatelné spojen mérici prvek poctu
otac¢ek, ktery Jje prifazen ke spradacimu prvku (4) nebo jeho
pohonu.

l6.Zarizeni podle naroku 14, vyznaceneé t 1im, Ze

spradaci prvek (9) obsahuje nejméné Jjeden privodni otvor
(900, 920) tlakového vzduchu, ustici po strané do oblasti
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tvorby prfize, z niZ je axidlné odtahovana tvorici se prize
(G), a pfivodnimu vedeni (93) tlakového vzduchu, konéicimu
v tomto nejméné jednom privodnim otvoru (900, 920), nebo zdro-
ji (94) tlakového vzduchu vytvarejicimu tlakovy vzduch, ije
prirazeno signalizaéni dstroji (95) zjistujici vysi pretlaku,
a toto signalizac¢ni dstroji je ovladatelné spojeno se ridicim
ustrojim (7) pro vytvareni koreké&niho faktoru.

17.Zafizeni podle nejméné jednoho z naroku 14 az 16, vy zna -
¢cené t im, 2Ze ridici dstroji (7) je ovladatelné spojeno
S ustrojim pro vyménu civky.

18.Zarizeni podle nejméné jednoho z naroka 14 az 17, vyzna -
cené t i m, Ze ridici dstroji (7) je ovladatelné spojeno
S pohonem (68) pro zarizeni (66) pro prebirani prize, presuvné
do definované vzddlenosti od prislusné plastové plochy vytva-
fejici se civky (61).

19.Zarizeni podle nejméné jednoho z naroku 14 az 18, vyzna-
¢ ené t im, Ze fidicimu ustroji (7) je prifazeno zadava-
ci dstroji (70) pro ruéni zadavani korekénich faktoru.

20.2Zarizeni podle nadroku 19, vy znadcdené ¢t i m, Ze za-
davaci ustroji (70) je rozdéleno do alespon dvou diléich zada-
vacich ustroji, z nichZz jedno je uréeno k zadavani vlastnosti
vlaknitého materidlu pusobici na primér civky a druhé k zada-
vani vale, ovliviAujici prirazeni zarizeni (66) pro prebirani
prize k civce (61).

21.Zarizeni podle nejméné jednoho z narokl 14 a3 20, v YZzna-
cené t im, Ze ¢fidici ustroji (7) obsahuje samostatnou

pamét na kazdé spradaci misto, spinatelné spojenou se zadava-
cim ustrojim (70).

3 vykresy
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