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dem anderen (iber die erste Verbindung zur ersten Bahn
und Gber die zwaite Verbindung zur dritten Bahn gefiihrt
werden. Fig.2
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Anspriiche:

1.

Vorrichtung zum Ausrichten von Gegensténden, die zur Aufnahme der unverpackten und/oder
losen Gegenstande (2) und zum genau orientierten und ausgerichteten Zuflihren derselben zu einer
Fabrikationsmaschine (3), insbesondere einer Einwickelmaschine, vorgesehen ist, wobei die
Vorrichtung (10) eine flache, sich um eine erste Achse (15) drehende Scheibe (13), eine erste
Antriebseinrichtung (35) zum Drehen der Scheibe (13) um die erste Achse (15) mit einer bestimmten
Geschwindigksit, eine Einrichtung (51) zum Zufiihren der unverpackten Gegenstéande (2) zur oberen
Flache (14) der Scheibe (13) und eine Fordereinrichtung (6) aufweist, die eine Ausgabebahn fiir eine
geordnet angeordnete Reihe der einzelnen Gegensténde (2) im wesentlichen tangential zum
AuRenrand (22) der Scheibe (13) festlegt, dadurch gekennzeichnet, da® die Vorrichtung einen sich
um eine zweite " ~hse (17) drehenden ringformigen Korper (20) und eine zweite
Antriebseinrichtung (38) zum Drehen des ringformigen Korpers (20) um die zweite Achse (17) mit
einer zweiten bestimmten Geschwindigkeit aufweist, wobei der ringférmige Korper (20) eine obere
ringférmige Fliache (23) bildet, die zwischen dem Auf3enrand (22) der Scheibe (13) und der
Fordereinrichtung (6) vorgesehen ist, und eine erste ringférmige Bahn fiir eine geordnet
angeordnete Reihe der einzelnen Gegensténde (2) festlegt, und eine im wesentlichen zylindrische
innere Seitenflache (21) den AuRenrand {22) der Scheibe (13) umgibtund mit der oberen Flache (14)
der Scheibe eine zweite ringférmige Bahn fiir die einzelnen Gegenstdnde (2) festlegt, die erste Bahn
in bezug auf die zweite Bahn und die Ausgabebahn geneigt ist, um eine erste Verbindung zwischen
der ersten und der zweiten Bahn und eine zweite Verbindung zwischen der ersten und der
Ausgabebahn festzulegen, und die erste Geschwindigkeit derart festgelegt ist, daR® die einzelnen
Gegenstinde (2) durch Zentrifugalkraft von den jeweiligen Positionen auf der oberen Flache (14)
der Scheibe (13) zur zweiten Bahn und einer nach dem anderen durch die erste Verbindung zur
ersten Bahn zugefthrt werden.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die zweite Geschwindigkeit kleiner ist
als die erste Geschwindigkeit und daB die zweite Antriebseinrichtung (38) eine Einrichtung (33) zur
Regulierung der zweiten Geschwindigkeit aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da3 ein duf3erer ringférmiger
Korper (26) zur Scheibe (13) koaxial vorgesehen ist, der eine obere ringférmige Flache (29) besitzt,
die Uber der oberen Fliche (14) der Scheibe (13) angeordnet ist, wobei der ringférmige Kérper (20)
ein zwischengefiigter ringférmiger Kérper ist, der zwischen dem AuBenrand (22) der Scheibe (13)
und dem duReren ringférmigen Kérper (26) angeordnet ist, und eine Verbindungseinrichtung (43)
zwischen dem zwischengefiigten ringférmigen Kérper (20) und dem duBeren ringférmigen

Kérper (26) vorgesehen ist, um dem zwischengefiigten ringférmigen Korper (20) eine Drehung des
duBeren ringférmigen Kérpers (26) um die erste Achse (15) mit der zweiten Geschwindigkeit zu
ermoglichen.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da3 der zwnschengefugte (mgformlge
Kérper (20) derartig geneigt ist, daR die obere ringférmige Flache (23) an der ersten Verbindung mit
der oberen Fliache (14) der Scheibe (13) und mit der oberen ringformigen Fléache (29) des dufReren
ringférmigen Korpers (26) an der zweiten Verbindung biindig ist, wobei die obere ringférmige
Flache (29) des dauBeren ringférmigen Kérpers (26) einen Ausgabeabschnitt der Ausgabebahn
bestimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daR? eine ortsfeste ringférmige
Fiihrungseinrichtung (47) vorgesehen ist, die (iber dem inneren ringférmigen Korper (20)
angeordnet ist, wobei die ringférmige Fiihrungseinrichtung (47) der oberen ringférmigen

Fldche (23) des inneren ringformigen Kérpers (20) an der ersten Verbindung zugewandt vorgesehen
und in einem Abstand von der oberen ringformigen Fliache (23) angeordnet ist, der mindestens der
Dicke der einzelnen Gegenstande (2) entspricht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daf eine
Ablenksinrichtung (73) vorgesehen ist, die zwischen einer Betriebsposition, in welcher sie mit den
einzelnen sich entlang der ersten Bahn bewegenden Gegenstanden zusammenwirkt, und einer
unwirksamen, nicht kooperierenden Stellung beweglich ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Férdereinrichtung (6) eine Anzahl in sich geschlossener Bander (57, 62) aufweist, wobei eines der
Bénder (57) ein angetriebenes Band ist, das zum Zufiihren der einzelnen Gegenstande (2) entlang
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-der Ausgabebahn mit einer Geschwindigkeit vorgesehen ist, die dar Geschwindigkeit entspricht,
mit der die einzelnen Gegenstinde (2) sich entlang der ersten Bahn bewegen.
8. Vorrichtung nach Anspruch 7, abhéngig vom Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf} ein
Abschnitt des Antriebsbandes (57) die duBere zylindrische Fliche des duReren ringférmigen
Kérpers (26) beriihrt und daB die zweite Antriebseinrichtung (38) das Antriebsband (57) Giber den
auReren ringférmigen Korper (26) antrsibt. :
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daft zum
Bedecken eines zentralen Abschnittes der oberen Fliche (14) der Scheibe (13) eine fixierte
Einrichtung (54) vorgesehen ist, mit der verhindert wird, dafd die oinzelnen Gegenstande (2) den
zentralen Abschnitt der oberen Fldche bariihren.
10. Vorrichtung zum Ausrichten von Gegensténden, insbes. zur Beschickung von
Einwickelmaschinen, wie sie im wesentlichen in den Zeichnungen dargestellit und in der
dazugehdrigen Figurenbeschreibung beschrieben ist.

©

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

Die Erfindung betrifft sine Vorrichtung 2um Ausrichten von Gegensténden, insbes. zur Beschickung von Einwickelmaschinen.
Insbesondere betrifft die vorlieyende Erfindung eine Ausrichtvortichtung, die in vorteilhafter Weise in der Lebensmittelindustrie
zur Aufnahme unverpackter Erzeugnisse wie beispielsweise SiiBigkeiten, Schokoladen usw. und 2um Zufiihren derselben in
einer Reihe und korrekt orientiert zu einer Fabrikationsmaschine, insbes. zu einer Einwickelmaschine, verwendet werden kann.
Bekannte, in der Lebensmittelindustrie verwendete Ausrichtvorrichtungen weisen eine Platte auf, die umihre Achse drehbar und
2ur Aufnahme dor unverpackten Produkte vorgesehen ist. Die blicherweise aus einer Scheibe bestehende Platte bzw.
manchesmal eine Anzahl koaxiale koplanare ringférmige Scheiben aufweisende Platte, wobei die ringférmigen Scheiben sich
mit nach auRen zunehmenden Geschwindigkeiten drehen, dreht sich mit einer solchen Geschwindigkeit, daR die an jedem
einzelnen Gegenstand wirksam werdende Zentrifugalkraft unabhéngig von der Position jedes einzelnen Gegenstandes auf der
Platte zu keiner Zeit die Reibungskraft zwischen dem einzelnen Gegenstand und der Platte Uibersteigt.

Einmal unbelastet auf der Platte, wird jeder einzelne Gegenstand in jeder gegebenen Position auf der Platte entlang einer
kreisférmigen Bahn zugefiihrt, entlang er durch starre Hindernisse an den kreisformigen Bahnen alimihlich zunehmenden
Radius ausgerichtet wird, bis er sich eventuell entlang einer kreisférmigen Bahn bewsgt, welche sich iiber den Rand der Platte
selbst erstreckt, von wo der Gegenstand dann einem Ausgabeférderer zugefihrt wird, der sichin tangentialer Richtung der Platte
erstreckt.

Durch die Wirkung der Reibung zwischen den einzelnen Gegensténden und der Oberfliche der Platte und den starren
Hindernissen werden die einzelnen Geganstande mit ihrer langen Achse parallel zur Bewegungsrichtung geordnet und hierbei
so ausgerichtet, daf sie gleichméBig orientiert und in einer Reihe zum Aucgabeférderer gefiihrt werden.

Trotz der angenommenen perfekten Wirksamkeit wurde festgestellt, daB bekannte Ausrichtvorrichtungen der obengenannten
Artin Verbindung mit modernen Einwickelmaschinen, welche bei einer derart hohen Geschwindigkeit arbeiten, daB sie die
Anwendung von zwei oder mehr derartiger bekannter Vorrichtungen erfordern, ungeeignet sind. Das ergibt sich aus der
Betriebskapazitit bekannter Ausrichtvorrichtungen, welche durch die maximal zuldssige Rotationsgeschwindigkeit der Platte
begrenzt wird, nach deren Uberschreitung die einzelnen Gegenstande von der Platte heruntergeschleudert wiirden.

Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Ausrichtverrichtung zu schaffen, die sich von bekannten Vorrichtungen
der gattungsgemaRen Art daciurch unterscheidet, daft sie zur Orlentierung und Ausrichtung der einzelnen Gegensténde die
Zentrifugalkraft ausnutzt und hierdurch die Ausgabebeschrankungen bekannter Vorrichtungen liberwindet.

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung zum Ausrichten von Gegenstinden, die zur Aufnahme der unverpaci(ten Gegenstidnde
und zum genau orientierten und ausgerichteten Zufiihren derselben zu einer Fabrikationsmaschine, insbes. einer
Einwickelmaschine, vorgesehen ist, wobei die Vorrichtung eine flache, sich um eine erste Achse drehende Scheibe, eins erste
Antriebseinrichtung zum Drehen der Scheibe um die erste Achse mit einer bestimmten Geschwindigkeit, eine Einrichtung zum
Zufthren der unverpackten Gegensténde zur oberen Fliche der Scheibe, und eine Fordereinrichtung aufweist, die eine
Ausgabebahn fiir eine geordnet angeordnete Reihe der einzelnen Gegensténde im waesentlichen tangential zum AuBenrand der
Scheibe festlegt, dadurch geldst, daB die Vorrichtung einen sich um eine 2weite Achse drehenden ringférmigen Kérper und eine
2weite Antriebseinrichtung zum Drehen des ringférmigen Kérpers um die zweite Achse mit einer zweiten bestimmten
Geschwindigkeit aufweist, wobei der ringférmige Korper eine obere ringférmige Fliche bildet, die zwischen dem AufRenrand der
Scheibe und der Férdereinrichtung vorgesehen ist, und eine erste ringférmige Bahn fir eine geordnet angeordnete Reihe der
einzelnen Gegenstiinde festlegt, und eine im wesentlichen zylindrische innere Seitenfliche den AuRenrand der Scheibe umgibt
und mit der oberen Fliche der Scheibe eine zweite ringférmige Bahn filr die einzelnen Gegenstéinde festlegt, die erste Bahnin
bezug auf die zweite Bahn und die Ausgabebahn geneigtist, um eine erste Verbindung zwischen der ersten und der zweiten Bahn
und eine 2weite Verbindung zwischen der ersten und der Ausgabebahn festzulegen, und die erste Geschwindigkeit derart
festgelegt ist, daR die einzelnen Gegensténde durch Zentrifugalkraft von dan jeweiligen Positionen auf der oberen Fliiche der
Scheibe zur zweiten Bahn und einer nach dem anderen durch die erste Verbindung zur ersten Bahn gefihrt werden.
Weiterbildungen der erfindungsgeméRen Vorrichtung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einer bevorzugten
Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Ausrichten von Gegenstiinden. Es zeigen

Fig.1: eine Ansicht der Vorrichtung teilweise in Bldcken und zur Vereinfachung der Darstellung ohne diverse Einzelteile,
Fig.2: eine schrige sdumliche Darstellung eines Details gemil Fig.1,
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Fig.3: einen Schnitt entlang der Schnittlinie Ill- 1l in Fig. 1, wobel zur Vereinfachung der Darstellung einzelne Bautelle entfernt
sind,

Fig.4: einen'Schnitt entlang der Schnittlinie IV-IV in Fig. 1,

Fig.5: eine vergroferte Ansicht eines ersten Details gemaR Fig.3, wobei zur Vereinfachung einzelne Bauteile entfernt sind, und

Fig.6: eine vergréRerte Ansicht eines 2weitan Details gem. Fig. 3, wobei Einzelteile zur Vereinfachung der Darstellung entfernt
sind.

Fig. 1 zeigt eine Ausrichtvorrichtung 1, die zum Zufithren einzelner Pradukte 2 wie beispielsweise Schokoladen (Fig.4 bis 8) zu
elner Fabrikationsmaschine, . B. einer Einwickelmaschine 3, in einer Reihe und gleich ausgerichtet vorgesehen ist,

Die Ausrichtvorrichtung 1 weist einen Eingabeférderer 4 zum Zufihren einer kontinuierlichen Menge einzelner unverpackter
Gegenstiinde 2 zu einer Ausrichttrommel 5 auf, an welchsr einzelne Gegenstiinde 2 orientiert und in einer Relhe zu einem
Ausgabefdrderer 6zugefiihrt werden, mittels walchem die Maschine 3 bellefert wird. Wie insbesondere aus Fig.3ersichtlichist,
weist die Trommel & eina starre Basis 7 auf, die ein Durchgangsloch 8 besitzt, durch welches sich sine im wesentlichen vertikale
Welle 9 erstreckt, die zur Rotation innerhalb einer zur Welle 9 koaxialen Kupplung 10 gehalten wird und die sich von sinem
Grundflansch 11 nach oben erstreckt, der an der oberen Fliéche der Basis 7 mittels Schrauben 12 befestigtist, Das obere Ende der
Waelle 9 erstreckt sich {iber das obere Ende der Kupplung 10 und ist einstiickig an eine Scheibe 13 angeschlossen, die aus einer
flachen kreisfSrmigen Platte besteht, welche eine im wesentlichen horizontale obere Fliiche 14 besitzt und sich mit der Welle 9
um eine Achse 15 dreht, die mit der Achse der Welle 9 zusammenfalit,

Nahe dem oberen Ende ist die Kupplung 10 an eine genelgte zylindrische 4uBere Kupplung 16 angepalt, deren Achse 17 mitder
Achse 16 einen bestimmten Winkel A von ca. 2° einschlieBt. Die Kupplung 16 tréigt eine sich drehende 2ylindrische Nabe 18, die
zur Achse 17 koaxial und mit einer Anzahl Speichen 19 ausgebildet ist, welche nach oben geneigt sind, sich im wesentlichen
radial nach auBen erstrecken, und am oberen Ende einén ringfdrmigen Kérper 20 tragen.

Der ringférmige Korper 20 weist einen im wesentlichen rechtackigen Querschnitt auf und bildet eine 2ylindrische innere

Flache 21, welche den Rand 22 der Scheibe 13 umgibt und im wesentlichen berithit, und eine chere ringférmige Fliche 23, die -
wie im Ausflihrungsbeispie! dargestellt - vorzugsweise eine konische Fliche aufweist, die nach auRen und nach unten schrig
verlauft.

Ein Bodenabschnitt der Kupplung 10 trigt eine drehbare zylindrische Nabe 24, die zur Achse 15 koaxial und einstlickig mit einer
Anzahl Speichen 25 ausgebildet ist, welche schriig nach oben geneigt sind, sich im wesentlichen radial nach auen erstrecken,
und am oberen Ende einen ringférmigen Kérper 6 tragen.

Der ringfrmige Kérper 28 weist einen im wesentlichen rachterkigen Querschnitt auf und ist durch eine zylindrische innere
Fléche 27, welche den AuRenrand 28 des ringférmigen Kérpers 20 umgibt und im wesentlichen beriihrt, und eine obere
ringférmige Flache 29 festgelegt. Die Fldche 29 ist iiber der oberen Fliche 14 der Scheibe 13 angeordnet, und der ringformige
Kérper 20 ist derart geneigt, dafl die ringformigs Fliche 23 einen ersten Abschnitt (auf der rechten Seite der Fig.3und
nachfolgend als Beladeabschnitt C bezeichnet) darstellt, der sich im wesentlichen auf der Hohe der Fliche 14 befindet, und einen
zweiten Abschnitt (auf der linken Seite der Fig.3 und nachfolgend als unbeladener Abschnitt S bezeichnet) aufweist, der zum
Abschnitt C diametral entgegengesetzt und auf einer Hohe mit der ringférmigen Fliche 29 des ringférmigen Kdrpers 26
vorgesehen ist.

Die Trommel 5 weist eine Antriebseinheit 30 auf, die selbst einen Motor 31 aufweist, der an der Basis 7 befestigt ist und eine
Antriebswelle 32 besitzt, die am oberen Ende mit einer Riemenscheibe 33 variablen Durchmessers versehen ist, welche eine
Reguliereinrichtung bildet. Am Bodenende der Welle 32 ist eine Riemenscheibe 34 vorgesehen. Die Riemenscheibe 34 bildet ein
Teil einer Antriebseinrichtung, welche einen Riemenantrieb 35 aufweist, der selbst eine weitere Riemenscheibe 36 aufweist, die
am Bodenende der Welle 9 befestigt ist. Die Antriebseinrichtung weist auRerdem einen Riemen 37 auf, der um die
Riemenscheiben 34 und 36 herumgeschlungen ist. Die Riesmenscheibe 33 bildet ein Teil einer Antriebseinrichtung, die einen
weiteren Riemenscheibe 39 aufweist, die an der Nabe 24 vorgesehen ist. Die zuletzt genannte Antriebseinrichtung weist ferner
einen um die Riemenscheiben 33 und 39 herum angeordneten Riemen 40 und einen einstelibaren Riemenspanner 41 auf.

Die Antriebe 35 und 38 sind dazu vorgesshen, die Scheibe 13 (in Fig. 1 im entgegengesetzten Uhrzeigersinn) mit einer ersten
bestimmten konstanten Geschwindigkeit zu drehen, die groRer oder mindestens gleich grof ist wie die maximale
Geschwindigkeit des ringformigen Kérpers 26. Der ringformige Krper 20 dreht sich andererseits (in Fig.1im entgegengesetzten
Uhrzeigersinn) mit derselben Geschwindigkeit wie der ringférmige Kérper 26, nachdem er tiber de Zwischenschaltung zwischen
den Speichern 26 und 19 einer Verbindungs- oder Anschluf8einrichtung 42 gedreht wird, welche einen dazwischen
angeordneten, unterteilten Verbindungsstab 43 aufweist.

Uber die Kupplung 16 ist die Kupplung 10 mit einer Nabe 44 verbunden, von welcher sich nach auBen ein radialer Arim 45
erstreckt, an dessen freiem Ende ein flexibler Abstreifer 46 gelagert ist, der sich mit Gleitkontakt zur Fliche 21 des ringférmigen
Kérpers 20 und zum AuBenrand der Bodenfliiche der Scheibe 13 erstreckt, )

Uber der ringférmigen Fliche 23 ist ein ringférmiger Fiihrungskérper 47 vorgesehen, der an einer starren Wand 48 mittels eines
radialen Arms 49 gehalten wird. Der Fiihrungskérper weist eine untere ringférmige Fliche 50 auf, die in einer Ebene senkrecht
2ur Achse 17 vorgesehen ist, Wie insbes, aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist der ringformige Kérper 47 so ausgebildet und angeordnet,
daR die Fldche 50 sich in einem Abschnitt der ringférmigen Flidche 23 zugewandt bewegt, welche den Abschnitt C aufweist, und
in einem Abstand davon vorgesehen ist, der etwa groBer ist als die Dicke der einzelnen Gegensténde 2. An einem weiteren
Abschnitt der ringférmigen Fliche 23, welche den Abschnitt S aufweist, liegt die Fliche 50 bewegungslos in einer 2ur
ringférmigyen Fléiche 23 parallelen Ebene und bewegt sich in Bezug zum entsprechenden Abschnitt der Fliiche 23 hin zur

Achse 17.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, weist der Eingabefdrderer 4 eine Zufuhreinrichtung auf, die aus einem Férderband 51 besteht, das
um e:ne Rolle 52 herumgewunden und zu dieser hin schrig nach unten verlaufend im wesantlichen radial zur oberen Fliche 14
der Scheibe 13 angeordnet ist. Der obere Abschnitt des Bandes 51 ist mit der Fliche 14 iiber eine Platte 53 biindig ausgebildet,
die zusammen mit der Rolle 52 an einer starren Platte 54 oder einer starren Bedeckungseinrichtung gehalten ist. Durch die
Platte 54 wird die Fléche 14 im wesentlichen beriihrend mittels einer nicht gezeichneten Haltesinrichtung gehalten, und sie stelit
einen AuBenrand 55 dar, der um die Achse 15 herumgswunden ist und der sich von einem inneren Punkt am Mittelpunkt der
Piatte 53 zu einem Aulenpunkt am AuBenende der Platte 53 erstreckt. Die Platte 54 trégt ein Ablenkelement 66, das mit dem
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oberen Abschnitt des Bandes 61 in Kontakt ist und die Férderiliiche desselben an der Rolle 52 2u dem Abschnitt des Bandes 61
begrenzt, der sich vom inneren Startpunkt des Randes 65 nach auBen erstrackt,

Wie in Fig. 1 dargestelit ist, weist der Ausgabefdrderer 6 ein #uBeres Band 57 auf, das um drei Riemenscheiben §8, 58 und 80
herum verléuft, welche drei zur Achse 15 parallele Achsen basitzen und fest an einer #uBeren, nicht gezeichneten Struktur der
Vorrichtung gelagert sind. Der Abschnitt des Bandes 67, der sich zwischen den Rlemenscheiben 59 und 60 erstrackt, stellt einen
ersten Abschnitt dar, welcher einen Abschnitt der zylindrischen AuBBenfliche 61 des ringférmigen Kérpers 28 am Abschnitt S der
Fidche 23 berlihrt, Des weiteren stellt dieser Abschnitt des Bandes 57 einen z2weiten Abschnitt dar, der sich tangential zur
Fléche 61 in Richtung der Maschine 3 erstreckt. Der Férderer 6 weist auRerdem ein inneres Band 62 autf, das um vier
Riemenscheiben 63, 64, 65 und 66 herum verliuft, deren Achsen parallel zur Achse 16 verlaufen und die an einer nicht
gezeichneten 8uBeren Struktur der Vorrichtung befestigt sind. Dar Abschnitt des Bandes 62, der sich zwischen den
Riemenscheiben 64 und 65 erstreckt, erstrackt sich im wesentlichen tangential zur inneren zylindrischen Flache 27 des
ringférmigen Kdrpers 26 und parallel zum zweiten Abschnitt des Bandes 57, der sich 2wischen den Riemenscheiben §9 und 60
erstrackt, so dafl mit dem zweiten Abschnitt ein Kanal 67 festgelegt ist, dessen Breite niherungsweise der Breite der einzelnen
Gegensténde 2 entspricht,

Aus Fig.3 ist ersichtlich, daB die Breite des Bandes 57 derartig gew#hlt ist, da ein Bodenabschnitt neben der Ebsne der
ringférmigen Fliche 29 vorgesehen ist, wihrend ein oberer Abschnitt 68 nach oben um einen Betrag Giber die Fliche 29 vorsteht,
der mindestens der Dicke der einzelnen Gegensténde 2 gleich ist. Das Band 62 weistim wesentlichen dieselbe Breite aufwieder
obere Abschnitt 68 des Bandes 67 und erstreckt sich gerade (iber die Ebene der Fliche 29. Insbesondere ein Abschnitt des
Bandes 62 (Fig. 1) erstreckt sich iiber die Fliche 14 der Scheibe 13 iber die ringférmigen Flachen 23 und 29 und ist um die
Riemenscheiben 63 und 64 herumgewunden. Diese werden zur Rotation an Stiften gehalten, die mit der erwahnten {nicht
gezeichneten) duBeren Struktur der Vorrichtung einteilig ausgebildet sind und ein keilformiges Element 69 halten, das zur
Fldche 21 tangential verlduft und sich iiber die Fliiche 14 der Scheibe 13 erstreckt, um mit der Fliche 14 einen DurchlaB 70
festzulegen, welcher mindestens dieselbe Dicke aufweist wie die einzelnen Gegensténde 2,

Das Band 57 wird durch den ringférmigen Kérper 26 angetrieben und treibt selbst das Band 62 iiber einen (nicht gezeichneten)
Antrieb an, der 2wischen den Riemenscheiben 60 und 66 angeordnet ist.

AusFig. 1 erkennt man, daB ein Eingangsabschnitt der Bodenfliche des Kanals 67, der in derselben Ebene wie die Fliche 29 liegt,
durch eine starre Platte 71 festgelegt ist, die zur Fliiche 61 tangential ausgerichtetist, wihrend der verbleibende Abschnitt durch
den oberen Abschnitt eines Férderbandes 72 festgelegt ist, das mit derselben Geschwindigkeit angetrieben wird wie die
Bénder 57 und 62 durch den (nicht dargesteliten) Antrieb zwischen den Riemenscheiben 60 und 66, wobei dieser Abschnitt den
Eingabefdrderer der Maschine 3 bildet.

Ein Ablenkelement 73, das an einer #uReren {nicht dargesteliten) Struktur der Vorrichtung gehalten ist, ist an einem
Umfangsabschnitt der Trommel 6 unmittelbar stromaufwirts (in bezug auf die Drehrichtung des ringférmigen Kdrpers 26) vom
Abschnittder Flidche 61 festgelegt, die durch das Band 57 beriihrt wird. Das Ablenkelement 73 weist eine angetriebene Welle 74
parallel zur Welle 9 auf und ist am oberen Ende an einem Arm 75 angepalt, der iiber den Flichen 23 und 29 angeordnet ist und
eine gekriimmte Fldche 76 besitzt, die — wenn der Arm 75 durch die Welle 74 gedreht wird ~ zur Bewegung von einer
unwirksamen Position, in welcher es entlang des AuBenrandes der Fldche 29 angeordnet ist, in eine Betriebsstellung bewegt
wird, in welcher es sich quer iiber die Flichen 23 und 29 arstreckt. Im praktischen Betrieb wird die Welle 9 durch den Antrieb 35
gedreht, um die Scheibe 13 mit einer solcher Geschwindigkeit zu drehen, daR die Reibung zwischen der Scheibe 13 und den
einzelnen Gegensténden 2 iiberwunden wird, die an der Fliche 14in einem Abstand von der Achse 15 angeordnet sind, dervon
Null verschisden ist, wobei auf diese Weise die einzelnen Gegenstinde 2 auf der Fliche 21 des ringférmigen Kérpers 20 nach
auBen gedreht werden. Die ringférmigen Kérper 20 und 26 werden andererssits durch den Antrieb 38in derselben Richtung wie
die Scheibe 13, jedoch mit einer niedrigeren Geschwindigkeit gedreht, wobei diese Geschwindigkeit durch die Maschine 3 iiber
eine bekannte (nicht gezeichnete) Servovorrichtung gesteuert wird, welche zur Rismenschsibe 13 verdnderlichen Durchmessers
zugeordnet ist. Durch den EingabefSrderer 4 wird ein kontinuierlicher Strom von einzelnen unverpackten und/oder lose
vorgesehenen Gegenstéinden 2 auf die Fliche 14 der Scheibe 13 zugefiihrt, wobei einige der Gegenstinde 2 auf dem Band 51
durch das Ablenkelement 56 umgeleitst werden und in einem bestimmten Abstand von der Achse 15 auf die Fldche 14 falien,
Beim Erreichen der Fliiche 14 bewegt sich der Strom bzw. die lose Menge der einzelnen Gegensténde 2 durch die Wirkung der
Zentrifugalkréfte auf die Gegenstéinde 2 fdcherformig auseinander, wobei diese Auseinanderbewegung vom Abstand der
Gegenstinde von der Achse 15 proportional abh#ingig ist, d. h. mit zunehmendem Abstand grofer wird. Daraus folgt, dal vom
Band 51 einmal abgeladene Gegenstinde 2, die von der Achse 15 am waitesten entfernt sind, in der Praxis auf der Fidche 21
geradlinig bewegt werden, withrend die Gegenstinde, welche sich niher bei der Achse 15 befinden, nach auBen umgekehrt
proportional zum Abstand von der Achse 15 und in Fig. 1im entgegengesstzten Uhrzeigersinn auf der Fliche 21 nach aufien
abgelenkt werden. Das bedeutet mit anderen Worten, daR vom Band 51 gleichzeitig abgeladene einzelne Gegenstinde 2 nach
auBen gedreht werden, um im wesentlichen eine Reihe zu bilden, wobei die Gegenstéinde voneinander beabstandet entlang des
Umfangs der Fliche 14 vorgesehen sind und den Abschnitt der Fliche 21 (Fig.4) beriihren, der sich 2wischen den Abschnitten C
und S der Fléche 23 erstrackt.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, steht die Filiche 21 an dem Abschnitt der Trommael 5, an welchem die Gegenstiénde 2 die Fléche 21
berihren, Giber die Fliche 14 um einen Betrag vor, der allméhlich zum Abschnitt C der Fliche 23 hin abnimmt.

Bei Erreichen der Fliche 21 werden die Gegenstinde 2, die Fliche 21 beriihrend, entlang oiner kreistérmigen Bahn zugefiihrt, die
durch den Schnitt der Fldchen 14 und 21 festgelegt ist, entlang welcher durch die Wirkung sowoh! der Zentrifugalkraft als auch
der Differenz der Geschwindigkeit der Fliichen 14 und 21 die Gegenstéinde 2 dazu tendieren, eine Position minimaler potentieller
Energie zu erreichen. Wenn z.B., wie es tatséchlich der Fall ist, die einzelnen Gegensténde 2 einenim wesentlichen rechteckigen
horizontalen Abschnitt darstellen, ist die Position minimaler porentieller Energie diejenige, in welcher die groRte Seitenfliche
des Gegenstandes 2 die Fldche 21 beriihrt. Die Gegenstiinde 2 verbleiben entlang dieser kreisférmigen Bahn bis zum
Abschnitt C, an welchem Punkt die Fliiche 23 sich biindig mit der Fliche 14 nach unten bewegt, um den Gegensténden 2 zu
ermdglichen, geordnet in einer Re .he und gleich ausgerichtet von der Scheibe 13 herunter und auf die Fliche 23 (Fig.5) gedreht
zu werden, Der Abschnitt C wirkt demzufolge als Verbindung, an welcher eine Reihe gleichférmig orientierter Gegensténde 2
von der kreisfdrmigen Bahn, die durch die Flichen 14 und 21 (nachfolgend als die ,.innere Bahn“ bezeichnet) festgelegt ist,
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ibartragen werden auf eine weitere kreisformige Bahn (nachfolgend als die , uBiera Bahn* bezeichnet), welche durch die
Flachen 23 und 27 festgelagt und im wesentlichen gleich der Breite der kleinsten Querabmessung der Gegensténde 2 ist.

Im allgemeinen werden nicht alle einzelnen Gegensténde 2 auf der Scheibe 23 unmittelbar auf die Fléiche 23 zugefiihrt, einige
bleiben dabeli, sich auf der Scheibe 13 an dem Abschnitt der Fliiche 14 zu drehen, der nicht von der Platte 54 bedeckt ist, deren
Wirkungsweise darin besteht, zu verhindern, daf einzelne Gegenstiéinde 2 zu nahe bei der Achse 15 verbleiben und neben dem
Endabschnitt des Eingabeférderers 4 verklemmt werden.

Wie aus Fig.5 ersichtlich ist, ist am Abschnitt C die Fliiche 60 des ringférmigen Kdrpers 47 der Fliche 23 zugewandt in einem
Abstand von derselben angeordnet, der etwas groRer ist als die Dicke der einzelnen Gegensténde 2, so dafd verhindert wird, daR
zwei oder mehr {ibereinander angeordnete Gegensténde 2 auf die Fliche 23 zugefiihrt werden.

Die Reihe von Gegenstiinden 2, die sich entlang der #uReren Bahn bewegen, wird durch den ringférmigen Kérper 20 zum
Abschnitt S gefithrt, wobei an diesem Punkt (Fig. 6) Gegenstiinde 2 sich einer nach dem anderen auf die Fliche 29 des
ringférmigen Kérpers 26 hinaufbewegen und nacheinander den Ausgabekanal 67 arreichen, der eine solche Breite aufweist, dafl
Gegenstinde 2 zwischen den Béndern 67 und 62 gegriffen und im wesentlichen ohne Gleitkontakt mit der Platte 71 entlang der
Ausgabebahn gefiihrt werden, die durch den Férderer 72 bestimmt ist.

Der Abschnitt S wirkt demzufolge als eine Verbindung, an welcher eine Reihe von gleich ausgerichteten Gegensténden 2 von der
#uBeren Bahn zur Ausgabebahn tibertragen wird.

Wie in Fig. 6 gezeigt ist, wird am Abschnitt S der ringférmige Kérper 47 in Bezug auf die Flichen 23 und 29 zurlickgezogen, um
jedem fehlorientierten Gegenstand 2 ohne den Kanal 67 zu erreichen, zu ermdglichen, auf die Scheibe 13 nach unten
2uriickzufallen,

Wie ausgefiihrt wurde, entspricht die Geschwindigkeit der Bénder 57 und 62 und des Férderers 72 der
Oberfliichengeschwindigkeit des ringférmigen Kérpers 26, durch welchen sie angetrieben werden. Da diese Geschwindigkeit
derartig gewdhlt sein muB, daB eine sichero Lieferung von Gegenstnden 2 entsprechend dem augenblicklichen
Fassungsvermdgen der Maschine 3 sichergestelit wird, ist Vorsorge zur Verbindung der Maschine 3 mit der Vorrichtung 1
mittels eines (nicht gezeichneten) Steuerstromkreises getroffen, der eine (nicht dargestelite) Servovorrichtung zur Steuerung
des Antriebs 38 iber die Riemenscheibe 33 aufweist, und der zur kontinuierlichen Anpassung der Lieferung von Gegensténden 2
von der Vorrichtung 1 an das augenblickliche Fassungsvermdgen der Maschine 3 ausgebildet ist.

Im Falle eines voriibergehenden Stops der Maschine 3 wird der Arm 75 von der unwirksamen in die wirksame bzw.
Betriebsstellung umgeschaltet, um Gegensténden 2 auf der &uBersn Bahn zu erméglichen, nach unten auf die Scheibe 13
zuriickzufallen. In diesem Fall kann die Vorrichtung 1 fiir eine relativ kurze Zeitdauer als eine Speichereinrichtung zwischen der
Maschine 3 und der {nicht gezeichneten) Maschine wirken, mit welcher Gegenstinde 2 zum Férderband 51 geliefert werden.
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