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Spannfutter, insbesondere fiir Schlagbohrwerkzeuge.

@ Das Spannfutter, insbesondere fiir Schiagbohrwerk-

zeuge besitzt einen Futterkdrper (1) zum Anschluss
an eine zur Ausiibung von Schligen auf das Bohrwerkzeug
eingerichtete Antriebswelle (2) einer Antriebsmaschine,
ferner im Spannfutter bewegbare Spannbacken (6), die
eine zur Futterachse (7) koaxiale Einspannéffnung fiir
den Schaft (4) des Bohrwerkzeuges bilden und zur Ande-
rung des Durchmessers der Einspannéffnung an zur Fut-
terachse (7) konvergierenden Spannflichen (8) gefithrt
sind, und eine am Futterk6rper (1) vorgesehene Spann-
hiilse (9) zur Relativverstellung der Spannbacken (6) an
den Spannflichen (8). Zur drehfesten Mitnahme des
zwischen den Spannbacken (6) zwar eingespannten,
aber noch axial verschiebbaren Werkzeugschaftes 4)
ist im Spannfutter ein zur Futterachse (7) koaxial ein-
stellbares und von aussen spannbares Drehherz (10)
angeordnet, das im Spannfutter gegen Relativverdrehun-
gen gesichert und axial mindestens in der Grdsse des
Schlaghubes des Werkzeugschaftes (4) verschiebbar ist.
Durch einen im Futterkérper (1) zwischen der Einspann-
offnung und der Antriebswelle (2) vorgesehenen Durch-
bruch (11) hindurch sind die Schlige von der Antriebs-
welle (2) direkt auf das Ende des Werkzeugschaftes 4)
tibertragbar.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spannfutter, insbesondere fiir Schlagbohrwerkzeuge,
mit einem FutterkOrper (1) zum Anschluss an eine zur Aus-
iibung von Schldgen auf das Bohrwerkzeug eingerichtete
Antriebswelle (2) einer Antriebsmaschine, ferner mit im
Spannfutter bewegbaren Spannbacken (6), die eine zur Fut-
terachse (7) koaxiale Einspannéffnung fiir den Schaft (4) des
Bohrwerkzeuges bilden und zur Anderung des Durchmessers
der Einspannoffnung an zur Futterachse (7) konvergieren-
den Spannfldchen (8) gefiihrt sind, und mit einer am Futter-
korper (1) vorgesehenen Spannhiilse (9) zur Relativverstel-
lung der Spannbacken (6) an den Spannflichen (8), dadurch
gekennzeichnet, dass im Spannfutter zur drehfesten Mitnah-
me des zwischen den Spannbacken (6) zwar eingespannten,
aber noch axial verschiebbaren Werkzeugschaftes (4) ein zur
Futterachse (7) koaxial einstellbares und von aussen spann-
bares Drehherz (10) angeordnet ist, das im Spannfutter ge-
gen Relativverdrehungen gesichert und axial mindestens in
der Grosse des Schlaghubes sowie radial nach Massgabe des
Durchmessers des Werkzeugschaftes (4) verschiebbar ist,
und dass im Futterkorper (1) zwischen der Einspannéffnung
und der Antriebswelle (2) ein Durchbruch (11) vorgesehen
ist, durch den hindurch die Schidge von der Antriebswelle (2)
direkt auf das Ende des Werkzeugschaftes (4) iibertragbar
sind.

2. Spannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spannbhiilse (9) axial verschiebbar und unver-
drehbar am Futterkorper (1) gefiihrt ist, dass zwischen dem
Futterkorper (1) und der Spannhiilse (9) eine axial wirkende
Spannfeder (14) vorgesehen ist, welche die Spannhiilse (9) in
der dem Spannvorgang der Spannbacken (6) entsprechenden
Verschiebungsrichtung beaufschlagt, und dass die Spannhiil-
se (9) ein werkzeugseitig iiber die Spannbacken (6) vorste-
hendes Ringstiick (15) trdgt, das einen parallelwandigen
Querschlitz (17) aufweist, in dem das mit ebenfalls parallelen
Seitenflichen (18) ausgebildete und den Schlitzwénden (16)
anliegende Drehherz (10) angeordnet ist, wobei der Quer-
schlitz (17) axial héher als das Drehherz (10) ist und die
Spanneinrichtung des Drehherzens (10) durch den Quer-
schlitz (17) hindurch zugénglich ist.

3. Spannfutter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die konvergierenden Fiihrungsflédchen (8) fiir die
Spannbacken (6) am Ringstiick (15) vorgesehen und gemein-
sam als Kegelstumpffliche mit zum Werkzeug gerichteter
Kegelspitze ausgebildet sind, und dass die Spannfeder (14)
als Druckfeder werkzeugseitig am Futterkorper (1) und an-
triebswellenseitig an der Spannhiilse (9) axial abgestiitzt ist.

4, Spannfutter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spannfeder (14) als Schraubenfeder in einem
Ringraum (20) zwischen dem Futterkoérper (1) und der
Spannhiilse (9) angeordnet ist und an Ringschultern (1.1,
9.1) des Futterkorpers (1) und der Spannhiilse (9) anliegt.

5. Spannfutter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Drehherz (10)-einen die parallelen Seitenfli-
chen (18) tragenden Spannkdrper (10.1) mit einem den
Werkzeugschaft (4) aufnehmenden Fenster (10.2) aufweist,
dessen eine Seite als prismatische Spannfléiche (10.3) ausge-
bildet ist, die symmetrisch zu der durch die Futterachse (7)
gehenden Mittelebene des Querschlitzes (17) ist, und dass an
der der Spannfldche (10.3) gegeniiber liegenden Fensterseite
im Spannkdrper (10.1) ein radial bis in das Fenster (10.2)
hinein verstellbares Spannglied (10.4) angeordnet ist.

6. Spannfutter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spannfldche (10.3) an einem Spannstiick (10.6)
vorgesehen ist, das auswechselbar in den Spannkdrper einge-
setzt ist.
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Die Erfindung betrifft ein Spannfutter, insbesondere fiir
Schlagbohrwerkzeuge, mit einem Futterkérper zum An-
schluss an eine zur Ausiibung von Schldgen auf das Bohr-
werkzeug eingerichtete Antriebswelle einer Antriebsmaschi-
ne, ferner mit im Spannfutter bewegbaren Spannbacken, die
eine zur Futterachse koaxiale Einspanndffnung fiir den
Schaft des Bohrwerkzeuges bilden und zur Anderung des
Durchmessers der Einspann6ffnung an zur Futterachse kon-
vergierenden Spannfldchen gefiihrt sind, und mit einer am
Futterkorper vorgesehenen Spannhiilse zur Relativverstel-
lung der Spannbacken an den Spannfldchen.

Derartige Spannfutter sind zum Betrieb an Schlagbohr-
maschinen allgemein bekannt. Dabei wird unter Schlagbohr-
maschine eine Antriebsmaschine zum im wesentlichen dre-
henden Bohren verstanden, deren Antriebswelle der drehen-
den Bewegung iiberlagerte axiale Stossbewegungen ausfiihrt,
damit das Bohrwerkzeug auch axial schlagend angetrieben
wird. Die Schlagwirkung wird von der Antriebswelle iiber
das zwischengeschaltete Spannfutter auf das Bohrwerkzeug
iibertragen, das mit einem zylindrischen Werkzeugschaft
drehfest zwischen den Spannbacken eingespannt ist. Das
Spannfutter nimmt mit seiner gesamten Masse an der
Schlagbewegung teil. Daher ist die am Bohrwerkzeug im Er-
gebnis noch wirksam werdende Schlagenergie vergleichswei-
se gering. — Dieser Nachteil wird bei sogenannten Bohrhim-
mern vermieden. Das sind Antriebsmaschinen, die zur Er-
zeugung der Schlagwirkung unabhingig vom Drehantrieb
ein selbstidndig angetriebenes hin- und herfliegendes Schlag-
stiick aufweisen, das direkt das hintere Ende des Bohrwerk-
zeuges beaufschlagt, so dass praktisch die volle Schlagener-
gic am Bohrwerkzeug zur Verfiigung steht. In den fiir der-
artige Bohrhdmmer bestimmten Spannfuttern muss aber das
Bohrwerkzeug lose, ndmlich wenigstens um die Grosse des
Schlaghubes axial verschiebbar gehalten sein. Um gleichzei-
tig eine Mitdrehung des Bohrwerkzeuges sicher zu stellen,
sind die Bohrwerkzeuge an ihrem im Spannfutter gehaltenen
Werkzeugschaft mit besonderen Mitnehmern ausgestattet,
die in Drehrichtung einen Formschluss mit dem Spannfutter
herstellen. Das erfordert wegen der Mitnehmer Bohrwerk-
zeuge, die hinsichtlich ihres einzuspannenden Werkzeug-
schaftes speziell gestaltet sind, also nicht nur einen rein zylin-
drischen Werkzeugschaft besitzen diirfen und daher nicht in
die fiir Schlagbohrmaschinen iiblichen Spannfutter mit
Spannbacken passen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Spannfut-
ter der eingangs genannten Art so auszubilden, dass es zum
Betrieb an Bohrhdmmern geeignet ist und trotzdem den Ein-
satz von Bohrwerkzeugen mit rein zylindrischem Schaft
ohne Mitnehmer gestattet, wie sie an sich nur fiir Schlag-
bohrmaschinen iiblich sind.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst,
dass im Spannfutter zur drehfesten Mitnahme des zwischen
den Spannbacken zwar eingespannten, aber noch axial ver-
schiebbaren Werkzeugschaftes ein zur Futterachse koaxial
einstellbares und von aussen spannbares Drehherz angeord-
net ist, das im Spannfutter gegen Relativverdrehungen gesi-
chert und axial mindestens in der Grdsse des Schiaghubes
sowie radial nach Massgabe des Durchmessers des Werk-
zeugschaftes verschiebbar ist, und dass im Futterk6rper zwi-
schen der Einspannéffnung und der Antriebswelle ein
Durchbruch vorgesehen ist, durch den hindurch die Schlage
von der Antriebswelle direkt auf das Ende des Werkzeug-
schaftes iibertragbar sind. :

Mit dem Spannfutter nach der Erfindung kénnen Bohr-
werkzeuge mit rein zylindrischem Schaft ohne besondere
Mitnehmer auch an Bohrhdmmern betrieben werden. Die
Spannbacken ergeben in diesem Fall lediglich eine im
Durchmesser einstellbare und damit dem jeweiligen Bohr-



werkzeug anpassbare Fiihrung fiir den darin im iibrigen axi-
al verschiebbaren zylindrischen Werkzeugschaft, so dass die
durch den Durchbruch im Futterkdrper direkt auf das einge-
spannte Ende des Werkzeugschaftes von der Antriebswelle
ausgeiibten Schisge voll am Bohrwerkzeug wirksam werden.
Das Spannfutter nimmt mit der einzigen Ausnahme des
Drehherzens nicht an den Schlagbewegungen teil, und das
Drehherz selbst besitzt nur eine im Vergleich zum Spannfut-
ter geringe trige Masse, so dass die Schlagiibertragung
durch das Drehherz keine nennenswerte Schwéchung er-
fahrt. Andererseits wird durch das drehfest im Spannfutter
angeordnete und verschiedenen Durchmessern des Werk-
zeugschaftes anpassbare Drehherz das Bohrwerkzeug unab-
hingig von seinem Schlaghub drehfest im Spannfutter gehal-
ten. Im Ergebnis ermoglicht das Spannfutter nach der Erfin-
dung sowohl den freien Schlaghub des im Schaft rein zylin-
drisch gestalteten Bohrwerkzeuges relativ zum Spannfutter
als auch die gleichzeitig drehende Mitnahme des eingespann-
ten Bohrwerkzeuges, also die Verwendung aller fiir Schlag-
bohrmaschinen iiblichen Bohrwerkzeuge auch an Bohrhim-
mern.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spannhiilse axial verschiebbar und unver-
drehbar am FutterkSrper gefiihrt ist, dass zwischen dem
Futterkorper und der Spannbhiilse eine axial wirkende
Spannfeder vorgesehen ist, welche die Spannhiilse in der
dem Spannvorgang der Spannbacken entsprechenden Ver-
schiebungsrichtung beaufschlagt, und dass die Spannhiilse
ein werkzeugseitig iiber die Spannbacken vorstehendes
Ringstiick trégt, das einen parallelwandigen Querschlitz auf-
weist, in dem das mit ebenfalls parallelen Seitenflichen aus-
gebildete und den Schlitzwiinden anliegende Drehherz ange-
ordnet ist, wobei der Querschlitz axial hoher als das Dreh-
herz st und die Spanneinrichtung des Drehherzens durch
den Querschlitz hindurch zugénglich ist. Die Spannfeder
kann in ihrer Federkraft unschwer so eingestellt werden,
dass die von ihr in Anlage am Werkzeugschaft gehaltenen
Spannbacken fiir diesen zwar eine sichere axiale Fithrung er-
geben, den Werkzeugschaft aber nicht in einer seinen axialen
Schlaghub verhindernden Einspannung festhalten. Durch
den Querschlitz hindurch kann das Drehherz zum Spannen
und Losen des Bohrwerkzeuges in einfacher Weise betitigt
werden. Der Formschluss zwischen den jeweils zueinander
parallelen Winden bzw. Flichen des Querschlitzes einerseits
und des Drehherzens andererseits sichern die drehende Mit-
nahme des Drehherzens durch das Spannfutter, ohne die
Schlagbewegung und die Einstellbarkeit des Drehherzens auf
verschiedene Durchmesser des Bohrwerkzeugschaftes zu be-
eintrdchtigen.

Im einzelnen besteht die Mdglichkeit, dass die konvergie-
renden Fithrungsflichen fiir die Spannbacken am Ringstiick
vorgesehen und gemeinsam als Kegelstumpffliche mit zum
Werkzeug gerichteter Kegelspitze ausgebildet sind, und dass
die Spannfeder als Druckfeder werkzeugseitig am Futterkor-
per und antriebswellenseitig an der Spannhiilse axial abge-
stittzt ist. Dabei ist zweckméssig die Spannfeder als Schrau-
benfeder in einem Ringraum zwischen dem Futterkdrper
und der Spannhiilse angeordnet, wobei die Spannfeder an
Ringschultern des Futterkérpers und der Spannhiilse an-
liegt.

Hinsichtlich des Drehherzens ist eine bevorzugte Ausfith-
rungsform dadurch gekennzeichnet, dass das Drehherz einen
die parallelen Seitenfldchen tragenden Spannkérper mit ei-
nem den Werkzeugschaft aufnehmenden Fenster aufweist,
dessen eine Seite als prismatische Spannfliche ausgebildet
ist, die symmetrisch zu der durch die Futterachse gehenden
Mittelebene des Querschlitzes ist, und dass an der der
Spannfldche gegeniiber liegenden Fensterseite im Spannkér-
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per ein radial bis in das Fenster hinein verstellbares Spann-
glied angeordnet ist. Die prismatische Gestaltung der Spann-
fliche in Verbindung mit der Verstellbarkeit des Spannglie-
des ermdglicht in an sich bekannter Weise die Einspannung
von zylindrischen Werkzeugschiften verschiedenen Durch-
messers in einem weiten Durchmesserbereich. Zweckméssig
ist die Spannfliche an einem Spannstiick vorgesehen, das
auswechselbar in den Spannkérper eingesetzt ist.

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der Zeich-
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispiel niher erliutert; es
zeigen:

Fig. 1 einen Axialschnitt durch ein Spannfutter nach der
Erfindung mit lediglich teilweise angedeuteter Antriebswelle
der nicht dargestellten Antriebsmaschine,

Fig. 2 einen zu Fig. 1 senkrechten Axialschnitt durch das
Spannfutter,

Fig. 3 einen Querschnitt durch das Spannfutter nach
Fig. 1 und 2 im Bereich des Drehherzens bei Einspannung ei-
nes Bohrwerkzeuges mit geringem Durchmesser des Werk-
zeugschaftes,

Fig. 4 den Gegenstand nach Fig. 3 bei grosserem Durch-
messer des Werkzeugschaftes,

Fig. 5 einen Querschnitt durch ein Spannfutter nach der
Erfindung entsprechend Fig. 3 und 4 mit einer anderen Aus-
filhrungsform des Drehherzens.

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Spannfutter ist
der Futterkdrper mit 1 bezeichnet. Der Futterkdrper ist zum
Anschluss an eine Antriebswelle 2 eines nicht dargestellten
Bohrhammers mit einer Gewindeaufnahme 3 versehen. In-
nerhalb der Antriebswelle 2 ist zur Erzengung von Schligen
auf das im Spannfutter gehaltene Ende des Werkzeugschaf-
tes 4 ein Schléiger 5 gefiihrt, dessen Beaufschlagung durch
ein im Bohrhammer hin- und hergehend angetriebenes
Schlagstiick als an sich bekannt nicht dargestellt ist und kei-
ner weiteren Beschreibung bedarf. Die im Spannfutter be-
wegbaren Spannbacken sind mit 6 bezeichnet. Sie bilden eine
zur Futterachse 7 koaxiale Einspannéffoung fiir den zylin-
drischen Schaft 4 des Bohrwerkzeuges und sind zur Ande-
rung des Durchmessers dieser Einspannéffnung an Spann-
fléchen 8 gefiihrt, die zur Futterachse 7 konvergieren. Die
am Futterkorper 1 zur Relativverstellung der Spannbacken 6
an diesen Spannflichen 8 vorgesehene Spannhiilse ist mit 9
bezeichnet. Im Spannfutter ist zur drehfesten Mitnahme des
zwischen den Spannbacken 6 zwar eingespannten, aber noch
axial verschiebbaren Werkzeugschaftes 4 ein zur Futterachse
7 koaxial einstellbares und von aussen spannbares, all gemein
mit 10 bezeichnetes Drehherz angeordnet. Das Drehherz ist
im Spannfutter gegen Relativverdrehungen gesichert. Axial
ist es mindestens in der Grdsse des Schlaghubes verschieb-
bar. Ebenso ist das Drehherz 10 auch radial im Spannfutter
verschiebbar, damit es — wie ein Vergleich der Fig. 3 und 4
zeigt, verschiedenen Durchmessern des Werkzeugschaftes 4
angepasst werden kann, ohne dass eine Versetzung zwischen
der Spannachse des Drehherzens 10 und der Futterachse 7
erfolgt. Im Futterkdrper 1 ist zwischen der Einspannéffnung
und der Antriebswelle 2 ein Durchbruch 11 vorgesehen,
durch den hindurch der Schliger 5 von der Antriebswelle 2
her unmittelbar auf das Ende des im Spannfutter gehaltenen
Werkzeugschaftes 4 schlégt, so dass im Ergebnis durch den
Durchbruch 11 hindurch die Schléige von der Antriebswelle
2 direkt auf das Bohrwerkzeug fibertragbar sind.

Die Spannhiilse 9 trigt eine radial in einen axial verlau-
fenden Schlitz 12 des Futterkdrpers 1 greifende Schraube 13,
so dass die Spannhiilse 9 zwar axial verschiebbar, jedoch un-
verdrehbar am Futterkérper 1 gefithrt ist. Zwischen dem
Futterkorper 1 und der Spannhiilse 9 ist eine axial wirkende
Spannfeder 14 vorgesehen, welche die Spannhiilse 9 in der
dem Spannvorgang der Spannbacken 6 entsprechenden Ver-
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schiebungsrichtung, in den Fig. 1 und 2 also relativ zum Fut-
terkorper 1 nach oben beaufschlagt. Die Spannhiilse 9 trigt
in starrer Befestigung ein werkzeugseitig iiber die Spannbak-
ken 6 vorstehendes Ringstiick 15. In einem mit parallelen
Winden 16 ausgebildeten Querschlitz 17 dieses Ringstiickes
15 ist das mit ebenfalls parallelen Seitenflichen 18 ausgebil-
dete und den Schlitzwinden 16 anliegende Drehherz 10 an-
geordnet. Der Querschlitz 17 ist axial hoher als das Drehherz
10, so dass das Drehherz relativ zum Ringstiick 15 und da-
mit zum Spannfutter insgesamt am Schlaghub des Bohr-
werkzeuges teilnehmen kann. Die Spanneinrichtung des
Drehherzens 10, mit dessen Hilfe der Werkzeugschaft 4 un-
verdrehbar im Drehherz eingespannt wird, ist durch den
Querschlitz 17 hindurch von aussen zugénglich. Im ibrigen
ist das Drehherz 10 im Querschlitz 17 radial verschiebbar,
um die schon erwéihnte Anpassung an die verschiedenen
Durchmesser des Werkzeugschaftes 4 zu ermoglichen.

Im einzelnen besitzt das Drehherz 10 einen die parallelen
Seitenflichen 18 tragenden Spannkdorper 10.1 mit einem den
Werkzeugschaft 4 aufnehmenden Fenster 10.2. Die eine Sei-
te dieses Fensters 10.2 ist als Spannfldche 10.3 ausgebildet,
die symmetrisch zu der durch die Futterachse 7 gehenden
Mittelebene des Querschlitzes 17 ist. Diese Spannfliche 10.3
kann winklig prismatisch wie in den Fig. 3 und 4 oder rund
wie in Fig. 5 sein und im {ibrigen mit einer axialen Riffelung
versehen sein. In jedem Fall hat diese Gestaltung der Spann-
fliche 10.3 zur Folge, dass im Drehherz 10 eingespannte
Werkzeugschéfte 4 unabhingig von ihrem Durchmesser an
den beiden Prismenebenen der Spannfliche 10.3 stets zur
Futterachse 7 zentriert sind. An der der Spannfléche 10.3 ge-
geniiber liegenden Fensterseite ist im Spannkdrper 10.1 ein
radial bis in das Fenster 10.2 hinein verstellbares Spannglied
10.4 in Form einer Spannschraube gefiihrt, die an ihrem von
aussen zugéinglichen Ende Schliisselflfichen 10.5 zum Ansatz
eines Spannschliissels aufweisen kann. Die Spannfldche 10.3
selbst ist an einem Spannstiick 10.6 angeordnet, das aus-
wechselbar in den Spannkorper 10.1 eingesetzt und mittels
eines Stiftes 10.7 im Spannkorper 10.1 gehalten ist. Die
Spannfldche 10.3 kann aber entsprechend Fig. 5 auch unmit-
telbar am Spannkdrper 10.1 selbst vorgesehen sein. Der das
Drehherz 10 aufnehmende Querschlitz 17 kann durch einen
im Ringstiick 15 mit Schrauben 15.1 16sbar gehaltenen Dek-
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kel 15.2 in Richtung zur Werkzeugspitze hin geschlossen
sein. :

Die konvergierenden Fithrungsfldchen 8 fiir die Spann-
backen 6 sind im Ausfiithrungsbeispiel am Ringstiick 15 vor-
gesehen und gemeinsam als Kegelstumpffliche mit zum
Werkzeug, in den Fig. 1 und 2 also nach unten gerichteter
Kegelspitze ausgebildet. Die Spannfeder 14 ist als Druckfe-
der werkzeugseitig am Futterkorper 1 und antriebswellensei-
tig an der Spannhiilse 9 axial abgestiitzt, und zwar im einzel-
nen an einer Ringschulter 1.1 des Futterkorpers 1 und einer
Ringschulter 9.1 der Spannhiilse 9. Dabei liegt die Spannfe-
der 14 in Form einer Schraubenfeder in einem Ringraum 20
zwischen dem Futterkorper 1 und der Spannhiilse 9.

Unter der Kraft der Spannfeder 14 wird die Spannhiilse 9
mit dem Ringstiick 15 relativ zum Futterkorper 1 in den
Fig. 1 und 2 nach oben verschoben, so dass die kegelstumpf-
férmige Fiihrungsfliche 8 die Spannbacken 6 radial nach in-
nen gegen den Werkzeugschaft 4 driickt, weil die Spannbak-
ken 6 axial durch den Futterkorper 1 gegen Verschiebungen
gesichert sind. Die Spannbacken 6 bewirken unter der Kraft
der Spannfeder 14 eine Zentrierung des Werkzeugschaftes 4
im Spannfutter, ohne jedoch Axialverschiebungen des einge-
spannten Werkzeugschaftes und damit des Bohrwerkzeuges
im Ganzen zu behindern. Die auf das obere Stirnende des
Werkzeugschaftes 4 vom Schliger 5 ausgeiibten Schlige
kommen daher am Bohrwerkzeug voll zur Wirkung. Das
Drehherz 10 ist iiber das Spannglied 10.4 fest und undrehbar
mit dém Werkzeugschaft 4 verspannt, nimmt also auch an
den Schlagbewegungen des Bohrwerkzeuges teil, wobei in
den Fig. 1 und 2 die jeweils obere Umkehrstellung des
Schlaghubes dargestellt ist. Da das Drehherz 10 relativ zum
FutterkOrper 1 undrehbar im Spannfutter gehalten ist,
nimmt es an der Drehung des Spannfutters teil und dabei
das im Drehherz 10 eingespannte Bohrwerkzeug drehend
mit. Soll zu einem Werkzeugwechsel das Spannfutter geldst
werden, so ist es lediglich erforderlich, das Spannglied 10.4
am Drehherz 10 zu 16sen und die Spannhiilse 9 von Hand
gegen die Kraft der Spannfeder 14 relativ zum Futterkdrper
1 nach unten zu verschieben, wodurch in {iblicher Weise in
Umfangsrichtung iiber Federn 21 gegeneinander abgestiitz-
ten Spannbacken 6 sich radial nach aussen bewegen und die
Einspannung des Werkzeugschaftes 4 freigeben.
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