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Vynélez je vhodny k vyuZiti v textilnim,

zejména v pletaiském primyslu jako zaiize-
ni na vyrobnich pletacich strojich.
Piedmétem vyndlezu je zatizeni k vyhod-

-
nocovani a detekei vad s alespoil jednim sni- \

matem vhodnd voleného mechanicko-fyzi-
kélniho parametru textilie. Vystup z kaZde-
ho snimafe je napojen pfimo nebo pfes mul-
tiplexor na analogové Cislicovy pievodnik,
pritemz vystup kaZdého z prevodniku je na-
pojen na mikropocitac. m\

Ve vyhodném provedeni jsou do napojeni
analogovd Cislicovych pfevodnik® na mikro-

poditat viazeny predzpracovaci obvody, kte- P
ré mohou obsahovat satelitni mikropocitac L

a/nebo Fadi pro p¥imy pristup do paméti.
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Vynédlez se tykd zaiizeni k vyhodnocové-
ni a detekci vad v textiliich, zejména v ple-
tenindch, vybaveného alespoii jednim sni-
mafem vhodn& voleného mechanicko-fyzi-
kalntho parametru textilie, napf. svételné
odrazivosti, propustnosti, plo§né hmotnosti a
podobng, pFiemZ zalizeni vyuZivd mikro-
potitade.

Znama zafizeni pouZivana v soudasné do-
bé& k vyhodnocovédni a detekci vad v texti-
liich jsou zaloZena vesmés na principu zvy-
raznéni vady vhodnym snimadem, pFiem?
je provddéno vlastni vyhodnocovani a de-
tekce vad zafizenfm obsahujicim analogové
obvody, které vyhodnocuji pfekroceni urdité
kritické hladiny ve vystupnim signdlu sni-
made. |

V typickém provedeni sestdvaji analogo-
vé obvody ze zesilovade signédlu snimace,
komparatoru detekéni hladiny a z obvodii k
nastavovani referentni hladiny pro detekci
vady. Na tomto principu jsou zaloZena vy-
hodnocovaci za¥izeni vétsiny firem.

Nevyhodou t&chto zndmych analogovych
vyhodnocovacich za¥izeni je deterministicky
zplisob vyhodnocovéni a detekce vad apli-
kovany na signdl, ktery ma do znatné miry
ndhodny charakter. Zafizeni potom miie
vyhodnotit textilii bez zdvad jako vadnou
nebo naopak nebude detekovat vady, které
se skuteCné vyskytuji. Zndm4 analogova vy-
hodnocovaci zafizent neumoziuji pouZiti vy-
konnych metod a algoritm@ vyhodnocovéani
vad v textiliich naptiklad podle &s. AQ &is.
195 147. Déle neumoZiiuji vyhodnocovédni a
detekei vad ve vzorovanych textilich.

Ukolem vynélezu je odstranit shora uve-
dené nevyhody zndmych za¥izeni k vyhodno-
covani a detekci vad, zejména Zvysit spoleh-
livost detekce a umoZnit pouZiti t&chto za-
Fizeni p¥ kontrole vzorovaného zbo¥i s vy-
uzitim moderni techniky mikropoditalts a
dalsich modernich stavebnich prvkid, jako
jsou napiiklad analogovd &islicové pFevod-
niky a podobné.

Vyt€eného cile bylo dosaZeno zafizenim
podle vynélezu opatfenym alespoii jednim
snimafem vhodné& voleného mechanicko-fy-
zikdlniho parametru textilie, u kterého je
vystup kaZdého snimade napojen prfimo ne-
bo pFes multiplexor na analogové Cislicovy
pfevodnik, pritemZ vystup ka¥dého z pie-
vodnikil je napojen na mikropo&itad.

Ve vyhodném provedeni jsou do napojenit
analogové ¢islicovych prevodnikt na mikro-
pocita¢ vi‘azeny &islicové pFedzpracovaci ob-
vody, které mohou obsahovat satelitni mikro
pocita¢ a/nebo Fadi¢ pro pFimy pfistup do
pameéti. Vyhodné je také zarazeni obvodi prc
analogové piedzpracovani a filtraci do vy-
stupli snima¢it mechanicko-fyzikalniho pa-
rametru textilie.

Podle jednoho vyznaku vyndlezu je na
mikropodita¢ napojena rychld aritmeticka
jednotka nebo rychld &islicova ndsobitka se
stiddatem, a to bud p¥imo, nebo prostied-

4
nictvim Fadife pro piimy pFistup do paméti
mikropoditade.

Zafizeni podle vyndlezu milZe byt p¥ipoje-
no ke stroji, na kterém je instalovano, na-
pojenim vystupu synchronizanich impulsi
na jeden ze vstupfi mikropoc¢itate a napoje-
nim jednoho z vystup{i mikropo¢itace na ob-
vody pro zastaveni stroje.

Podle dalSiho vyznaku vyndlezu je pied
analogové Cislicovy pFevodnik vFazen obvod
s Tiditelnym prenosem, pi¥icemZ Fidici vstu-
py téchto obvodd jsou napojeny na mikro-
poditag, coZ umoZiiuje automatické udrZova-
ni drovné signédlu na hodnotg zarudujici opti-
mélni funkci za¥izeni.

Usporddani podle dalSich vyznak{i vyné&-
lezu dovoluje napojeni zafizeni na spolupra-
cujici mikro- nebo minipoéita, ¢imZ je
umoZnéno jeho zafazeni do systémii auto-
matizovaného Fzeni technologickych proce-
sli. Za timto ddelem je zalizeni vybaveno
obvody pro obousmérnou komunikaci se
vzddlenym mikro- nebo minipoditatem na-
pojenymi na mikropocitaé¢ predméiného za-
Fizeni podle vyndlezu. V daldim mlZe byt
zalizeni napojeno prostiednictvim vstuptt
mikropotCitate na vystupy snimaét vhodné
zvolenych technologickych parametrd stroje,
naptiklad u pletacich strojii to mohou byt
otaCky stroje, napé&ti, délka nebo rychlost
podavanych niti, pi#fitomnost niti v kontrol-
nim misté stroje, neporusenost jehel a po-
dobng, pritemZ tyto parametry slouZi po
zpracovdni mikropoéitaem pFedmdtného
zafizeni jako vstupni data automatizovaného
Fizeni technologickych procesa.

Ke komunikaci s obsluhou stroje miZe
byt na mikropod&itad napojena kldvesnice na
ru¢ni vkladani dat a displej pro vystup tda-
j& slouZicich pro obsluhu, sefizovani stro-
je nebo za¥izen{ a podobné.

Pro zatazeni do automatizovaného systé-
mu fFizeni miZe slouZit také napojeni vstu-
plt a vystuplt ovlddacich obvodil stroje na
mikropocitat predmé&tného za¥izeni podle
vynélezu. Pod pojmem vstupy a vystupy se
rozumi v tomto pFipad® naptiklad ovladaci
napsti hlavniho stykae motoru, stop-tla-
titko, zardZky instalované na stroji atd. Tim-
to napojenim dostdvd automatizovany sy-
stém Trizeni dalsi informace, nap¥iklad zda
stroj b&Zl nebo stoji, zastaveni stroje obslu-
hou, zastaveni stroje zaraZkou a podobnd.

ProtoZe bude zafizeni podle vynélezu po-
uzZivano v primyslovém prostfedi, charakte-
rizovaném vysokou hladinou ru$eni, je ve
vyhodném provedeni opatfeno spinaovym
napéjecim zdrojem galvanicky oddélenym od
zdroje energie, pficemZ ostatni vné&jsi spo-
lupracujici obvody jsou od zafFizeni galva-

,'nicky oddgleny optoelektrickymi nebo in-
« duktivng vdzanymi odd&lovacimi &leny. Tim-

i

#,t0 zplsobem se omezi pronikdni ruseni do

Wzaiizeni pres napdjeci zdroj a pres pFipoje-

né vnéjsi obvody.
Daldi vyhody a prednosti vynalezu jsou
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patrné z pfiloZenych dvou blokovych sché-
mat piikladnych provedeni, kde na obr. 1 je
zédkladni provedeni predmétného zafizeni
aplikované na velkoprimé&rovy pletaci stroj
a na obr. 2 je vykonné&jsi verze predmétné-
ho zatizeni s doplilujicimi obvody aplikova-
né na velkoprimérovy pletaci stroj.

Podle obr. 1 je na velkoprimérovém
okrouhlém pletacim stroji 1 instalovan sni-
macé¢ 2 mechanicko-fyzikdlniho parametru
zboZi, naptiklad svételné odrazivosti. Vystup
ze snimacCe 2 je napojen na vstup analogové
¢islicového prevodniku 3, jehoZ Cislicovy vy-
stup je napojen na vstup mikropocitace 4.
Na velkoprimérovém pletacim stroji 1 je
dale instalovdn snima¢ 5 synchronizafnich
impulsli, generovanych sniménim Zeber je-
helniho liZka, jehoZ vystup je pripojen na
dalsi vstup mikropoditace 4. Vystup stop-po-
velu 8 z mikropocitade 4, slouZici k zasta-
veni velkoprimérového okrouhiého pletaci-
ho stroje 1 je napojen na ovladaci obvody 6,
které iidi mimo jiné hlavni motor 7 velko-
pramérového okrouhlého pletaciho stroje 1.

Na obr. 2 je zndzorn&na vykonngjsi verze
zafizeni podle vyndlezu s dopliiujicimi ob-
vody. Ne velkoprimérny okrouhly pletaci
stroj 1 jsou v tomto pripadé& instalovény Cty-
#i snimae 2 mechanicko-fyzikdlniho para-
metru zboZi, napitklad sv&telné odrazivosti.
Vystupy z jednotlivych snimalf 2 jsou napo-
jeny pfes analogové filtratni a predzpraco-
vaci obvody 9 na analogovy multiplexor 10,
jehoZ vystup je pres obvod 11 s Fiditelnym
pienosem pfipojen na vstup analogové Cis-
licového pievodniku 3, jehoZ vystup je pres
tadi¢ 12 pFimého piistupu do paméti napo-
jen na mikropocitad 4. Na jeden z vystupi
mikropoditate 4 je pFipojen Fidici vstup ob-
vodu 11 s Fiditelnym prenosem. Na velkoprii-
mérovém pletacim stroji 1 je dale instalovan
snima¢ 5 synchronizaénich impulsii, jehoZ
vystup je napojen na dalsi ze vstup@ mik-
ropoditate 4. Vystup stop-povelu 8 z mik-
ropoCitaCe 4 je propojen na ovldadaci obvody
6 velkopriimérového okrouhlého pletaciho
stroje 1 a slouZi k zastaveni motoru 7 vel-
kopriimérového okrouhlého pletaciho stro-
je 1. Ke komunikaci s obsluhou je na mikro-
pocitaC 4 napojena kldvesnice 14 s disple-
jem. Za ufelem moZnosti napojeni do auto-
matizovanych systém@ fizeni jsou na vel-
kopriimérovy okrouhly pletaci stroj 1 insta-
lovany snimacde 13 technologickych para-
metrfi, napifiklad snima¢ otdfek stroje, sni-
mac¢ napéti, délky a rychlosti poddavanych
niti a podobn&. Za stejnym ufelem jsou na

§

dals$i vstupy mikropocitae 4 pfipojeny ptes
prizplisobovaci obvody 15 vhodné zvolené
uzly ovladacich obvodid 6 velkoprimérového
okrouhlého pletaciho stroje 1, napriklad
ovladaci nap#ti hlavniho stykate motoru,
stop-tladitko, zardzky a podobn&. Ke komu-
nikaci s automatizovanymi systémy Fizeni
jsou na mikropo€itat 4 napojeny obvody 18
pro pifenos dat mezi mikropocitaCem 4 a
neznazornénym vzdéalenym mikro- nebo mi-
nipo¢itatem. K omezeni moZnosti pronikéni
ruSivych signalli je opatfeno zafizeni podie
vyndlezu spinaCovym napéjecim zdrojem 17
s galvanickym a kapacitnim oddé&lenim od
zdroje energie.

Funkci zaFizeni podle vyndlezu je moZno
nejlépe vysvétlit na zdkladé popisu obr. 2:

Vystupni signdly snimacti 2 mechanicko-
-fyzikdlniho parametru zboZi jsou filtrovany
a upravovany v obvodech 9 a po Gpravé jsou
pfes analogovy multiplexor 18 a obvod 11
s Piditelnym pfenosem vedeny na analogo-
vé Cislicovy pfevodnik 3. Analogovym mul-
tiplexorem 10 se pies obvod 11 s Fiditelnym
prenosem privadi cyklicky vZdy jen jeden
7z predzpracovanych signdld. Prepinanim
analogového multiplexoru 10 podle poZado-
vané vzorkovaci frekvence se dosdhne pra-
videlného vzorkovani vystupnich signald
v8ech &ty¥ snimath 2. Cislicové hodnoty sig-
nald vystupujicich z analogové &islicového
prevodniku 3 jsou prost¥ednictvim ¢&islico-
vych predzpracovacich obvodi 12, sestdva-
jicich z FadiCe pro primy piistup do paméti,
uklddény pr¥imo do paméti mikropocitale 4,
ktery provadi poletni operace s nameéreny-
mi hodnotami vzork@ signdlft podle vhodné
zvoleného algoritmu, napfiklad podle &s. AO
195 147. Podstata vSech algoritmi spocivé
v Cislicovych metodach detekce signéld v Su-
mech. Mikropocita¢ 4 déale ridi p¥enos ob-
vodu 11 s fFiditelnym pFenosem tak, aby na
vstup analogové Cislicového prevodniku 3
byl privddén signdl o velikosti odpovidajici
dynamickému rozsahu analogové ¢islicového
prevodniku 3. JestliZe je zvolenym algorit-
mem detekovana vada ve zboZi, vyda mikro-
poditad 4 stop-povel 8 k zastaveni hlavniho
motoru velkoprimérového okrouhlého ple-
taciho stroje 1.

Do mikropocitate 4 dale vstupuji signaly
ze snima¢d 13 technologickych parametrit
a vhodné zvolenych uzlii ovladacich obvodl
6, které slouZi jako vstupni data pro nadii-
zeny automatizovany systém Fizeni. S timto
systémem komunikuje mikropocitaé 4 pro-
stiednictvim obvodd 16 pro pienos dat.
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PREDMET VYNALEZU

1. Za¥izeni k vyhodnocovani a detekci vad
v textiliich, zejména v pletenindch, opatfe-
né alespoii jednim snimadem vhodné& vole-
ného mechanicko-fyzikilniho parametru tex-
tilie, jehoZ signdl je vyhodnocovadn pomoci
samof¢inného pocitade, vyznaCujici se tim,
Ze vystup kaZdého snimaCe (2] je napojen
piimo nebo pres multiplexor (10) na analo-
gové Cislicovy prevodnik (3), pliCemZ vy-
stup z kaZdého analogové C{islicového pie-
vodniku (3) je napojen na mikropod&itac (4).

2. Zaiizeni podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze do napojeni analogové ¢islicovych
prevodnik®t (3) na mikropocitat (4) jsou
viazeny Cislicové predzpracovaci obvody
(12). i)

3. Zafizeni podle bodu 2, vyznalujici se
tim, Ze dislicové pfedzpracovaci obvody (12)
obsahuji satelitni mikropocitad a/nebo fa-
di¢ pro piimy p¥istup do paméti.

4. Zatizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze na mikropoditat (4) je napojena
rychld aritmetickd jednotka nebo rychlé &is-
licovd nédsobitka se stifddafem p¥imo nebo
prostiednictvim Ffadife pro prfimy p¥Fistup
do paméti mikropo&itace (4].

5. ZatFizeni podle bodu 1, vyznatujici se
tim, e na vstup mikropocitate (4) je pii-
pojen vystup synchroniza&nich impulsi z
textilniho stroje, na kterém je zalizeni in-
stalovano.

6. Zatrizeni podle bodu 1, vyznadujicl se
tim, Ze na vystup mikropoditace (4) jsou
pfipojeny obvody pro zastaveni stroje, na
kterém je zafizeni instalovéno.

7. Zafizeni podle bodu 1, vyznalujici se
tim, Ze pred analogové Cislicovy pFevodnik
(3) je viazen obvod (11) s Fiditelnym p¥e-
nosem, piitemZ ¥Fidici vstupy tohoto obvodu
(11} jsou napojeny na mikropod&itac (4).

8. Zarizeni podle bodu 1, vyznaclujici se
tim, Ze na mikropocita (4) jsou napojeny
obvody pro obousmérnou komunikaci se
vzdalenym spolupracujicim mikro- nebo mi-
nipocitatem.

9. Zafizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze na vstupy mikropoditade (4] jsou
napojeny vystupy snimacit (13} technologic-
kych parametrt textilniho stroje.

10. Zarizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze na vstupy mikropoditace (4) je pfi-
pojena klavesnice (14) pro ruéni vkladani
dat a na vystup mikropod&itace (4) je napo-
jen displej.

11. Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze na mikropocitaC (4) jsou napojeny
vstupy a vystupy ovladacich obvoda (6] tex-
tilniho stroje.

12. Zarizeni podle bodl 2 aZ 9, vyznatujici
se tim, Ze mikropocitaC (4} a s nim galva-
nicky spojené obvody jsou napdjeny spina-
ovym napédjecim zdrojem (17], galvanicky
oddé&lenym od zdroje energie, pfiemZ ostat-
ni vnéjsi spolupracujici obvedy jsou oddéle-
ny od mikropofitale (4) galvanicky opto-
elektrickymi nebo induktivné vazanymi od-
délovacimi Cleny.

2 listy vykrest
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