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Klatka walcownicza uniwersalna

1

Przedmiotem wynalazku jest klatka walcowni-
cza uniwersalna, wyposazona w dwa walce robo-
cze umieszczone poziomo (nazywane w dalszej cze-
$ci opisu walcami poziomymi) oraz w dwa walce
robocze umieszczone pionowo (walce pionowe),
przeznaczona do walcowania ksztattownikéw, zwla-
szcza dwuteownikow.

Znane w technice, klatki walcownicze uniwer-
salne majg walce robocze osadzone w stojakach
wykonanych w calosci lub w cze$ciach polaczo-
nych ze soba za pomoca $rub lub $ciggow. Wada
znanych klatek uniwersalnych jest bardzo utrud-
niona i pracochlonna wymiana walcow poziomych
w przypadku zmiany parametréw walcowanego
ksztaltownika lub uszkodzenia walcéw, poniewaz
uprzednio nalezy dokona¢ demontazu walcow pio-
nowych oraz innych elementéw klatki walcowni-
czej, gdyz tylko wowczas mozliwa jest wymiana
walcdéw poziomych. Czas trwania wymiany walcow
ma istotny wplyw na wydajnos$é klatki walcowni-
czej a posrednio rowniez i calej linii walcowniczej,
dlatego zagadnieniu szybkiej wymiany walcow po-
Swieca sie w walcownictwie szczegblnie duzo
uwagi.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie opisanych
niedogodnosci zwigzanych z wymiang walcéw, a za-
gadnieniem technicznym wymagajgcym rozwigza-
nia dla osiggnigcia tego celu jest opracowanie
takiej konstrukeji klatki walcowniczej, aby umo-
zliwiala wymiane walcoéw poziomych bez koniecz-
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nosci demontazu walcéw pionowych i innych ele-
mentéw klatki walcowmniczej. '

Zgodnie z wynalazkiem, zagadnienie to zostalo
rozwigzane dzieki temu, ze kaizdy z walcow pio-
nowych osadzony jest w ramie zamocowanej obro-
towo w stojaku klatki walcowniczej. W ramie
umieszczony jest mechanizm nastawny walca pio-
nowego, skladajacy sie z wzdluznie $cietego cylin-
drycznego elementu wyposazonego w s$rube, jarz-
ma obrotowo polaczonego ze stojakiem, sworznia
osadzonego w jarzmie oraz wkladki dystansowej.
Ponadto mechanizm moze by¢é wyposazony w mier-
nik nacisku walcéw, umieszczony pomiedzy elemen-
tem a wkladka dystansows.

Wymienione $rodki techniczne calkowicie roz-
wigzujg ‘postawione zagadnienie techniczne, umo-
zliwiajgc osiggniecie zamierzonego celu wynalazku.
Wyposazenie klatki walcowniczej w obrotowo za-
mocowane w stojaku ramy, w ktoérych osadzone
s walce pionowe oraz mechanizmy nastawy wal-
céw, zapewnia bardzo szybkg wymiane walcow
poziomych, poniewaz walce pionowe nie sg (jak
dotychczas) demontowane, lecz odchylane razem
z rama. )

Po dokonaniu wymiany walcéw poziomych, obroét
ramy w przeciwnym kierunku powoduje natych-
miastowe zajecie przez walce pionowe pozycji ro-
boczej. Umieszczenie mechanizméw nastawy wal-

"cOw w ramach pozwala na plynng i niezalezng od

siebie nastawe walcow pionowych.
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Klatka walcownicza wedlug wynalazku pozwala
na uzyskanie znacznie wiekszej wydajnosci niz
przy stosowaniu znanych klatek, wplywajac w zna-
cznym stopniu na wydajnosé calej linii walcow-
niczej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia klatke walcownicza w przekroju pio-
nowym; fig. 2 klatke walcownicza w przekroju
linia A—A zaznaczong na fig. 1, a fig. 3 — klatke
w przekroju linia B—B zaznaczong na fig. 2.

Jak pokazano na fig. 13, klatka walcownicza
uniwersalna wyposazona jest w znane walce po-
ziome 1 osadzone w stojaku 2 klatki za pomoca
tozysk 3, znane walce pionowe 4 osadzone za po-
mocg czopéw 5 w ramach 6. Kazdy z walcow 4
osadzony jest w oddzielnej ramie. Kazda z ram 6
zamocowana jest obrotowo jednym koficem w od-
powiednich gniazdach stojaka 2 za poSrednictwem
czopa 7. Na drugim konficu ramy 6 umieszczony
jest mechanizm nastawiania walca pionowego 4,
skladajacy sie z wzdluznego $cietego cylindryczne-
go elementu 8 wyposazonego w S$rube 9, jarzma
10 obrotowo poljczonego ze stojakiem 2, sworz-
nia 11 osadzonego w jarzmie 10 i wkladki dystan-
sowej 12.

Ponadto mechanizm wyposazony jest w miernik
nacisku 13 umieszczony pomigdzy elementem 8
a wkladka dystansowa 12.

Wymiany walcéw poziomych 1 w klatce wal-
cowniczej opisanej w przykladzie wykonania do-
konuje sie nastepujaco: z jarzma 10 wycigga sie
sworzen 11 i odchyla jarzmo, a nastepnie obraca
rame 6 w polozenie zapewniajace dogodny dostep
do okna w stojaku 2, a tym samym i do walcow
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poziomych 1. Po dokonaniu wymiany walcéw, rame
obraca sie w przeciwnym kierunku, odchyla jarz-
mo i laczy go z ramg za pomoca sworznia 11, czy-
nigc klatke gotowa do dalszej pracy.

5 Nastawiania walcow pionowych za pomoca me-
chanizmu opisanego w przykladzie wykonarii? do-
konuje sie nastepujaco: w zaleznosci od wymaga-
nej wzgledami technologicznymi odleglosci pomig-
dzy walcami pionowymi, instaluje sie wkladke

10 dystansowq 12 o grubo$ci w przyblizeniu réwnej
tej odleglosci, nastepnie dokonuje sie dokladnego
nastawienia za pomocg elementu 8 przez wkreca-
nie Sruby 9. Przemieszczanie sie elementu wzdluz
Sruby wywoluje obrét ramy o kat proporcjonalny

15 do kata $ciecia elementu 8, a tym samym lpona]a
na uzyskanie wymaganej odleglo$ci pomiedzy wal-
cami pionowymi.

Zastrzezenie patentowe

1. Klatka walcownicza uniwersalna, wyposazona
w dwa walce poziome i w dwa walce pionowe,
przeznaczona do walcowania ksztaltownikéw, zwla-
szcza dwuteownikéw, znamienna tym, ze kazdy

25 z walcow pionowych (4) osadzony jest w ramie (6)
zamocowanej obrotowo w stojaku (2) klatki.

2. Klatka walcownicza wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze rama (6) zawiera mechanizm na-
stawy walca pionowego (4).

30 3. Klatka walcownicza wedlug zastrz. 2, zma--
mienna tym, ze mechanizm nastawy walca pio-
nowego (4) sklada si¢ ze wzdluznie Scietego cylin-
drycznego elementu (8) wyposazonego w srube (9),
jarzma (10) polaczonego obrotowo z stojakiem (2),

35  sworznia (11) osadzonego w jarzmie (10) i wkladki
dystansowej (12).
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