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Verband und granulatformiges Material

Anwendungsgebiet der Lrfindung

Die Anwendung dex vorliegenden Erfindung.erfolgt auf dem
Gebiet der Wundbehandlung, ' o

Ziel der srfindung

Ziel der srfindung ist es, einen Verband ung granulaf—
formiges Material zup Wundbehandlung bereitzustellen,

Darlegzung des Wegens der Lrfindung

Der Zrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen okklusiven
Verband zup Behandlung von Hautverletzungen, wie Geschwiiren
und durch Druck entstandenen wanden Stellen der Haut,

- bereitzustellen, wobei eine besonders einfache und wirk-
same Wundbehandlung erfolgen soll, Ferner liegt der Erfine
dung die Aufgabe Zugrunde, ein spezielleg granulatformiges
Material zur Verfligung zu stellen, mit dem Hautwunden, gus
denen grose Flﬁssigkeitsmengen austreten, behandelt werden
kénnen, wobei die Wunde zunfchgt nit diesem granulatformigen
Haterial gefillt und dann mit dem okklusiven Verband bee
deckt werden goll,

Dabei soll'm;t fortschreitender Behandlung und‘bei nache
lassender Flussigkeitsabgabe das Fiillen der Wilnde mit dem

granulatformigen Material unterbleiben,

Die Erfindung betrifft einen okklusiven, mehrlagigeh Ver-
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band, enthaltend eine Klebeschicht, die in Kontakt

mit der Wunde und der umgebenden normalen Haut gtent,

eine Zwischenschicht aus Polymerschaum mit halboffenen

- Zellen und einen guBeren feuchtigkeitsundurchléssigen
Polymerfilm, der als Uberzug oder dilnne Schicht auf die
obere Fliche der Schaumschicht aufgebracht ist, wobei die
mit der Wunde und der Haut in Kontakt gtehende Klebe-~
schicht im wesentlichen besteht aus einem homogenen Gemisch
- mit etwa 30 bis etwa 70 Gewichtsprozent eines oder mehrerer
- Haftklebermaterialien und eines oder mehrerer ggf. vor-
handener thermoplastischer ilastomeren, etwa 10 bis etwa

65 Gewichtsprozent eines oder mehrerer wasserdispergier-
barer Hydrokolloide und bis zu 50 Gewichtsprozent eines
oder mehrerer ggf. vorhandenep wagserquellbarer kohdsiong-
verstirkender Mittel und/oder eines oder mehrerer ggf, vor-
handener hydratisierbarer Polymerisate, mit der MaBgabe,
deB die wasserdispergierbaren Hydrokolloide, die wagser=
quellbaren kohasionsverstarkenden Mittel und die hydrati—
6lerbaren Polymerisate zusammen nicht mehr als etwa 70 Ge-
wichtsprozent der Haftschieht ausmachen, |

Ferner betrifft die srfindung ein granulatformiges Material
zur Wundexsudatbehandlung mit einer KorngréBe von etwa 10
bis etwa 40 mesh (lichte Maschenweite 2,00 bis 0,42 mm), das
im wesentlichen aus einem oder mehreren wasserdispergier- |
baren Hydrokolloiden und bis zu etwa 50 Gewichtsprozent |
eines oder mehrereyr g8f. vorhandener wasserquellbarer
kohdsionsverstirkender Mittel und/oder eines oder mehrerer
gef. #orhandener hydratisierbarer Polymerisate besteht,

Nachstehend wird die srfindung anhand der Zéichnungen
ndher erliutert, kavzeigen:
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Fig. 1: eine Gesamtansicht eines mehrschichtigen erfine-
dungsgemifBen Verbands (stark vergroBert);

Fig. 2: eine Vorderansicht entlang der Linie 2 - 2 von

| Fige 3: eine Gesamtansicht einer weiteren Auéfuhrungsform
- des mehrschichtigen Verbanda der brflndung (stark
vergrofert);

Fig. 4: eine Vorderansicht entlang der Linie 3 - 3 von
Fig. 3;

Figs 5: eine Gesamtansicht einer welteren Ausfilhrungsform
des mehrschichtigen erfindungsgemsiBen Verbands

(stark vergrifert);

eine Vorderansicht entlang der Linie 5 = 5 von

Fig, 6:
Fig., 5;
Fige 7: eine Draufsicht einer mit dem Verband bedeckten

offenen Wunde, wobei ein Teil des Verbands wegge=-
schnitten ist, um die granulatformige Fillung sicht-
bar zu machen,

Die in Fig., 1 und 2 gezeigte Ausfuhrungsform des okklusiven
Verbands 10 der Zrfindung umfaBt eine erste Klebeschichi 14,
die aus Materialien zZusammengesetzt ist, die so ausgewdhlt
sind, daB sie mit der von der Wunde abgegebenen Fliissigkeit

80 in Wechselwirkung treten, daB sie sowohl eine flilssigkeits-
dichte Bindung mit der gesunden Haut um die Wiunde bilden als
auch elne dichte Befestigung des Verbands an der Haut be-
wirken, Der erfindungsgemiBe Verband umfaﬁt eine zweite
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| Klebeschicht 13, die aus Materialien besteht, die auf die
Schaumschicht 12 gegossen werden kdnnen und eine aggressive
Bindung bilden, wenn unter Druck ein Kontakt mit der Klebe-
schicht 14 hergestellt wird. Die Schicht 12 ist ein elasti-
scher oder flexibler Schaum mit halboffenen Zellen, Bei

der HuBeren Schicht 11 kann es sich um einen polymeren Film
oder eine auf der Oberseite der Schaumschicht 12 gebildete
Haut handeln, die dazu dient, die freie Oberfldche des Ver=
bands gegen eine Verunreinigung durch Wasser oder Schmutz
Zu verhindern, uine weitere Ausfithrungsform des erfindungs-
gemiBen okklusiven Verbands ist in Fig. 3 und 4 mit 30 be-
zeichnet, Der Verband 30 umfaBt eine Schicht aus desodo=~
rierendem Material 31, das zwischen den Klebeschichten 14
and 13 angeordnet ist, o

wzine weitere Ausfithrungsform des erfindungsgemiBen okkluw
siven Verbands ist in Fig, 5 und 6 mit 50 bezeichnet, Beim
Verband 50 fehlt die zweite Klebeschicht 13« Die Klebe-
gchicht 14 ist direkt auf den halboffene Zellen aufweisen-
den elastischen Schaum 12 aufgebracht,

Die Klebeschicht 14 enthdlt ein homogenes Gemisch sus einem
oder mehreren druckempfindlichen Klebstoffmaterialien
(Haftkleber) und einem oder mehreren wasserdispergierbaren,
hydrokolloidalen Materialien, Die Klebeschicht 13 enthslt

ein homogenes Gemisch sus einem oder mehreren Haftkleber
materialien, einem oder mehreren wasserdispergierbéreh,
hydrokolloidalen Materialien, einem Klebrigmacher und

¢inem Weichmacher oder Losungemittel, Ferner konnen eines oder
mehrere thermoplastische ilastomere in den Haftklebermateria-
lien in einer oder beiden Schichten 14 und 13 enthalten sein,
SchlieBlich kénnen in den hydrokolloidalen laterialien in
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einer oder beiden Schichten 14 und 13 eines oder mehrere
wasserquellbare, kchisionsverstirkende Nittel und/oder eineg
oder mehrere natiirliche oder synthetische Polymerisate,

die bei Hydration zur tntwicklung elastomerer Eigenschaften
in der Lage sind, enthalten sein,

Ale Haftklebermaterialien in den Schichten 14 und 13 kommen
- verschiedene natiirliche und synthetische, viskose oder
elastomere Substanzen in Frage, wie natiirlicher Kautschuk,
Silikonkautschuk, Acrylnitrilkautschuk, Polyurethankautschuk,
Polyisobutylen und dergleichen, Niedermolekulare Poly-
isobutylene mit éinem Viskosititsmittel des Molekuiargeo
wichts von etwa 36 000 bis etwa 58 000 (Florey), die Haft-
klebereigenschaften besitzen, werden bevorzugte. Derartige
Polyisobutylene werden von der Firma zxxon unter der
Handelsbezeichnung Vigtanex in den Qualititen IM-MS und
IM-MH vertrieben,

Gegebenenfalls konnen eines oder mehrere thermoplastische
klastomere im Haftkleberbestandteil der Schichten 14 und

13 enthalten sein, Diese :lastomeren verleihen dem Hefte
kleberbestandteil die sigenschafien einer kautschukghnlichen
- Dehnfshigkeit und einer raschen und vollsténdigen Riickfe=-
derung nach modularen Dehnungen, Geeignete thermoplastische
Llastomere sind Polyisobutylene mittleren Molekulargewichts
mit einem Viskositdtemittel des Molekulargewichts von etwa
1 150 000 bis 1 600 000 (Florey), Butylkautschuk, d. he ein
‘Copolymerisat aus Isobutylen mit einer untergeordneten
Menge an Isopren mit einem Viskositdtemittel des Molekular-
gewichts von etwa 300 000 bis etwa 450 000 (Florey) und
Styrol-Copolymerisate, wie Styrol-Butadien-Styrol (5-B-8),
Styrol-Isopren-Styrol (S-I-$) und Styrol-Athylen/Bitylenw
Styrol (S-5EB-S), die beispielsweise von der Shell Chemical
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Co. unter der Handelsbezeichnung Kraton als Kraton D1100,
D1102, Kraton D1107, Kraton 4000, Kraton G1600 und Kraton.
G4600 vertrieben werden. Bevorzugte thermoplastische
Llastomere sind Butylkautschuk mit einem Viskositatsmittel
des Mdlekulargewichts von etwe 425 000 (Handelsprodukt der
Firma sxxon, Qualitdt O77), Polyisobutylen mit einem
Viskosititemittel des Molekulargewichts von etwa 1 200 000
(Handelsprodukt der Firma Lxxon mit der Bezeichnung
Vistanex und der Qualitit L100), und Styrol-Isopren-Styrol
(5-I-8)-Copolymerisate (Handelsprodukt der Firma Shell unter
der Bezeichnung Kraton D1107), : :

Der Haftkleber mit einem eventuellen Gehalt an einem thermo-
plastischen Elagtomeren ist in den Klebeschichten '14 und 13
in Mengen von etwa 30 bis etwa 70 Gewichtsprozent und vor-

~ 2Zugsweise von etwa 35 bis etwa 50 Gewichtéprozent ent- ,
halten, Das‘thermoplastische Elastomere kann in Mengen ver-
- wendet werden, die bis zum 3fachen des Gewichts der druck-
empfindlichen elastomeren Substanzen entsprechen, Vorzugs-
weise betrigt der Anteil des gegebenenfslls vorhandenen
‘thermoplastischen ulastomeren etwa 20 bis etwa 150 Gewichts-

- brozent der druckempfindlichen elastomeren Substanz,

Die Klebeschichten 14 und 13 enthalten etwa 10 bis etwa

65 Gewichtsprozent eines oder mehrerer wasserdispergier-
barer Hydrokolloidmaterialien, =sntsprechende Hydrokolloid=-
materielien sind Natrium- ader Calciumcarboxymethylcellulose,
Pektin, Gelatine, Guar-liehl, Johannisbrotmehl, Collagen

und Karaya=-Gummi., Die Klebeschichten 14 und 13 konnen guch
bis zu etwa 50 Gewichtsprozent eines oder mehrerer wasser-
quellbarer, kohdsionsverstirkender Mittel und/oder eines
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~oder mehrerer natiirlicher oder synthetischer Polymerisate,
~die nach Hydration zur cntwicklung elastomerer sigenschaften
in der Lage sind, enthalten, mit der liaBgabe, daB die
wasserldslichen Hydrokolloidgummen, die wasserquellbaren
kohésionsverstirkenden Mittel und die hydratisierbaren
Polymerisate zusammen nicht mebhr als etwa 70 Gewiohtsprozent
der Klebeschichten 14 und 13 ausmachen, Geeignete wasser-
quellbare, kohdsionsverstirkende Mittel sind fein verteilte,
im wesentlichen wasserunltsliche vernetzte Natrlumcarboxy-
methylcellulose, wie das Handelsprodukt Aqualon oder das in
der US~-PS 3 589 364 beschriebene und von der Buckeye Cellu-
lose Corp. vertriebene Produkt, fein verteilte, im wesent-
lichen wasserunlosliche Stérke-Acrylnitril-Pfropfcopoly-
merisate, wie das in der Us-PS 3 661 815 beschriebene und

- von der Grain Processing Corp. vertriebene Produkt, und

fein verteiltes, im wesentlichen wasserunldsliches vernetztes
Dextran, wie das Handelsprodukt Sephadex, Beispiele fiir hydra-
tisierbare Polymerisate sind Gluten und langkettige Poly-
nerisate von Methylvinyldther/Maleinsdure, Bevorzugt sind
langkettige Polymerisate von Methylvinyldther/Maleinssure,
die unter der Handelsbezeichnung Gantrez von der GAF

Inc, vertrieben werden., Der Maleinsdurerest im Polymeriset
kenn intakt sein (Gantrez 5-97), es kann sich um ein An-
hydrid handeln (Gantrez AN-169) oder es kann sich um ein
Metallsalz handeln, wie gemischte Natrlum/Cach.umaalze o
(Gantrez AT-955),

Vorzugsweise machen die waggerdispergierbaren Hydrokolloide,
die gegebenenfalls vorhandenen wasserquellbaren, kohdsiong-
verstidrkenden Mittel und die gegebenenfalls vorhandenen
hydratisierbaren Polymerisate etwa 45 bis etwa 65 Gewichts-
prozent der Klebescnicht 14 und etwa 30 bis etwa 50 Gewichts=
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prozent der Klebeschicht 13 aus,

Die wésserdispergierbaren Hydrokolloide gewshrleisten eine
NaBklebrigkeit der Klebeschichten 14 ung 13, wdhrend der
Haftkleberbestandteil eine Trockenhaftung bewirkt und fiir
den strukturellen Zusammenhalt der Schichten 14 und 13
sorgte

Die Klebeschicht 13 enthdlt ferner etwa 5 bis etwa 15 Ge-

wichisprozent eines Vielchmachers oder Losungsmittels, wie

Mineraldl oder Petrolatum, wobei Minerglsl bevorzugt wird.
Ferner enthilt diese Schicht etws 15 bis etwa 25 Gewichtg-
prozent eines Klebrigmachers, z. B. ein Terpenharz,

Geringe Mengen, d. h. weniger als 6 Gewichtsprozent, anderer
Bestandteile konnen in den Klebeschichten 14 und 13 vor-
handen sein, Beispielsweise konnen Antioxidantien, wie
butyliertes Hydroxyanisol oder butyliertes Hydroxytoluol,
Degodorantien, wie Chlorophylline oder Duftstoffe, vorhanden
sein, Zusdtzlich kann die Haftschicht 14 geringe Mengen an
pharmakologischen Wirkstoffen enthalten, Beispielsweise
ktnnen 4ntibiotika oder antimikrobielle Mittel, wie Neomycin,
antiseptische lMittel, wie Polyvinylpyrrolidon~Jod-Komplexe'
and entziindungshemmende Mittel, wie Hydrocortison oder
Triamcinolonacetonid, enthalten sein,

Die halboffene Zellen aufweisende elastische oder flexible
Schaunschicht 12 kann aus verschiedenen elastomeren la-
terialien gebildet sein, wie Polyester- oder Polydther-
Polyurethan-®chaun, Styrol-Butadien-Schaum, Schaum auf der
Basis bestimmter Kautschuksorten und dergleichen, Dgs
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~ Material soll natiirlich nicht-toxisch und stabil sein, Lin
bevorzugtes Material ist flexibler Polyurethanschaum mit
etwa 50 bis etwa 100 Zellen pro 2,54 cm linearer Strecke,

- wobel etwa 80 Zellen pro 2,54 cm linearer Strecke besonders
bevorzugt sind, Unter dem Ausdruck halboffen ist zu ver=-
stehen, da8 der Anteil an offenen oder aufgebrochenen
Zellen etwa 30 bis etwa 85 Prozent - betrigt,

Bei der HuBeren Schicht 11 kann es sich um einen polymeren
elastischen oder flexiblen Filmilberzug handeln, der aus einem
wagserundurchléssigen geschmeidigen Llastomermaterial, wie
flexibles Polyurethan, Polyacrylat, Polydthylen und dergleichen,
gebildet ist. Bei der Schicht 11 kann €s sich um eine Haut

aus einem derartigen polymeren Material handeln, das auf die
Oberseite der Schaumschicht 12 durch Warmebeschichtung

. unter sinwirkung von Wirme und/oder Druck aufgebracht ist,

Die frele “eite der Schaumschicht 12 kann auch beschichbet
oder unter Wirme- und/oder Druckeinwirkung behandelt wérden,
um einen undurchléssigen Film oder Haut auszubilden, Polyure-
than ist das bevorzugte iiaterial fir den Film oder die

Haut 11,

In einem typischen Verband variiert die Stirke der Klebe-
schicat 14 von etwa 0,50 bis etwa 2,5 mm (etwa 0,02 bis etwa
0,1 in). Vorzugsweise betridgt diese Dicke etwa 1,27 mm

(0,05 in). Die Dicke der Klebeschicht 13 variiert von etwa

- 0413 bis etwa 0,50 mm (etwa 0,005 bis etwa 0,02 in), Vor-
zugsweise betrigt sie etwa 0,38 mm (etwa 0,015 in). Die ,
Stidrke der Schaumschicht 12 variiert von etwa 0,76 bis etwa
2,5 mm (etwa 0,03 bis etwa 041 in). Vorzugsweise betrigt

sie etwa 1,6 mm (0,065 in), Die Stirke der HuBeren Schicht
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oder Haut 11 variiert won etwa 0,025 bis etwa 0,075 mm
- (etwa 0,001 bis etwa 0,003 in). Vorzugswelse betrigt sie
etwa 0,050 mm (O 002 in).

~iie in Fig. 3 und 4 gezeigt, kann zwischen den beiden Klebe-
schichten eine Schicht aus desodorierendem Material be-
stehen, Beispiele fiir entsprechende desodorierende Materig=
lien sind Folien aus geschéumtem Polymermaterial, wie Poly-
urethan, mit einer groBen Anzahl in Aktivkohleteilchen,

die an die Schaummatrix gebunden sind. Derartige Materialien
sind unter der Handelsbezeichnung Bondina erhiltlich. £in
weiterer Typ von desodorierenden Materialien ist eine papier-
‘oder filzdhnliche Substanz mit einem Gehalt an Aktivkohle,
Derartige Frodukte sind beispielsweise unter der Handels-
bezeichnung K-Filz (Toyobo) oder Getter-Papier (Mead) er-
héltlich., Die Dicke der Schicht aus desodorierendem Material
‘variiert von etwa 0,25 bis 2,5 mm (etwa 0,010 bis 0,100 in),

Der Verband 10 wird auf folgende Weise hergestellt, Zunéchst
wird die Klebeschicht 14 hergestellt, indem man eine homo-
gene Dispersion des Haftklebermaterials und des gegebenen=.
falls vorhandenen thermoplastischen Elastomeren unter Ver=~
wendung eines Hdchleistungsmischers, %z. B, eines Kneters
~oder Pfleiderer-Kneters, bildet. Die Hydrokolloidgummen,

+ die wasserquellbaren kohisionsverstirkenden Mittel, die
hydratisierbaren Polymerisate und die iibrigen gegebenenfalls
vorhandenen Bestaridteile werden zugesetzt. Der Mischvorgang
wird fortgesetszt, bis ein homogener Teil entsteht. Enthilt
die Schicht 14 ein thermoplastisches blastomeres, so besteht
eine andere Moglichkeit darin, das blastomere zunichst durch
mehrminiitiges Mischen zu brechen, einen Teil des Hafte
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klebermaterials und die anderen Bestandteile zuzusetzen und
zu vermiéchen, bis eine homogene Masse entsteht. Sodann wird
der Rest des Haftklebers zugesetzt und der Mischvorgang

bis zum Lntstehen eines homogenen Teigs fortgesgetzt, Diesger
Teig wird sodann zu einem dicken Stab stranggepreBt, der

" durch Druckwalzen auf die gewiinschte Stirke verdiinnt wird.

AnschliefBend wird die Haftschicht 13 hergestellt, indem

man ein Gemisch aus den Hydrokolloidgummen, den Haftkleber-
‘materialien, dem Klebrigmacher und dem Weichmacher und ge=-
gebenenfalls aus den iibrigen Bestandteilen, wie thermo-

- plastischen slastomeren, wasserquellbaren, koh#sionsver-
stédrkenden Mitteln, hydratisierbaren Polymerisaten, Anti-
oxidantien und dergleichen, in einem organischen Ldsungs-
mittel, wie Heptan oder Hexan, bildet., Die erhaltene Kleb~
‘stoffaufschldmmung wird sodann auf eine Bahn aus mit Silikon
beschichtetem Schutzpapier aufgebracht, und das Losungsmittel
wird abgedampft., Beim Trocknen werden die Hydrokolloide in
der‘gesamten Klebstoffachicht dispergiert, Diese Klebstoff=-
schicht wird sodann mit einer Schicht aus einem halboffene
Zellen aufweisenden, flexiblen Polymerschaum, der auf einer
Seite mit einem wasserundurchlédssigen Polymeriiberzug oder
Polymerhaut versehen ist, verpreBSt.

‘SchlieBlich wird das mit Silikon beschichtete Schutzpapier
von der Klebeschicht 13 abgezogen und die Klebeschichten

13 und 14 werden unter iLrwirmen zusammengepreﬁt, wobeli der
gewilinschte Verband gebildet wird. Das mit Silikon beschich-
tete Schutzpapier wird sodann auf die freie Oberfliche der
Klebeschicht 14 aufgebracht. Der Verband kann nunmehr in die
gewlingchte Form geschnitten und verpackt werden., Nach dem
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Verpacken kann der Verband durch Gamma-Bestirahlung sterili-
siert werden,

Der Verband 30 wird auf &hnliche Weige hergestellt, mit
der Ausnahme, daB eine Schicht aus desodorierendem Material
awischen den Klebeschichten 14 und 13 aufgebracht wird, Line
andere Woglichkeit zur Herstellung des Verbands 30 besteht
darin, zuntichst die Klebeschicht 13 direkt auf die Schicht
aus desodorierendem Material 31 aufzubringen und anschlieBend
dieses mit Klebstoff beschichtete Mgterial auf die Schaum-
- schicht 12 aufzubringen. Im Fall des Verbands 50 wird die
Klebeschicht 14 auf die vorstehend beschriebene Weige herge=-
stellt und sodann noch in warmem Zustand mit Hilfe von
- Druck direkt auf die Schaumschicht 12 aufgebracht,

i3

'rAusfﬁhrungsbeispiele
~ Beigpiel 1
bin Verband folgender Zusammeneetzung wird hergestellt:

Schichten 11 und 12

Polyurethanschaum mit halboffenen Zellen mit éiner auf einér |
Oberfliche durch Flammbehandlung erzeugten Polyurethanhaut,

Schicht 13

_ : GéwichtsproZent
Polyisobutylen (Vistanex LM-MH ) 18,0

Polyisobutylen (Vistanex 5,100) 20,0
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Schicht 13 (Fortsetzung)

Gewichtsprozent
- Terpenharz (Piccolyte) 20,0
butyliertes Hydroxytoluol 0,5
Mineralsl 8,5
Natriumcarboxymethylcellulose 18,0
Gelatine - 15,0
Schicht 14
Gewichtsprozent
 Polyisobutylen (Vistenex Lii-M) 40 “
Gelatine 20
Pectin ' 20
Natriumcarboxymethylcellulosge , - 20

Die Klebeschicht 14 wird folgendermaBen hergestellt. Ein
Vorgemisch wird hergestellt, indem man 1,4 kg Gelatine,
1,4 kg Pectin und 1,4 kg Natriumcarboxymethylcellulose
vermischt. Dieses Vorgemisch wird in einen Pfleiderer-
Mischer gegeben und anschlieSend mit 1,4 kg Polyisobutylen
versetzt., Nach 10miniitigem Mischen werden weitere 154 kg
Polyisobutylen zugesetzt. Der liischvorgang wird bis zur
Bildung eines homogenen Teiges (etwa 10 bis 20 Minuten)
fortgesetzt. Diese Teigmasse wird in noch heiBem und weichem
Zustand stranggepreSt und durch Druckwalzen auf eine Dicke
von etwa 1,25 mm (etwa 0,05 in) verdiinnt.

Bine Klebeschicht 13 zum Aufbringen auf den Polymerschaum
mit halboffenen Zellen (bchlchten 12 und 11) wird wie folgt
hergestellt,
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sin Gemisch aus 0,31 kg Polyisobutylen (Vistanex L-100),
0,28 kg Natriumcarboxymethylcelliulose und 0,23 kg Gelatine
wird verknetet, Dieses Gemisch wird mit einer Heptanlosung
mit einem Gehalt an 0,28 kg Polyisobutylen (Vistanex LM-MH),
0,31 kg Piccolyte-Harz, 8 g butyliertem Hydroxytoluol und
0413 kg Mineralsl unter Bildung einer Klebstoffaufschlimmung
vermischt. bin Teil dieser Aufschlémmung wird auf ein mit
Silikon beschichtetes Schutzpapier gegdasen.'Nach dem Ab-
dampfen des Losungsmittels verbleibt eine Klebeschicht

von etwa 0,38 mm (etwa 0,015 in) Stirke, Diese Klebeschicht
wird auf Polyurethanschaum mit halboffenen Zellen von

1,6 mm (0,065 in) Stiérke mit einer Polyurethanhaut von

etwa 0,050 mm (etwa 0,002 in) Stiérke auf einer Oberfliche auf-
gebracht, indem man die Klebeschicht bei der Passage durch
Druckwalzen mifig mit dem Schaum verpreBt,

Las mit Silicon beschichtete Schutzpapier wird sodann von
der Klebeschicht 13 abgezogen., Die Klebeschicht 13 und die
Klebeschicht 14 werden bei der Passage durch Druckwalzen
miteinander verpreBt. Das mit Silicon beschichtete Schutze
papier wird sodann auf die freie Oberfliche der Klebe- .
schicht 14 gepreBt. Der erhaltene Verband wird auf die ge-
wiingchte Form zugeschnitten und verpackt.

Beispiele 2 bis 15

GemdB dem Verfahren von Beispiel 1 werden weitere erfindungs-
gemdBe Verbandmaterialien hergestellt, wobei in der Klebe-
schicht 14 die nachstehend auf Gewichtéprozentbasis ange-
‘gebenen Bestandteile verwendet werden,
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Beispiele 16 bis 23

Gem& B Beispiel 1 werden die folgenden erfindungsgemifen
Verbandmaterialien hergestellt, wobei in der Klebeschicht 13

die nachstehend auf Gewichtsprozentbasis angegebenen Bestand-‘
teile verwendet werden,
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Beim erfindungsgemifen Wundfiillmaterial handelt es sich

un ein granulatformiges Produkt mit einer TeilChengrSBe

von etwa 10 bis etwa 40 mesh (lichte Maschenweite 2,00 bis
0,42 mm). Dieses Material enthdlt ein wasserdispergierbares,
hydrokolloidales Material oder ein Gemisch derartiger Ma-
terialien, Das granulatformige Produkt kann gegebenenfalls
auch bis zu etwa 50 Gewichtsprozent eines oder mehrerer
wasserquellbarer, kohdsionsverstdrkender Mittel und/oder
eines oder mehrerer hydratisierbarer Polymerisate enthalten,
wntgprechende wassérdispergierbare, hydrokolloidale Materi-
alien sind Netrium~ und Calciumcarboxymethylcellulose,
Pectin, Gelatine, Guar-liehl, Johannisbrotmehl, Collagen und
Karaya-Gummi, Geeignete wasserquellbare, kohisionsverstir-
kende Mittel sind fein verteilte, im wesentlichen wasser-un-
- ldsliche vernetazte Natriumcarboxymethylcellulose, wie das
unter der Handelsbezeichnung Aqualon vertriebene Produkt
oder das in der US~PS 3 589 364 und von der Buckeve Cellulose
Corp. vertriebene Produkt, fein verteiltes, im wesentlichen
wasserunldslichen Stdrke-Acrylnitril-Pfropfcopolymerisat,
wie das in der US-PS 3 661 815 beschriebene und von der
Grain Processing Corp. vertriebene Produkt, und fein ver-
teiles, im wesentlichen wasserunlosllches vernetztes Dextran,
wie das Handelsprodukt Sephadex, intsprechende hydratisier-
bare Polymerlsate sind Gluten und langkettige Polymerisate
von Methylvinylétherlmaleinséure, vorzugsweise die lang-
kettigen Polymerisate von Methylvinyléther/Maleinsﬁure, die
unter der Handelsbezeichnung Gantrez von der GAF Inc. ver=
trieben werden. Der Maleinsdurerest im Polymerisat kann intakt
sein (Gantrez S-97), es kann sich um ein Anhydrid handeln
(Gantrez Ali-169) oder es kann sich um ein Metallsalz, bei-
spielsweise um die gemischten Natrium/Calciumsalze handeln
(Gantrez AP-955).
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Geringe Mengen, d. h. weniger als 5 Gewichtsprozent, anderer
Bestandteile kénnen im Granulat enthalten sein oder auf
dieses aufgespritzt werden, Beispielsweise kénnen Antioxi-
dantien, wie butyliertes Hydroxyanisol oder butyliertes
Hydroxytoluol, Desodorantien, wie Chlorophylline, oder
Geruchastoffe, enthalten sein, Weiterhin kénnen geringe Mengen
an pharmakologischen Wirkstoffen in den Granulaten enthglten
sein oder auf diese aufgespriiht werden, Beispielsweise konnen
antibiotische oder antimikrobielle Wirkstoffe, wie Neomycin,
antiseptische Mittel, wie Polyvinylpyrrolidon—Jod-Komplexe,
und entziindungshemnmende Mittel, wie Hydrocortison ader
Triamcinolonacetonid, enthalten,

Das Granulat enthilt vorzugsweise mindestens 70 Gewichtg=-
prozeat eines oder mehrerer wasserdispergierbarer Hydrokolloi-
de aus der Gruppe Pectin, Gelatine, Natriumcarboxymethylcellu-
lose und Collagen, wobei Granulate, die ein Gemisch aus
gleichen Gewichtsanteilen Pectin, Gelatine und Natriume
carboxymethyicelluloae darstellen, besonders bevorzugt sind,

Das Granulat kann aug den pulverformigen Bestandteilen durch
Verarbeitung in trockenem Zustang, NaBgranulierang oder
Wirbelschichtgranulierung hergestellt werden, Bei der Ver-
arbeitung in trockenem Zustend werden die Pulverbestandteile
vermischt und zu Platten verprelt. Die Platten werden in die
gewlinschte Teilchengrige zernmahlen, Das zermahlene Meterial
wird gesiebt, Die Teilchen der gewinschten Teilchengrisge
werden gesammelt und verpackt,

Beim NaBgranulierungsverfahren werden die pulverformigen
Bestandteile nach dem Vermischen oder gleichzeitig mit dem
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Vermischen mit #agser, einer waBrlgen alkoholischen Losung
oder einer geringkonzentrierten Dlspersion von einem oder
mehreren Wasserdlsperglerbaren Hydrokolloiden in Wasser :
oder wiBrigen alkoholischen Trigern befeuchtet., Im allge=
meinen betrégt der Feuchtigkeitsgehalt bis zu etwa 50 Prozent
des Trockengewichts der Pulver, um Granulate mit angemessener
Verarbeitbarkeit und Abriebfestigkeit zu erzeugen, Nach
grindlichem Vermischen wird die befeuchtete Masse durch ein
Sieb oder eine Spritzform gegeben, wodurchman direkt oder
durch Strangpressen ein Granulat, ein teilchenftrmiges
nudelartiges Material oder eine bandartige Masse erhilt.

Nach dem Trocknen wird dieses Material zur gewlinschten
TeilchengroBe zermahlen und verpackt. sine andere Moglich-
keit besteht darin, die befeuchtete Masse zunichst in groBe
Klumpen zu brechen, die dann getracknet und zur gewiinschten
Tellchengroﬁe vermahlen werden, '

Beim Wirbelschlcht-Granulierungsverfahren wird eine Vorlage
aus vermischten Pulvern, die in suspendiertem Zustand in
einer Stule mit aufsteigender Warmluft gehalten wird, be=

~ feuchtet, wobei die Pulover mit der granulierenden Fliissig-
keit vermlscht werden, Wach sehr rascher Lindampfung ver-
bleiben zusammengeballte Granulate. Bei diesem Verfahren
ist weniger Feuchtigkeit als beim vorstehend erliuterten
NaBgranulierangsverfahren erforderlich,

‘Beispiel 24

120 kg eines Gemisches asus glelchen Teilen Gelatine, Pectin
und Natriumcarboxymethylcellulose werden mit etwa 50 ther
destilliertem Wasser oder einem Gemisch aus Wasser und Athanol
versetzt, Der Mlschvorgang wird in einer Drehachuttelvor-
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richtung unter Bildung eines homogenenvGemisches'durchge-
fihrt. Das Gemisch wird durch ein Probesieb (12,7 mm,

0,5 in) gegeben. Das befeuchtete Material wird 24 Stunden
bei 55 °C getrocknet, Das getrocknete Material wird zer=
mghlen und auf eine GriéSe von 1,19 bis 0,841 mm (16 bis
20 mesh) gesiebt,

Beigpiele 25 bis 135

Gem#B Beispiel 24 werden weitere erfindungsgeméfie granu-
latformige Produkte unter Verwendung der nachstehend auf-
gefilnrten Bestandteile auf Gewichtsprozentbasis herge-
stellt, |
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Durch Verwendung der vorstehend erliéuterten okklusiven Ver-
bande ergibt sich eine geschlossene Umgebung zur Wundbehand-
lung von feuchtem Milieu, Im Gegensatz zu Verbinden auf
Gazebasis ermdoglichen es die in der Klebeschicht 14 vor-
handenen Bestandteile, dafl die erfindungsgeméﬁen_Verbénde
mehrere Tage fest auf der Wunde bleiben, Man nimmt an, daB
ein hiufiger Verbandwechsel das Wundheilungsmilieu beein-
trdchtigt und zu einer langsameren Heilung fiihrt,

Die wasserdispergierbaren Hydrokolloidmaterialien, die
wasserquellbaren, kohisionsverstdrkenden Mittel und die
hydratisierbaren Polymerisate, die in der gesamten Klebe-
schicht 14 verteilt sind, reagieren in Anwesenheit von Feuch~-
tigkeit. Im Bereich der die Wunde umgebenden normalen Haut
hydratisiert die Schicht 14 allmihlich in einem Zeitraum von
einigen Tagen. Die urspriingliche feste Bindung des Verbands
mit dieser normalen Haut ist auf die Anwesenheit von Haft-

"~ klebern in der Schicht 14, de h. auf eine Trockenklebung,
zuriickzufiihren, Da diese Bindung durch Transpiration und
sintritt von Feuchtigkeit unter die Schicht 14 geschwiicht
wird, wird die NaBklebung der feuchtigkeitsaktiven Bestand-
teile in der Schicht 14 fiir die Bindung des Verbands an die
Haut wichtiger. SchlieBlich wird die Schicht 14 so hydrati-
siert, daB der Verband ohne iinreiBen oder Mazeration der
Haut um die Yundstelle entfernt werden kann,

Wird der Verband auf eine fliisgigkeitsabgebende Wunde, bei-
spielsweise auf ein Hautgeschwiir, aufgebracht, so 1dBt sich
feststellen, daB die feuchtigkeitsaktiven Bestandteile in
der Schicht 14 in eine fast geldhnliche Masse iibergefiihrt
werden. Dies bietet eine ideale feuchte Umgebung zur Zell=
wanderung und gewdhleistet eine leichte hﬁtfernung des



;,‘i*“!U 127 1 - 17.'.10.1983>
62 382/11/38

Verbands mit einer minimalen Schidigung des neugebildeten
Gewebes, -

Bei der Behandlung von Geschwiiren mit groBen Exsudate
volumina wurde festgestellt, daB es zweckmiBig ist, zu-
nichst die Wunde mit dem vorstehend beschriebenen granu- -
latformigen Material zu fiillen und anschlieBend mit dem
okklusiven Verband zu bedecken, Das Granulat tritt in
Wechselwirkung mit dem Wundexsudat untep Bildung einer gel-
artigen Masse und verhindert ein Austreten von PFliissigkeit
 durch den Verband, Infolgedessen muB der Verband weniger of
gewechselt werden, was eine Verkiirzung der Heildauer zur
¥olge hat, Wach tntfernung des Verbands kann das hydrati-
sierte Granulat asus der Wunde durch Spiilen mit Kochsglz=
lésung entfernt werden, Schreitet die Heilung fort und

ist im gesunden Bereich weniger bxsudat vorhanden, so kann
der Verband ohne die Granulatfiillung verwendet werden,

Pigy 7 zeigt ein mit dem okklusiven Verband 10 bedecktes

. Geschwiir 70, Der Verband igt teilweise entfernt, um das
granulatformige Filllmaterial 75 zu zeigen, Selbstverstind-
lich steht die Klebeschicht 14 mit dem Granulat 75 im Wung-
bereich in Kontakt, Andererseits bewirkt diese Schicht

auch eine Bindung des Verbands an der das Geschwiir umgeben- -
den normalen Haut 71,
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Okklusiver, mehrlagiger Verband, gekennzeichnet durch
eine Klebeschicht, die in Kontekt mit der Wunde und der
umgebenden normalen Haut steht, eine Zwischenschicht
aus Polymerschaum mit halboffenen Zellen und einen
duBeren feuchtigkeltsundurchldssigen Polymerfilm, der
als Uberzug oder diinne Schicht auf die obere Fliche
der Schaumschicht aufgebracht ist, wobei die mit der
Wunde und der Haut in Kontakt stehende Klebeschicht

im Wesentlichen besteht aus einem homogenen Gemisch aus

etwa 30 bis etwa 70 Gewichtsprozent eines oder mehrerer

Haftklebermaterialien und eines oder mehrerer ggfs vor-
handener thermoplastischer Elaétomerer, etwa 10 bis
etwa 65 Gewichtsprozent eines oder mehrerer wasserdis-
pergierbarer Hydrokolbide und bis zu 50 Gewichtsprozent
eines oder mehrerer ggf. vorhandener wasserquellbarer,
kohdsionsverstdrkender Mittel und/oder eines oder
mehrerer ggf. vorhandener hydratisierbarer Polymerisate,
mit der MaBgabe, daB die wasserdispergierbaren Hydro-
kolloide, die wasserquellbaren, kohisionsverstdrkenden
Mittel und die hydratisierbaren Polymerisate zusammen
nicht mehr als etwa 70 Gewichtsprozent der Haftschicht aus-
machen,

Verband nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Haftklebermaterial ausgewshlt ist aus der‘Gruppe natiir-
licher Kautschuk, Silikonkautschuk, Acrylnitrilkautschuk,
Polyurethankautschuk und niedermolekulare Polyisobutylene,
das gegebenenfalls vorhandene thermoplastische Llastomere
ausgewshlt ist aus der Gruppe Polyisobutylene mittleren
llolekulargewichts, Butylkautschuk, Styrol-Butadien-
Styrol-Copolymerisate, Styrol-Igopren-Styrol-Copolymeri-
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sate, Styrol-Isopren~Styrol-Copolymerisate und Styrole
Athylen/Butylen-Styrol-Copolymerisate, die wasserdisper-
gierbaren Hydrokolloide ausgewshlt sind aus der Gruppe
Natriumcarboxymethylcellulose, Calciumcarboxymethyl=
cellulose, Pectin, Gelatine, Guar-Mehl, Johannig-
brotmehl, €ollagen und Karaya-Gummi, die gegebenenfalls
vorhandenen wasserquellbaren, kohdsionsverstirkenden
Mittel ausgewdhlt sind aus der Gruppe wasserunldsliche
vernetzte Natriumcarboxymethylcellulose, wasserunlﬁsliche,
Starke-Acrylnitril-Pfropfcopolymerisate und wasserun-
losliches, vernetztes Dextran und die gegebenenfalls
vorhandenen hydratisierbaren Polymerisate ausgew#hlt
sind aus der Gruppe Gluten und langkettlge Polymerisate
von Methylvinyldther/Maleinssure.,

Verband nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB die
in Kontakt mit der Wunde und der Haut stehende Klebe-
schicht direkt mit der Unterseite der Schaumschicht ver-

’ bunden ist.,

IR

Verband nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB es

sich bei der mit der Wunde und der Haut in Kontakt stehen-
den Klebeschicht um ein homogenes Gemisch aus etwa 35

bis etwa 50 Gewichtsprozent niedermolekularen Polyiso=-
butylenen sowie gegebenenfalls einem oder mehreren thermo-
plastischen Llastomeren aus der Gruppe Polyisobutylene .
mittleren Molekulargewichts, Butylkautschuk und Styrol=-
Isopren-Styrol-Copolymerisate, und etwa 45 bis etwa

65 Gewichtsprozent eines oder mehrerer wasserdispergier-

15 harer Hydrokolloide, gegebenenfalls eines oder mehrerer

féwasserquEIIbarer, koha81onsverstarkender M

- meribate hEHAeYt, 15 vt ORI o F

'hydfatlslerbareeroly-

EREP LN

gebenenfalls eines oder mehrere
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Okklusiver, mehrlagiger Verband, gekennzeichnet durch
eine Klebeschicht, die in Kontakt mit der Wunde und der
umgebenden normalen Haut steht, eine Zwischenschicht

aus Polymerschaum mit halboffenen Zellen und einen
duBeren feuchtigkeitsundurchléssigen Polymerfilm, der

als Uberzug oder dilnne Schicht auf die obere Fliche

der Schaumschicht aufgebracht ist, wobei die mit der
Wunde und der Haut in Kontekt stehende Klebeschicht

im wesentlichen besteht aus einem homogenen Gemisch aus
etwa 30 bis etwa 70 Gewichtsprozent eines oder mehrerer
Haftklebermaterialien und eines oder mehrerer ggf. vor-
handener thermoplastischer Elastomerer, etwa 10 bis

etwa 65 Gewichtsprozent eines oder mehrerer wasserdis-
pergierbarer Hydrokonoide und bis zu 50 Gewichtsprozent
eines oder mehrerer ggf, vorhandensr wasserquellbarer,
kohdsionsverstirkender Mittel und/oder eines oder
mehrerer ggf., vorhandener hydratisierbarer Polymerisate,
mit der lMaBgabe, daB die wasserdispergierbaren Hydro-
kolloide, die wasserquellbaren, kohisionsverstdrkenden
Mittel und die hydratisierbaren Polymerisate zusammen
nicht mehr als etwa 70 Gewichtsprozent der Haftschicht aus-
machen, .

Verband nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Haftklebermaterial ausgewdhlt ist aus der Gruppe natiir-
licher Kautschuk, Silikonkautschuk, Acrylnitrilkautschuk,
Polyurethankautschuk und niedermolekulare Polyisobutylene,
das gegebenenfalls vorhandene thermoplastische slastomere
ausgewdhlt ist aus der Gruppe Polyisobutylene mittleren
Molekulargewichts, Butylkautschuk, Styrol-Butadien-

- Styrol-Copolymerisate, Styrol-Isopren-Styrol-Copolymeri-
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sate, Styrol-Isopren-3tyrol-Copolymerisate und Styrol-
Athylen/Butylen-Styrol-Copolymerisate, die wasserdisper-
gierberen Hydrokolloide ausgewdhlit sind aus dex Gruppe
Natriumcarboxymethylcellulose, Calciumcarboxymethyl-
cellulose, Pectin, Gelatine, Guar-Mehl, Johannig-
brotmehl, €ollagen und Karaya-Gummi, die gegebenenfalls
vorhandenen wasserquellbaren, kohéisionsverstirkenden
Mittel ausgewshlt sind aus der Gruppe wagserunldsliche
vernetzte Natriuméarboxymethylcelluloae, wasgserunlosliche,
Stdrke-Acrylnitril-Pfropfcopolymerisate und wasserun-
losliches, vernetztes Dextran und die gegebenenfalls
vorhandenen hydratisierbaren Polymerlsate ausgewghlt
sind aus der Gruppe Gluten und langkettlge Polymerisate
von Methylvinyldther/Maleinsiure,

Verband nach Punkt 2, gekennzelchnet dadurch, daB die

in Kontakt mit der Wunde und der Haut stehende Klebe-
schicht direkt mit der Unterseite der Schaumschicht ver-
bunden ist,

Verband nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB es

‘slch bel der mit der Wunde und der Haut in Kontakt stehen-

den Klebeschicht um ein homogenes Gemisch aus etwa 35

bis etwa 50 Gewichtsprozent: niedermolekularen Polyiso-
butylenen sowle gegebenenfalls einem oder mehreren thermo~
plastischen tlastomeren aus der Gruppe Polyisobutylene
mittleren Molekulargewichts, Butylkautschuk und Styrol-
Isopren—Styrol-Copolymerieate, und etwa 45 bis etwa

65 Gew1chtsprozent eines oder mehrerer wasserdlspergler-

" barer Hydrokolloide, gegebenenfalls eines oder. mehrerer

fmwasserquellbarer, kohaslonsverstarkender Mittel undige-

gebenenfalls elnes oder mehrerer hydratmsi

-1 merisate- handelt.
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5. Verband nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, da8 es
sich bel der mit der Wunde und der Haut in Kontakt
stehenden Klebeschicht um ein homogenes Gemisch aus
etwa 40 Gewichtsprozent niedermolekularem Polyisobutylen,
etwa 20 Gewichtsprozent Natriumcarboxymethylcellulose,

“etwa 20 Gewichtsprozent Pectin und etwa 20 Gewichtspro-
zent Gelatine handelt, 4

6. Verband nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daS8 es
'sich beim halboffenen Polymerschaum um Polyurethanschaum
und bei dem wasserundurchlissigen Polymerfilm um Poly=-
urethan handelt., '

7. Verband nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch, daB die

- Dicke der mit der Wunde und der Haut in Kontakt stehenden
Klebeschicht etwa 0,50 bis etwa 2,5 mm (0,02 bis etwa
0,1 in), die Dicke der Polyurethan-Schaumschicht etwa
0,76 bis etwa 2,5 mm (etwa 0,03 bis etwa 0,1 in) und die
Dicke der wasserundurchléssigen Polyurethanschicht etwa
0,025 bis etwa 0,076 mm (etwa 0,001 bis etwa 0,003 in)

':betragt.

8, Verband nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die
mit der Wunde und der Haut in Kontekt stehende Klebe-
gchicht an den halboffenen Polymerschaum durch eine ‘
zweite Klebeschicht gebunden ist und diese zweite Klebe-
schicht im wesentlichen besteht aus einer homogenen Mi-
schung von etwa 30 bis etwa 70 Gewichtsprozent eines
oder mehrerer Haftklebermaterialien sowie gegebenenfalls
eines oder mehrerer thermoplastischer ulastomerer, etwa
10 bis etwa 65 Gewmchtsprozent eines oder mehrerer wasser-
disperglerharer Hydrokolloide und bis zu 50 Gewichts=-
prozent eines oder mehrerer gegébenenfalls vornandener
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wasserquellbarer, kohdsionsverstirkender Mittel und/oder
eines oder mehrerer gegebenenfalls vorhandener hydrati-
sierbarer Polymerisate, mit der MafBgabe, daB die wasser-
dispergierbaren Hydrokolloide, die wasserquellbaren,

~ kohdsionsverstirkenden Mittel und die hydratisierbaren

9.

Polymerisate zusammen hdchstens etwa 70 Gewichtsprozent
der Klebeschicht ausmachen, etwa 5 bls etwa 15 Gewichtge
prozent einesg Weichmachers oder Losungsmittels und

etwa 15 bis etwa 25 Gewichtaprozent eines Klebrigmachers,

Verband nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch, daB das

‘Haftklebermaterial ausgewihlt ist aus der Gruppe

natirlicher Kautschuk, Silikonkautschuk, Acrylnitril-
kautschuk, Polyurethankautschuk und niedermolekulare
Polyisobutylene, das gegebenenfalls vorhandene thermo-
plastische slastomere ausgewshlt ist aus der Gruppe
Polyisobutylene mittleren Molekulargewichts, Butylkau-
tschuk, Styrol—Butadien—Styrol—Copolymerisate, Styrol-
Isopren~-Styrol-Copolymerisate und Styrol-Athylen/Butylen—
Styrol-Copolymerisate, das wasserdispergierbare Hydro-
kolloid ausgewshlt ist aus der Gruppe Natriumcarboxy7
methylcellulose, Calciumcarboxymethylcellulose;'Pectin,
Gelatine, Guar-lehl, Johannisbrommehl, Collagen und
Karaya-Grummi, das gegebenenfalls vorhandene wésserquell-
bare, kohidsionsvergtirkende Mittel ausgewdhlt ist aus

der Gruppe wasserunlésliche vernetzte Natriumcarbdxy—
metaylecellulose, wasserunlisliche Stérke-Acrylnitril-
Pfropfcopolymerisate und wasserunldsliches vernetztes
Dextran, das gegebenenfalls hydratisierbare Polymerisat
ausgewdhlt ist aus der Gruppe Gluten und langkettige
Polymerisate von Methylvinyléthzer/Maleinsﬁure, der
Weichmacher oder das Losungsmittel in der zweiten Klebe= -
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schicht Mineralsl ist und der Klebrigmacher in der
zweiten Klebeschicht ein Terpenharz ist.

10. Verband nach Punkt 9, gekennzeichnet dadurch, daB es
sich bei der mit der Wunde und der Haut in Kontakt
stehenden Klebeschicht um ein homogenes Gemisch aus
etwa 35 bis etwa 50 Gewichtsprozent niedermolekularer
Polyisobutylene sowie gegebenenfalls eines oder
mehrerer thermoplastischer Llastomerer aus der Gruppe
Polyisobutylene mittleren Molekulargewichts, Butyl-
kautschuk und Styrol-Isopren~Styrol-Copolymerisate,
und etwa 45 bis etwa 65 Gewichtsprozent eines oder
mehrerer wasserdispergierbarer Hydrokolloide, gegebenen-
falls eines oder mehrerer wasserquellbarer, kohdsions-
verstidrkender Mittel und gegebenenfalls eines oder
mehrerer hydratisierbarer Polymerisate handelt und
daf es sich bei der zweiten Klebeschicht um ein homo-
genes Gemisch von etwa 35 bis etwa 50 Gewichtsprozent
niedermolekularer Polyisobutylene sowie gegebenenfalls
eines oder mehrerer thermoplastischer ulastomerer aus
der Gruppe Polyisobutylene mittleren Molekulargewichts
Butylkautschuk und Styrol-Isopren-Styrol-Copolymerisa-

" te, etwa 30 bis etwa 50 Gewichtaprozent einea oder
mehrerer wasserdispergierbarer Hydrokolloide, gegebenen-
falls eines oder mehrerer wasserquellbarer, kohisions-
verstirkender Mittel sowie gegebenenfalls eines oder
mehrerer hydratisierbarer Polymerisate, etwa 2bis

. etwa 15 Gewichtsprozent Mineraltl und etwa 15 bis
etwa 25 Gewichtsprozent Terpenharz—Klebrlgmacher han-
delt.



L

H

11

- 120

13.

e
&

&y

Fon gt

P Yooy ‘ )
Ui sy | | RS 17.10.1933
- 62 382/11/38

Verband nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch, daB es
sich bei der mit der Wunde und der Haut in Kontakt
stehenden Klebeschicht um ein homogenes Gemisch aus
etwa 40 Gewichtsprozent niedermolekularem Polyiso-
butylen, etwa 20 Gewichtsprozent Natriumcarboxymethyl-
cellulose, etwa 20 Gewichtsprozent Pectin und etwa 20
Gewichtsprozent Gelatine handelt,

Verband nach Punkt 11, gekennzeichnet dadurch, daB es
sich bei der zweiten Klebeschicnht wn ein homogenes
Gemisch aus etwa 18 Gewichtsprozent niedermolekularer
Polyisobutylene, etwa 20 Gewichtsprozent Polyisobutylene
mittleren Molekulargewichts, etwa 18 Gewichtsprozent
Natriumearboxymethylcellulose, etwa 15 Gewichtsprozent
Gelatine, etwa 20 Gewichtsprozent Terpenharz, etwa

8,5 Gewichtsprozent Mineraldl und etwa 0,5 Gewichts=
prozent butyliertes Hydroxytoluol handelt, |

Verband nach Punkt 12, gekennzeichnet dadurch, daB es
sich beim halboffenen Polymerschaum un Polyurethan-

- 9c¢haum und beim wasserundurchlédssigen Polymerfilm um

14,

Polyuretihan handelt,

Verband nach Punkt 13, gekennzeichnet dadurch, daB die
Dicke der in Kontakt mit der Wunde und der Haut stehenden
Klebeschicht etwa 0,50 big etwa 2,5 mm (0,02 big etwa

0,1 in), die Dicke der zweiten Klebeschicht etwa 0,13

bis etwa 0,50 mm (0,005 bis etwa 0,02 in), die Dicke der
Polyurethanschaumschicht etwa 0,76 bis etwa 2,5 mm |
(0,03 bis etwa 0,1 in) und die Dicke der wasserundurch-
ldsgigen Polyurethanschicht etwa 0,025 bis etws 0;076 mm
(0,001 bis etwa 0,003 in) betrigt,
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15+ Verband nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch, daB zwi-
schen den beiden Klebeschichten eine Schicht aus deso-
dorierendem Material vorgesehen ist, . '

16. Verband nach Punkt 15, gekennzeichnet dadurch, daf die
Schicht aus desodorierendem Material Aktivkohle enthilt,

17, Granulatformiges Material zup Wundbehandlung mit einer
KorngriéBe von etwa 10 bis etwa 40 mesh (lichte Maschen-
weite 2,00 bis 0,42 mm), gekennzeichnet dadurch, daB8
s im wesentlichen besteht aus einem oder mehreren
Wasserdispergierbaren Hydrokolloiden und bis zu etwa
50 Gewichtsprozent einem oder mehreren, gegebenenfalls
vorhandenen, wasserquellbaren, kohdsionsverstidrkenden
Mitteln und/oder einem oder mehreren, gegebenenfalls

- vorhandenen hydratisierbaren Polymerisaten,

18, Granulatformiges Material nach Punkt 17, gekennzeichnet
dadurch, da8 das wasserdiepergierbare Hydrokolloid
ausgewdhlty ist aus der Gruppe Natriumcarboxymethyl-
cellulose, Calciumcarboxymethalcellulose, Pectin,
Gelatine, Guar-iiehl, Johannisbrotmehl, Collagen ung
Karaya~Gummi, dag gegebenenfalls vorhandene wagger-
quellbare, koh#sionsverstirkende Littel ausgewshlt ist
aus der Gruppe wasserunlosliche, vernetzte Natriume
carboxymethylcellulose, wasserunlosliche Starke-4cryl-
nitril-Pfropfcopolymerisate und wasserunlosliches,
vernetztes Dextran und das gegebenenfalls vorhandene
hydratisierbare Polymerisat ausgewahlt igt aus der
Gruppe Gluten ung langkettige Polymerisate von Methyl-
‘vinyldther/Maleinsgure, =



*

=,

RN

2

ki

19.

20,

21.

P
] z
o

-35- 17.10.1983
.62 382/11/38‘

.}
%
]

wpatd.

Granulatformiges Material nach Punkt 18, gekennzeichnet
dadurch, daB es im wesentlichen aus mindestens 70 Gew

wichtsprozent eines oder mehrerer wagserdispergierbarer
Hydrokolloide aus der Gruppe Pectin, Gelatine, Natrium-
carboxymethylcellulose ung Collagen'besteht.' B

Granulatformiges Material nach Punkt 19, gekennzeichnet
dadurch, daB es aus einem Gemisch mit gleichen Ge=-
Wichtsanteilen an Pectin, Gelatine ung Natriumcarboxy-
methylcellulose besteht,

Verwendung des granulatformigen Materials nach Punkt
17 bis 20 bei der Herstellung von Behandlungsmaterigl
zum Verbinden von Hautgeschwiiren und nissenden Wunden,
gekennzgeichnet dadurch, daf es einen Verband nach den -
Punkten 1 bis 16 sowie ein granulatformiges Materigl
bach den Punkten 17 bis 20, mit dem die Hautwunden vor
dem Abdecken mit dem vorstehend genannten Verband zu-
ndchst abgedeckt werden sollen, enthilt,

Hic.zu 2 Seiten Zeichnungen
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