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Sposob wytwarzania wysokoplastycznej masy ceramicznej

Wynalazek dotyczy sposobu wysokoplastycznej masy ceramiczne;j.

Uzyskiwanie mas o wysokiej plastycznosci jest bardzo waznym zagadnieniem technologii ceramiki szlachet-
nej. Wtym ostatnim przypadku jako gtéwny skiadnik.stosuje si¢ kaoliny, ktérych plastycznos¢ jest bardzo
mata. Powoduje to trudnosci w formowaniu masy, przy czym po wysuszeniu masa taka ma bardzo matg
wy tizymato$é mechaniczna, co z kolei jest przyczyna powstawania duzej ilosci brakéw.

Do podwyzszenia plastycznosci mas ceramicznych stosowano dotychczas dodatek bentonitu naturalnego
lub aktywowanego. Aby uzyskaé dostateczng poprawe plastycznosci dodatek bentonitu musi byé znaczny,
okolo 10%, a taki dodatek powodujac podwyzszenie plastycznosci wywotuje juz wystgpowanie klopotéw tech-
nologicznych w postaci trudnosci filtracyjnych i pogorszenie wtasnosci odlewczych masy.

Stosowany dotychczas spos6b aktywacji bentonitu przez dodatek soli kuchennej powoduje, ze ilo§é bento-
nitu potrzebna do uzyskania dostatecznej plastycznosci jest mniejsza, ale przygotowanie bentonitu wymaga
skomplikowanego procesu technologicznego, w ktdrym konieczne jest uzycie specjalnych urzadzen jak mtyny,
ptuczki, baseny osadnicze, pompy z zabezpieczeniem antykorozyjnym, czy wreszcie specjalne prasy filtracyjne.

Wszystkie te niedogodnosci usuwa sposéb wediug wynalazku polegajacy na tym, Zze w czasie mielenia
surowcéw nieplastycznych ceramicznych dodaje si¢ bentonit w ilosci 2—6% czesci wagowych w stosunku do
ilosci masy ceramicznej oraz szkto sodowo—wapniowe w ilosci 1—-15% czesci wagowych w stosunku do bento-
nitu. Szk}o to w procesie mielenia surowcéw ulega hydrolizie, a wydzielone jony sodowe zostaja zaabsorbowane
przez bentonit powodujac jego aktywacje. Bentonit taki w sposob bardzo intensywny poprawia plastyczno§¢ mas
ceramicznych, do ktérych zostaja dodane surowce ceramiczne, przy czym aktywacja bentonitu zachodzi w etapie
mielenia surowcéw twardych, natomiast uplastycznienie masy zachodzi po dodaniu surowcéw plastycznych
w procesie bettania.

Przyktad. Przygotowano trzy masy ceramiczne o sktadzie zblizonym do porcelany. Sktad surowcowy
i whasno$ci mas ceramicznych zestawiono w ponizszej tabeli.
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Symbol masy
Sktad masy Masa 1 Masa 2 Masa 3

Kwarc 25% 25% ) 25%
skaleri 25% . 25% 25%
kaolin 50% 46% 46%
bentonit
nieaktywowany - 4%
bentonit '

aktywowany szktem
sodowo—wapniowym - -- 4%

Wytrzymalosé
. na ztamanie

PO wysuszeniu
w kG/cm? 9,0 13,0 17,0

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wysokoplastycznej masy ceramicznej, znamienny tym, ze w etapie mielenia surowcéw
nieplastycznych dodaje si¢ bentonit w ilosci 2—6% czesci wagowych w stosunku do ilosci masy ceramicznej oraz
szkto sodowo—wapniowe w ilosci 1—15% czesci wagowych w stosunku do bentonitu, a nast¢pnie surowce nie-
plastyczne taczy si¢ z surowcami plastycznymi.
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