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Red¥eni se tykA ddvkovade viskdznich
hmot, zejména ;éaat pro mazéni trubek pi¥i
vélcovénl ze studena, ktery se sklada ze
zdgobatku (12) a z vytladné konorz (5),
na kterou je oJjena vat¥ikovaci tryska
(8) souose usporédanéd s mazaci trubkou.

Vst¥ikovaci tryska (8) jJe na vstupni stra-

né za dévkovacim ventilem (13) opatiena
pevnou objimkou (81) nse vystupni straud
suvnd upravenou pohyblivou objimkou (82)
8 opdrnym Zelem, a mezli timito objimkami

e uloZena prufina (10), gi'-iéemi ob& ob-

imky jsou grotile e opatieny kontakty

11) a pohybliva objimka (82) je pékoun
-spojena s dévkovacim ventilem na vstii-
kovaci trysee a s vypustnim ventilem ve-
stavénym v privodnim gotrubi, spojujicim
tlakovy zdsobanik s vytladnou komorou s
poneumatickjm ovladénim.
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Vyndlez se tykéd impulsniho pneumatickéhe ddvkovade pastoz-
nich létek .

Dévkovéni maziva je desud provddéno rulné, nebo tzv. maza-
cim lisem, ktery vytladuje pomeci Snekového dopravaiku kenstant-
ni malé mneZatvi maziva, PeuZivd se pii plnéni leZisek mazacim
tukem. Ddle jsou zndmy dévkovade:jako souSdsti plnfcich linek
pro rizné pastovité vyrobky, af u¥ petravini¥ského nebo chemic-
kého primyslu. Rovné% jsou znémy ddvkovede jake souSdsti vat¥iko-
vacich ligl pri vyrebé souldsti z plastu.

Z4dny z téchto ddvkovadl viak neni vhodny pro impulsmi ddv-
kovdn{ pasteznich meziv do trubek p¥i vdlcovdni za studena, kde
ge kromé vyse uvedenyoh vlastnosti poZaduje i provozmni jednodu-
chost & minimdlni rozméry spolu s maximdlné jednoducheu obsluhou.
Je zde nutné urdemou ddvku pastovitého meziva vsi¥ikneut co nej-
ddle do trubky, a tim optimdln&ji rozmistit po vnitinim pevrchu.
Dosavadn{ dévkova&e toto neumoinuji. ‘

Uvedené nevyhody odstramuje ddvkovad viskeznich hmot, ze-
jména past pro mazdni trubek p#i vdlcovdni za studena, sestdva-
jiei ze zdsobniku a z vytladné komory, na kterou je napojena
vetfikovaci trysks, souose usporfddand s mazanou trubkou pdle vy-
nilezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze vast¥ikovaci tryska
je na vstupni strané za ddvkovacim ventilem opatifend pevnou eb-
jimkeu, na vystupni strané suvné upravenou pohyblivou eobjimkeu
s opdrnym &elem & mezi t&mito objimkami je uloZena pruZina,
piidemZ obé objimky jsou protilehle opat¥eny kontakty a pohyb-
1livd objimke je pékeu spojema s ddvkovecim ventilem na vst¥ike-
vaci trysce a s vypustaym ventilem vestavénym v piivodanim po-
trubi a spojujicim tlakovy zdsobnik s vytladnou komorou s pneu-
matickym ovlidddnim,

Vyhody ddvkovadegpodle vyndlezu spoivaji v tom, Ze zcele
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odstranuje rudni vkldddni maziva do trubky & omezuje zdsah ob-
sluhy pouze na naplnéni zdsobniku mazivem, serizeni objemu ddv-
ky a postupmé vklddani $trubky do ddvkovaci polohy. Je zajisténo
veti{knuti konstentniho objemu maziva do ka¥dé trubky a jeho 3ds-
teéné rozptfleni po vmit¥nim povrchu trubky. Tim se vytveii opti-~
mélni podminky tvd¥eni materidlu trubky mezi trnem a kalibradni-~
mi vdlci poutnické stolice, P¥iznivé ovlivni kvalitu vanit¥niho
povrchu vyvdlcované trubky sniZenim vyskytu vytrZenin a nalepenin.

Priklad provedeni za¥izeni podle vyndlezu je nea vikresu,
kde je zndzornéno principiglni schémas ddvkovale v podélném Fezu.

Davkovad je tvoifen tlakovym zdsobnikem 2, uvnit¥ kterého je
upraven pist 1 sviasle posuvné, ve dnu je tlakovy zdsobnik 2 opat-
fen pFfivodnim potrubim 3 pro stladeny vzduch a vypustnym potru-
bim 17 & v horni &dsti vikem 16. K tlakovému zdsobniku 2 je p¥i-
Yazens vytladnd komora §’umisténé v podélné ose vilcovanych tru~
bek 18. Spojeni zaji¥fuje p¥ivodni potrubi 4 napojené jednak na
otvor ve viku 16, jednak na vistupni konec vytladné komory 5
8 predfazenym vypustnym ventilem 14. Ve vytlainé kemo¥e 5 je po-
hyblivd ulofeny ddvkovaci pist 6 oviddany pneumatickym vdlcem 7
s rozvadélem 15. Na vystupni strané vytladné komory 5 je v jeji
podélné ose napojena vst¥ikovaci tryska 8 s vestaviaym ddvkova-
cim ventilem 13. Za timto ddvkovacim ventilem 13 je na vst¥iko-
vaci trysce 8 upevnéna pevnd objimka 81 a suvné umisténa pohybli-
v4 objimka 82 opatiend opéranym Selem pro trubku 18, pFidem’ me-
zi obéma objimkemi 81, 82 je vlofend pruZina 10 a obé& objimky 81,
82 Jsou protilehle opatieny kontakty 11. Pro automatick é ovldddni
ddvkovdni je pohyblivd objimka 82 pdkeu 12 napojena na ddvkovaci
ventil 13 a vfpustay ventil 14. '

Mazadlem sa naplni tlakovy zdsobnik 2 aphtipevni se viko 16.
Otevie se p¥fivodni potrubi 3 stladeného vzduchu a pist 1 zadne
mazadle vytladovat do piivodniho potrubi 4 a ddl pres otevieny
vypustny ventil 14 do vytladné komory 5. Ddvkovaci ventil 13 je
v uzaviené poloze a davkovaci pist 6 je zasunut v pneumatickém
vdloi 7. Na vst¥ikovaci trysku 8 se nasune trubka 18, kterd za-
tladi pohyblivou objimku 82 tak, Ze pdka 12 otevie ddvkovaci ven-
til 13, uzavie vypustny ventil 14 a sepnou se kontekty 11, které
pomoci rozvadéle 15 a pneumatického vdlce 7 uvedou do pohybu
ddvkovaci pist 6.
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Davka pasty z vytlainé komory 5 je p¥es ddvkovaci ventil 13
a vst¥ikoveci trysku 8 vstiFfiknuta do trubky 18. Po odsunuti trubky
18 ze vstrikovaci trysky 8 vrdti pruZina 10 pohyblivou ebjimku 82
do podf%edni polohy, tim také pdka 12 uzavie ddvkovaci ventil 13,
otevie vypustny ventil 14, rozepne kontakty 11 a ddvkovaci pist 6
se vrdti do poddtedni polohy. Vehledem k tomu, Ze mazadlo je pod
stdlym tlakem, hn¢d pe otevieni vypustného ventilu 14 op&t vyplni
vytlaénou komoru 5 a ddvkoval je pripraven k dalsi dinnosti. Ob-
Jem ddvkovaného mazedla se d4 ménit zménou zdvihu pneumatického
valce 7.

PREDMET VYINALEZU

Dévkovad viskéznich hmot, zejména past pro mazéni trubek pii
vélcovédni za studena, sestédvajici ze zésobniku a z vytla&né komo~
ry, na kterou je nepojena pres dédvkovaci ventil vsti¥ikovaci tryska
souose usporddand s mazanou trubkou, vyznafeny tim, Ze vstiikovaci
tryska /8/ je na vstupni stran& za dévkovacim ventilem /13/ opatfe-
né pevnou objimkou /8l/, na vystupni stran& suvn& upravenou pohybli-
vou obJjimkou /82/ s opérnym delem, a mezi t¥mito objimkemi /81, 82/
je uloZena pru¥ina /10/, prifemZ ob& objimky /81, 82/ jsou proti-
lehle opatfeny kontekty /11/ a pohyblivé objimka /82/ je pékou spoje-
na 8 ddvkovacim ventilem /13/ na vst¥ikovaci trysce /8/ a 8 vypust-
nym ventilem /14/, vestav&nym v p¥ivodnim potrubi /4/ spojujicim
tlekovy zésobnik /2/ s vytle¥nou komorou /5/, s pneumatickym ovlé-
dénimo-

1 vykres
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