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Anordning ved limpresse.

Foreliggende oppfinnelse angdr en anordning ved lim-
presse for liming av kantlister eller -finér pi f.eks. kantene av
et dgrblad.

Fremstilling av finérte innerdgrer er ytterst rasjona-
lisert i trevareindustrien idag. Innlegg, de ytre dekklag og finér pi
de to store flatene foregdr i et kontinuerlig arbeidsforlgp, en sdkalt
produksjonsstreng. Minusfaktoren ved denne produksjonsstreng i det
aktuelle tilfelle har vazrt pdliming av kantlist eller kantfinér for
dgrens to langsider. I den mere moderne produksjon pasettes ikke lis-
ter eller kantfinér p& kortsidene.
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- De limpressene som man hittil har hatt til rddighet har
vert faststdende oppspenningsplan med to oppvarmbare anlegg; hvorav
det ene har vert bevegelig. Paliming av kantlist eller kantfinér er
den siste operasjon f@gr pussing og lakking osv. De dgrene som kommer
fra den foregdende produksjonsstreng blir nu transporteft til en eller
flere slike stasjonzre limpresser der pidliming av kantlistene finner
sted, Nir limet er herdet etter en viss tid fjernes dgren igjen fra
limpressen og mé& transporteres til neste stasjon. Som man vil forsté
av dette fér man pé dette punkt i produksjonen en ungdig opphakking
og en god del ungdig manuell innsats. For & f& en stor produksjon kre-
ves det dessuten mange presser og disse tar urimelig stor plass i lo-
kalet,

Det er tidligere kjent (tysk patent nr.843.155) en 1lim-
presse der fire oppspenningsplan er anordnet dreibare om en felles
horisontal aksel. Man legger inn et ukantet dgrblad pad et oppspennings-
plan, legger pd& limp&fgrte lister langs sidekantene og spenner det hele
sammen ved hjelp .av en hydraulisk spenninnretning. De fire planene er
stivt forbundet med et nav som gir om den nevnte akselen, og innret-
ningen blir derfor svzrt plasskrevende., Det vil ogsd vare umulig & f&
anbrakt et oppspenningsplan i horisontalstilling for innfgring av et
dgrblad, i en passende arbeidshgyde.

Hensikten med foreliggende‘oppfinnelse er 4 fremskaffe
en limpresse av den ovenfor nevnte type hvor ethvert oppspenningsplan
kan bringes til horisontal innf¢ringsstilling i en passende arbeidshgy-
de.

Dette oppndrs ifglge oppfinnelsen ved en anordning ved
limpresse for liming av kantlister eller kantfinér pd kanten av f.eks.
et dgrblad, omfattende flere oppspenningsplan med to overfor hverandre
anordnede, oppvarmede fastspenningsbakker, hvorav i det minste den ene
er bevegelig til og fra den andre, hvilke oppspenningsplan er opphengt
dreibart pd en karusell med horisontal akse, og det karékteristiske
ved limpressen bestdr i at det er anordnet en fgring som bringer et
oppspenningsplan ad gangen i horisontal stilling ved hvilken stilling
karusellen er innrettet til 8 stanse, at hvert oppspenningsplan er
pendlende opphengt i frie armer pd den horisontale karusell, idet
opphengningspunktet for hvert oppspenningsplan ligger utenfor dets
symmetrilinje, slik at et plan som beveges fra den horiﬁontale stil-

ling bringes til eh fritt hengende stilling over karusellens rotasjons-
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senter og ved en videre bevegelse oppfanges av fgringen, -

For &4 oppnd en ngyaktig arretering av karuwellen er det
p& dennes aksel anordnet en trommel med et omkringliggende bremse-
bdnd som er innrettet til & kunne strammes om trommelen resp. l@gsgjg-
res ved hjelp av en arbeidssylinder, og til bremsebd&ndet er det anord-
net en andre sylinder som, ndr bremsebdndet er strammet rundt tromme-
len, er innrettet til & dreie karusellen en viss vinkel, idet de to
arbeidssylindre er koplet pd en slik md8te at den fgrste sylinder stram-
mer bremsebdndet rundt trommelen og at deretter den andre sylinder fo-
retar dreiebevegelsen av karusellen.

For & unngd en forstyrrende bevegelse av karusellen un-
der den andre sylinders returbevegelse er det anordnet en andre fast-
holdingsinnretning for karusellen som er innrettet til & fastholde ka-
rusellen under den andre arbeidssylinders returslag.

Et ytterligere karakteristisk trekk ved oppfinnelsen
bestdr 1 at det ved den ende av fgringen for oppspenningsplanene der
de respektive plan bringes i den horisontale stilling er anordnet en
med sin frie ende mct fgringsbanen anliggende pens som fra sin frie
ende forlgper skritt oppover og innover mot karusellen, at det pa
oppspenningsplanet er anordnet et fgringsorgan, f.eks. et hjul eller
en rulle som samvirker med peﬁsen, slik at et oppspenn&ﬂgspléﬁ Saﬁ
beveges fra sin horisontale stilling til en fritt pendlende stilling
ldper pd oversiden av pensen, Denne anordning forhindrer en for vold-
som pendelbevegelse pd oppspenningsplanet.

- Oppfinnelsen skal i det fglgende forklares nermere under
henvisning til tegningen som i

fig.l viser anordningen ifglge oppfinnelsen sett rett
forfra.

Fig.2 viser anordningen sett fra hgyre side i fig.l.

Fig.3 viser anordningen sett fra venstre side i fig.1l og

fig.4 viser en detalj etter linjen 4-4 i fig.l.

Et uferdig dgrblad 1 kommer fra den foregdende produk-
sjonsstreng over en rullebane 2 inn til anordningen ifglge oppfinnel-
sen, som i sin helhet er betegnet med 3. Den ferdig kantlistede dgr
1b fjernes fra limpressen 3 over en ytterligere rullebane 4 og gar
derfra videre i prosessen til pussing, lakkering osv.

Limpressen 3 bestdr av en karusell 5 som roterer omkring
en horisontal aksel 6 som er lagret i et stativ som 1 det vesentlige
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bestdr av to bukker 7. Karusellen 5 har en kvadratisk midtdel som
dannes av fire sammenstilte armer. 8,9,10,11. Disse armene er festet
slik til hverandre at det oppstdr fritt fra den kvadratiske del 5
utragende armer 8a,9a,10a,lla. Til hver av de frittutragende arméne
8a,9a,10a,11la er det anordnet hvert sitt oppspenningsplan 12,13,14,
15. Disse oppspenningsplanene er anordnet fritt pendlende omkring et
dreiesenter, slik at omdreiningssenteret for hvert oppspenningsplan
ligger til side for den sentrale symmetrilinje for oppspenningsplane-
ne. C

Hvert oppspenningsplan 12,13,14,15 har en'fast, oppvar-
met limbakke 16 og en bevegbar, oppvarmet bakke 17. Dennhe siste bakken
kan beveges til og fra den andre bakke 16 ved hjelp av en rekke ar-
beidssylindre 18.

Med oppspenningsplanet 15 1 den stilling som er vist pa
figurene 1,2 og 3 mottar dette plan en uferdig dgr 1 fra transportgr-
en 2. Dgren ruller inn pad det horisontale oppspenningsplanet 15, som
for & lette transporten av d¢grbladet er forsynt med ruller 19. Den be-
vegelige bakke 17 st8r da i den stilling som er vist i figurene 2 og
3 og kantlister 20,21 kan da anbringes pd de to langsgdende sidekante-
ne pd dgrbladet, som i denne situasjon er betegnet med lc. Kantlistene
eller finérstrimlene 20 og 21 er pdfgrt 1lim pd den side som legges inn
mot kanten av dgren lc. Limbakken 17 bringes da til pressende anlegg
mot listen 21 og karusellen roterer et trinn, dvs. QOOIfrem. Oppspen=-
ningsplanet 15 vil da befinne seg i den situasjon som oppspenningspla-
net 12 pd tegningen. Da avstanden fra operatdren inntil den indre
kantlist 21 kan vare noksd stor, kan prosedyren foregd pd fglgende
mdte. Man legger fgrst inn kantlisten 20 ndr dgren lc ligger i den
stilling som er vist 1 figurene 1,2 og 3. Deretter dreies karusellen
ned inntil oppspenningsplanet inntar en vinkel pa ca. ls® og fér en
impuls til & stoppe i denne stilling, Dgren vil da av sin egen tyngde
falle ned mot lantlisten 20 og i1 anlegg mot bakken 16. Deretter kan
kantlisten 21 legges inn og oppspenningsplanet gir videére, idet sy-
lindrene presser bakken 17 inn mot kantlisten 21. Ved neste trinn vil
oppspenningsplanet befinne seg i den stilling som oppspenningsplanet
13 inntar pd tegningen. Under denne bevegelse har oppspenningsplanene
inntatt en fritt pendlende stilling. Fra den stilling som er vist ved
oppspenningsplanet 13 tvinges planet til den fgrstnevnte horisontide
stilling ved at en rulle eller hjul 22 p& hvert plan oppfanges av en

bueformet fgringsskinne 23, Ved den fremre ende av fgringsskinnen er
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det anordnet en krokformet stopper 24 som fanger opp fdrirngshjulet 22.
Under sin bevegelse frem til stopperen 24 beveger hjulet 22 seg under
en pens 26 som, etterat hjulet er kommet frem til den situasjon som
er vist i fig.lU, fallier tilbake og ligger an mot kanten av fgringen
23. Nar da et fgringsplan beveges fra den horisontale stilling til
den opphengte stilling vil hjulet 22 1gpe pd cversiden av'pensen 26
og forhindre at oppspenningsplanet f&r et for voldsomt pendelutsving.

Karusellen 5 beveges i de ovenfor omtalte trinn ved
hjelp av en arbeidssylinder 27. Denne arbeidssylinder sitter med sin
ene ende festet 1 et stativ og med sin andre ende i en arm 28 som
igjen er festet 1 et bremsebdnd 29 som ligger omkring en trommel 30
som er festet til akselen 6. Bremsebdndet 29 kan spennes fast rundt
trommelen 30 ved hjelp av en yterligere arbeidssylinder 3%1. Denne sy-
linder er med sin ene ende festet til armen 28 og med sin andre ende
til en arm 32 som pd vanlig mdte er festet til hver sin ende av brem-
sebdndet 29. Nir karusellen 5 skal roteres et trinn, strammes bremse-
bdndet 29 om trommelen 30 ved hjelp av sylinderen 31 og sylinderen 27
aktiviseres og utfgrer sitt arbeidsslag som dermed bringer et oppspen-
ningsplan fra en stilling til en annen, Under den tid som karusellen
stdr stille foretar sylinderen 27 sitt returslag idet bremsebdndet er
brakt i fristilling av sylinderen -31. Under dette returslag trer det
en annen sperre i funks8jon, nemlig ved at et bremsebdnd 33 blir lagt
an mot en ytterligere bremsetrommel 34 som er anordnet pd den annen
ende av akselen 6. Dette bremsebdnd 33 blir betjent av en arbeidssy-
linder 35 som virker over en arm 36 pd enden av bremseb8ndet 33.

Det er selvfglgelig ingen ting i veien for at det i ste-
det for bremsebdnd kan benyttes bremsebakker innvendig i den ene eller
begge tromlene,

Limpressen ifglge oppfinnelsen arbeider da pd fglgende
méte:

En ukantet d¢gr 1 rulles over rullebanen 2 inn pd det
horisontale oppspenningsplan 15. Limbestrgkne kantlister 20 og 21
plasseres ved kanten av dgren lc og den bevegbare bakken 17 bringes
i klemmende anlegg mot kantene av dgren. Oppspenningsplanet dreies i
trinn tilbake til utgangsstillingen 15, idet limet under denne beve-
gelse er herdet ved hjelp av de oppvarmede bakker 16 og 17. Her épnes{
igjen bakken 17 og dgren rulles ut pd en ny rullebane i,
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Patentkrauv,

1. Anofdning ved limpresse for liming av kantlister eller
kantfinér p& kanten av f.eks. et dgrblad, omfattende flere oppspen=-
ningsplan (12,13,14,15) med to overfor hverandre anordnede, oppvarme-
de fastspenningsbakker (16,17), hvorav i1 det minste den ene (17) er
bevegeig til og fra den andre, hvilke oppspenningsplan er opphengt
dreibart p&d en karusell (5) med horisontal akse, k'arakter i -
sert ved at det er anordnet en fgring (23) som bringer et opp-
spenningsplan ad gangen 1 horisontal stilling ved hvilken stilling
karusellen er innrettet til & stanse, at hvert oppspenningsplan (12,
13,14,15) er pendlende opphengt i frie armer (8a,9a,10a,lla) p& den
horisontale karusell (5), idet opphengningspunktet for hvert dppspen-
ningsplan ligger utenfor dets symmetrilinje, slik at et plan som be-
veges fra den horisontale stilling bringes til en fritt hengende stil-
ling over karusellens rotasjonssenter (6) og ved en videre bevegelse
oppfanges av fgrhgen (23).

2. Anordning ifglge krav 1, k arakterisert

v e d at det pid karusellens (5) aksel (6) er anordnet en trommel
(30) med et omkringliggende bremsebdnd (29) som kan strammes om trom-
melen resp. lgsgjdres ved hjelp av en arbeidssylinder (31), og at det
til bremsebdndet er anordnet en arm (28) p& hvilken det angriper en
andre sylinder (27) som, ndr bremsebdndet (2G) er strammet rundt trom-
melen .(30) er innrettet til & driee karusellen en viss vinkel (900),
idet de to arbeidssylindre (27,31) er koplet hydraulisk eller pneuma-
tisk sammen pd en slik mdte at den fgrste sylinder (31) strammer
bremsebdndet og at deretter den andre sylinder (27) f&r foreta drei-
ningen av karusellen (5).

3, Anordning ifglge krav 1 og 3, karakterisert
v e d at det er anordnet en andre fastholdingsinnreﬁning for karu-
sellen som er innrettet til & fastholde karusellen under den andre
arbeidssylinders (27) returslag.

b, Anofdning ifglge et eller flere av de foregiende krav,
karakterisert v e d at den ende av fgringen (23) for
oppspenningsplanene (12,13,14,15), der de respektive plan bringes i
horisontal stilling, er anordnet en med sin frie ende mot fgringsba-
nen anliggende pens (26) som fra den frie ende forlgper skritt opp-
over innover mot karusellens midte, hvilken pens samvirker med et

fgringsorgan (22), f.eks, et hjul eller en rulle, pd oppspennings-
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planet eller den frie arm for dette, slik at et oppspenningsplan
som beveges fra sin horisontale stilling til fritt pendlende stil-
ling 1lgper pé& oversiden av pensen.

(56) Anfgrte publikasjoner:

Svensk patent nr. 193901 (38c-1/03)
BRD patent nr. 843155 (38c-1/03)
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