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(57) Anotace:
Reseni se tyka biaxilng dlouZené obalové folie na potraviny
ve formg alespoii ¢tyfvrstvé hadice s vnéjsi vrstvou a), ktera v
podstat¥ sestava ze smési vZdy nejméng jednoho alifatického a
jednoho &asténé aromatického (ko-)polyamidu a pfipadné
pigmentu, vrstvou c), kterd v podstat¢ sestava z olefinického
(ko-)polymeru a p¥ipadné prostfedki ke zlepSenf pfilnavosti,
pigmentd a/nebo absorberd UV, uspofadanou mezi vnitini a
vn&j$i vrstvou, a vnitini vrstvou d), kterd v podstaté sestavé z
alifatického (ko-)polyamidu, pfi¢emZ mezi vngjsi a vnitin{
vrstvou je uspofddana vrstva b) ze smési kopolymeru
ethylen/vinylalkohol s alifatickym nebo ¢asteéné aromatickym
(ko-)polyamidem a/nebo s olefinickym (ko-)polymerem
a/nebo ionomerni pryskyfici. Dale se tyka zptisobu vyroby této
obalové folie extrudaci kruhovou koextruzni tryskou.
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Biaxialné dlouZena obalov4 félie na potraviny a zpiisob jeji vyroby

Oblast techni

Vynélez se tyka vicevrstvych, biaxialné¢ dlouZenych obalovych f6lii pro potraviny z termoplastti
a zplsobu jejich vyroby.

Dosavadni stav techniky

Obalové folie pro potraviny vySe uvedeného druhu se pouzivaji obzvlasté k vyrobé vaienych
a ohffvanych uzenin. Obecné jsou snahy o pokud moZno dlouhou skladovatelnost uzenin. Proto
se vyvijeji obalové fdlie, které maji sniZenou propustnost pro vodni paru a/nebo kyslik. Barierou
viidi vodni pare se zabrani vysychani b&hem skladovani a barierou viici kysliku oxidaci vlastni
uzeniny Ptibyvajici $edavé zabarveni povrchu uzeniny je projevem oxidace, kterd ovliviiuje
postupné zkaZeni uzeniny.

Uzeniny, které maji byt skladovany déle nez tfi mésice, se musi po napinéni sterilovat. Obvykle
se tato sterilace provadi v parnich autokldvech pfi teplot€ asi 115 az 130 °C. I pti pouZiti oba-
lovych f6lii se zlepSenou kyslikovou barierou pro uzeniny je sterilace nutnd, protoZe vedle aerob-
nich zarodk(i mohou vést ke zkaZeni i anaerobni zarodky. Ptistup vzdu$ného kysliku se ptirozené
sterilaci nemiiZe sniZit.

Z kopolymert vinylidenchloridu je mozné vyrobit jednovrstvou obalovou f6lii s dobrou barierou
proti vodni pafe a kysliku. Tyto specidlni kopolymery VDC jsou v8ak nakladné a na zaklad&
jejich obsahu chloru nepfiznivé pro Zivotni prostfedi. Proto byly vyvinuty vicevrstvé obalové
folie pro potraviny neobsahujici chlor, ve kterych zajistuje nejméné jedna polymerni vrstva ba-
rieru pro vodni paru p¥ipadné pro kyslik. Tyto obalové félie se obecné vyrabéji koextruzi. Tak je
v EP-A 0 467 039 zvefejnéna hadicova folie, ktera sestava z vnéjsi vrstvy z alifatického polyami-
du, stfedni vrstvy z polyolefinu a komponenty zprosttedkujici pFilnavost a vnitini vrstvy z alifa-
tického a/nebo ¢asteéné aromatického (ko-)polyamidu. Pro uzeniny, které se maji skladovat po
delsi dasové obdobi v8ak zdbrana pristupu kysliku pouze touto obalovou félii neni dostateéna.

Biaxiéln€ dlouzZené hadicové folie s vn&j§i vrstvou z alifatického polyamidu, centralni uzaviraci
kyslikovou vrstvou z kopolymeru ethylen/vinylalkohol (EVOH) nebo z (Easte¢n€) aromatického
kopolyamidu a vnitini vrstvou z olefinickych (ko)polymerti se popisuji v EP-A 0 530 539. Poly-
olefinickd vnitfni vrstva v8ak vede k nedostateéné adhezi obalové félie na naplni uzeniny.
Ke zlepSeni této ptilnavosti se pro vnitini vrstvu mohou pouZivat polyolefiny, které jsou modifi-
kovany polarnimi skupinami. Je také mozZné michat polyolefiny s polarnimi (ko)polymery.
V8echna tato opatfeni v8ak maji nevyhodu, Ze snizuji barieru vnitini vrstvy proti vodnim param.
Osetteni olefinické vnitini vrstvy koronou vede rovnéZ ke zlepSeni pfilnavosti na uzening, je
viak technicky velmi naro¢né. Dalsi nevyhoda hadicovych f6lii podle EP-A 0 530 539 spodiva
v tom, Zze vné&j$i polyamidova vrstva je propustnd pro vodni pary, takZe stiedni vrstva EVOH
miiZze pfijimat vlhkost. Je obecné znamo, Ze se permeace kysliku vrstvou EVOH zvy$i 500- az
1000-krat, jestliZe relativni vlhkost stoupne z 0 na 100 % (viz J. Rellmann. H. Schenck v: Kunst-
stoffe 82, (1992) 731). Pti del$im skladovani, obzvlasté ve vihkém prostredi, neni proto kysliko-
vé bariera této obalové folie lepsi nez kyslikova bariera jednovrstvych polyamidovych folii.
Sestava-li stfedni vrstva z ¢asteéné aromatického kopolyamidu (pfikladné poly[meta-xylylen-
adipamid] tj. Nylon MXD®6), pak zlstava jeji uzaviraci uéinek viéi kysliku pii zvySeni relativni
vlhkosti z 0 na 100 % sice v podstaté zachovan; uzaviraci G¢innost je v8ak v kazdém piipadé
ptili§ mald. Jednou vrstvou Nylonu MXD®6 projde desetina objemu kysliku, ktery projde odpovi-
dajici vrstvou z polyamidu-6. K zabranéni oxidace pfi n€kolikamé&siénim skladovani neni tato
kyslikové uzavéra dostateéna.
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V EP-A 0 530 549 je zvefejnéna rovnéZ trojvrstva obalovi fdlie se stfedni vrstvou EVOH.
Vnéj§i vrstva zde sestava z olefinického (ko-)polymeru, zatimco vnitini vrstva je vytvofena z ali-
fatického polyamidu. Ani tato obalova félie nepiedstavuje dlouhotrvajici kyslikovou uzivéru,
jestliZze je naplnéna uzeninou. Znaény obsah vlhkosti v uzeniné prostupuje pomalu vnitini poly-
amidovou vrstvou do stfedni vrstvy EVOH a silné snizuje jeji uzaviraci a¢inek pro kyslik.

K odstranéni tohoto nedostatku byly vyvinuty folie s jeSt¢ vice vrstvami. Tak je vEP-A
0 603 676 popsana biaxialn¢ dlouZena, pétivrstva hadicova félie. Sled vrstev v této obalové folii
je symetricky. Z obou stran navazuji na stfedni vrstvu EVOH vrstvy z polyolefinu, na néZ nava-
zuje vzdy vrstva z alifatického polyamidu. Polyolefinickymi mezivrstvami je stfedni vrstva
vyrazné chranéna pfed vlhkosti. Proti horké pare pouzivané pii sterilaci v8ak ochranny uéinek
mezivrstev nedostauje (viz B. C.Tsai a J. A.Wachtel v ASC Symp. Ser. 423, (1990) 198).
Po sterilaci sice vlhkost pomalu difunduje opét z obalové folie, ve stfedni vrstvé v8ak zistava
zbytkova vihkost, ktera omezuje kyslikovou barieru.

V DE-A 195 29 603, coz odpovida US 5 747 124 a v EP-A 658 310 je popisovan alespori
Styfvrstvy koextrudovany, biaxialné dlouZeny, hadicovity, beze§vy obal na vuity. Obal zahrnuje
jednu vrstvu pievazn€ z polyamidu na vnitini a vnéj$i stran€ a mezi tim alespon jednu bariérovou
vrstvu pro kyslik z EVOH. Podle EP-A 658 310 obsahuje alespoii jedna z vrstev jemné rozptyle-
né anorganické pigmenty se stfedni zrnitosti 0,01 aZ 5 pm a alespoiti jedna z polyamidovych
vrstev 1 aZ 15 % hmotn. ¢asteéné aromatického kopolyamidu.

Dodnes neexistuje hadicova obalové félie pro potraviny na polymerni bazi, ktera neobsahuje
chlor, ktera by vytvafela vyraznou a za vSech podminek praxe zachovavanou kyslikovou barieru.

Proto vznikl kol dat k dispozici obalovou félii pro potraviny s vysoce Géinnou barierou vici

vodni pafe a kysliku, kterou je mozné sterilovat horkou parou, aniZ by se pfitom podstatné sniZila
propustnost pro kyslik.

Podstata vynalezu

Tento kol je feSen vytvofenim biaxidlné dlouZené obalové f6lie na potraviny ve formé alespon
Styfvrstvé hadice s vngjsi vrstvou a), kterd v podstaté sestdva ze smési vZdy nejméné jednoho
alifatického a jednoho &aste¢né aromatického (ko-)polyamidu a pfipadné pigmentu, vrstvou c),
ktera v podstaté sestiva z olefinického (ko-)polymeru a p¥ipadné prostiedkd ke zlepSeni pfilna-
vosti, pigmentl a/nebo absorbéri UV, uspofddanou mezi vnitini a vné&j§i vrstvou, a vnitini
vrstvou d), kterd v podstaté sestava z alifatického (ko-)polyamidu, jejiZ podstata spociva v tom,
Ze mezi vnéj§i a vnitini vrstvou je uspofadana vrstva b) ze smési kopolymeru ethylen/vinylalko-
hol s alifatickym nebo ¢asteéné aromatickym (ko-)polyamidem a/nebo s olefinickym (ko-)poly-
merem a/nebo ionomerni pryskyfic.

Vrstva c) se miiZe v obalové folii vyskytovat také opakovang, obzvlasté dvojitg.

Podil alifatického (ko-)polyamidu ve vnéj§i vrstvé &ini s vyhodou 40 az 95 % hmotnostnich,
obzvlast¢ vyhodné 60 aZz 90 % hmotnostnich, vidy vztaZzeno na celkovou hmotnost vrstvy.
Vyhodnymi alifatickymi (ko-)polyamidy jsou Polyamid 6 a Polyamid 6/66. Vyhodnymi ¢astené
aromatickymi (ko-)polyamidy jsou poly(meta-xylylen-adipamid) a Polyamid 61/6T. Obzvlaste
vyhodné sestava vnéj§i vrstva ze smési (Blend) ze 60 az 90 % hmotnostnich Polyamidu-6 a/nebo
Polyamidu-6/66 a 40 az 10 % hmotnostnich Nylonu-MXD6. Podilem &éstené aromatického
(ko-)polyamidu se propustnost vnéjsi vrstvy pro kyslik vyrazné sniZi. Propustnost pro kyslik se
dokonce je¥té dale zhorSuje, jestlize se obalova félie vystavi vlhkosti nebo se steriluje horkou
parou.
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4

Vrstva mizZe déle je§té obsahovat obecné obvyklé pfisady, obzvlasté pigmenty. Pigmenty je moz-
né vrstvu zbarvovat. Pigmenty mohou také sniZovat sklon ke slepovéani. Sila vné&j§i vrstvy &ini
obecné 12 aZz 30 pm, s vyhodou 15 az 25 um.

Kopolymer ethylen/vinylalkohol (EVOH) stfedni vrstvy b) sestava vyhodné z 29 aZ 47 % molo-
vych ethylenovych jednotek a 71 aZ 53 % molovych vinylalkoholovych jednotek. Vedle 30 az
90 % hmotnostnich EVOH obsahuje vrstva s vyhodou 70 aZ 10 % hmotnostnich nejméné jed-
noho alifatického a/nebo &aste¢né aromatického (ko-) polyamidu. Vhodnymi kopolyamidy jsou
ptikladné Polyamid-6/69, Polyamid-6/12 a Polyamid-6I/6T. Vhodnymi olefinickymi kopolymery
jsou ptikladné kopolymery ethylen/kyselina akrylova nebo ethylen/kyselina metakrylova. Pokud
se vodikové atomy karboxylovych skupin téchto koopolymerl ve vét§im ¢&i men$im podilu
nahradi kovovymi kationty (ptikladn& Na* nebo 1/2 Zn**), vzniknou vhodné ionomerni prysky-
fice. EVOH propiijéuje vrstveé b) silny uzaviraci udinek vi¢i kysliku. Jmenované (ko-)polyamidy
a/nebo olefinické (ko-)polymery nesnizuji uzaviraci uéinek pro kyslik nebo jen nepodstatné, zpi-
sobuji v8ak vedle toho zlep$eni pruZnosti vrstvy. Vrstva z &istého EVOH je oproti tomu relativné
tuhd, tuZsi nez kterakoliv z vrstev a), ¢) a d). Tak ma EVOH s podilem 32 % molovych ethyle-
novych jednotek modul elasticity v tahu (Zug-E-Modul) asi 3800 N/mm?’, zatimco vlhky Poly-
amid-6 ma modul elasticity v tahu asi 700 N/mm’, klade tedy mechanickému namahani mnohem
mensi odpor. ZlepSena pruznost vrstvy b) vede k tomu, Ze je obalova f6lie tazna a je ji tak moZné
lépe plnit. Zarovenl zplisobuje, Ze pfi plnéni nebo vafeni uzenin nevznikaji ve vrstvé Zadné
trhliny. Takové trhliny by uzaviraci u€inek velmi siln€ negativn€ ovlivnily. Vrstva b) mé obecné
silu 3 aZ 15 pum, s vyhodou 6 aZ 12 pm.

Polyolefinicka vrstva c) sestava s vyhodou z polyethylenu, kopolymerd ethylen-a-olefin, poly-
propylenu a/nebo kopolymert ethylen/propylen. Polyolefiny mohou byt modifikovény funkénimi
skupinami. Zprostiedkuji tak pfilnavost mezi EVOH a polyamidem. Stejného vysledku se dosah-
ne, jestlize se latka zprostfedkujici pfilnavost smichd s polyolefinem. Latky zprostfedkujici
pfilnavost jsou zpravidla organické polymery. Mohou proto tvofit také vlastni vrstvu na jedné
nebo obou stranach polyolefinické vrstvy c). Vrstva ¢) mize déle navic obsahovat barevné pig-
menty a/nebo organické nebo anorganické UV-absorbéry. Pokud existuje pouze jedna vrstva c),
pak je obecné umisténa mezi vrstvami b) a d). P#i existenci dvou vrstev ¢) nachazi se vZdy jedna
mezi vrstvou b) a vrstvou a), piipadné vnitini vrstvou d). V pfipadé pétivrstvé obalové folie je
pofadi jednotlivych vrstev a)-c)-b)-c)-d). Sila (kazdé) olefinické vrstvy (olefinickych vrstev) ¢ini
5az 20 pm, s vyhodou 8 azZ 12 um.

Vhodné alifatické polyamidy pro vnitini vrstvu d) jsou piikladn€ Polyamid-6/69. Sila vrstvy d)
¢ini obecné 4 aZ 15 um, s vyhodou 5 az 10 pm.

Vyroba obalovych f6lii pro potraviny podle vynélezu se miZe provadét zndmymi zpisoby.
Obzvlasté vhodny zplisob zahrnuje kroky

- extrudovani jednotlivych vrstev kruhovou koextruzni tryskou za vzniku vicevrstvé primarni
hadice,

- ochlazeni a zpevnéni primarni hadice

- zahfati primarni hadice na teplotu potiebnou k dlouZeni ,

- dlouZeni primarni hadice v podéIném a pfi€ném sméru pii této teploté a pfipadné

- tepelna fixace dlouzené hadice.

P¥i tom se vychozi materidly pro jednotlivé vrstvy nejprve roztavi a plastifikuji v riznych extru-

derech. Tyto taveniny polymerd se potom uvad&ji do kruhové koextruzni trysky. Tak zvana

primarni hadice, vznikla pfi extruzici se potom zpeviluje za intenzivniho chlazeni. Nésledné se
opét zahiiva na teplotu potfebnou k dlouZeni. DlouZeni samotné se provadi obecné u€inkem tla-

-3.
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kového plynu (pfikladn€ vzduchu) z vnitini strany hadice. Ve sméru stroje v podélném sméru se
miiZze dlouZeni podporovat pfiméfené nastavenou dvojici valctl. Dlouzena hadice se potom
obvykle jeité fixuje u¢inkem tepla. Fixaci teplem se zlep$i rozmérova stabilita hadice.

Pfedmétem predloZzeného vynalezu je tedy zplsob vyroby alespoil étyfvrstvé biaxidlné dlouZené
obalové folie na potraviny ve formé& hadice, jehoZ podstata spo¢iva v tom, Ze se vné&j$i vrstva,
ktera v podstaté sestava ze smési vZdy nejméné jednoho alifatického a jednoho ¢asteéné aroma-
tického (ko-)polyamidu a pifipadné pigmentu, vrstva ze smési kopolymeru ethylen/vinylalkohol
s alifatickym nebo ¢aste¢né aromatickym (ko-)polyamidem a/nebo s olefinickym (ko-)polyme-
rem a/nebo ionomerni pryskyfici, uspofadand mezi vné€j$i a vnitini vrstvou, vrstva, kterd v pod-
staté sestava z olefinického (ko-)polymeru a pfipadné prostfedki ke zlepSeni pfilnavosti, pigmen-
td a/nebo absorbérti UV, uspofadand mezi vnitini a vnéjsi vrstvou a vnitini vrstva, kterd v pod-
staté sestava z alifatického (ko-)polyamidu, jednotlivé extruduji kruhovou koextruzni tryskou za
vzniku vicevrstvé primarni hadice, primarni hadice se ochladi a zpevni, zahfeje se na teplotu
potfebnou k dlouZeni, dlouZi se pti této teploté v podélném a pfi¢ném sméru a pfipadné se prove-
de tepelna fixace.

Obalové folie pro potraviny podle vynalezu se pouzivaji obzvlasté jako umélé stiivko pro uzeni-

ny, obzvlasté pro vafené a teplem upravované uzeniny, které maji vydrZet dlouhou skladovaci
dobu, dale pfipadné k baleni syrti nebo krmiva pro zvifata.

Piiklady provedeni vynélezu

Nasledujici pfiklady provedeni vysvétluji vynélez. SloZeni jednotlivych vrstev v procentech se
vztahuje na hmotnostni procenta.

Propustnost pro vodni paru se stanovuje podle DIN 53 122 gravimetrickym zpisobem pii dife-
renci parcialniho tlaku H,O z 85 % na 0 % a teploté 23 °C.

Propustnost pro kyslik se stanovuje podle DIN 53 380 pfistrojem “Oxtran 10 firmy Mocon pfi
53 % relativni vlhkosti a teploté€ 23 °C.

Obalova folie na uzeniny se testovala také za podminek praxe. K tomu se obalova f6lie po ¢éas-
tech mad&i po dobu 30 minut ve vodé a nasledné se plni jemnozrnnou naplni telecich jater.
Uzenina se potom vaii a steriluje v protitlakém parnim autoklavu po dobu 60 minut pfi teploté
115 °C. Po ochlazeni se potom skladuje v chladném prostoru pfi teplot¢ 6 °C po dobu uvedenou
v nasledujici tabulce. Po uplynuti doby skladovani se uzenina nateze. Cast obalové félie se opatr-
né stahne a posuzuje se barva povrchu uzeniny ve srovnani s éerstvé naplnénou uzeninou.

Ptiklad 1
Vyrobi se &tyfvrstva primarni hadice koextruzi

a) vn&jsi vrstvy sestavajici z 70 % Polyamidu 6/66 ve smési s 30 % Nylon-MXD6,

b) stfedni vrstvy sestivajici z 80 % kopolymeru ethylen/vinylalkohol se 32 % moléarnich ethy-
lenovych jednotek a 68 % molérnich vinylalkoholovych jednotek, smichany se 20 % poly-
amidu 6/69,

c) stiedni vrstvy sestdvajici z nizkohustotniho linedrniho polyethylenu (roubovany LLDPE)
roubovaného anhydridem kyseliny maleinové a

d) vnitini vrstvy sestavajici z Polyamidu 6/66.
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Primérni hadice se rychle ochladi na asi 15 °C, nasledné se ohfeje na asi 90 °C a pfi této teploté
se biaxialn€ dlouZi. Plo¥ny pomér dlouzeni ¢ini 9,1:1. Navazuje termofixace, pfi které se hadice
nejprve na dvojici valch vzduchotésné vytladi, potom se znova nafoukne, provede se teplou
komorou a nakonec se znova vytla¢i. Primér tepelné fixované hadice ¢ini 45 mm pi#i sile stény
45 um. Vrstva a) mé pfitom podil 25 pm, vrstva b) 7 um, vrstva ¢) 8 um a vrstva d) S um. Vlast-
nosti hadice jsou shrnuty v tabulce.

Piiklad 2

Stejné jako je popsano v prikladu 1 se vyrobi biaxialné dlouzend, tepelné fixovana Styfvrstva
hadice o priméru 45 mm a sile stény 50 pm.

Vné&j8i vrstva a) sestava z 60 % Polyamidu-6/66,30 % Nylonu MXD6 a 10 % Polyamidu-61/6T
ami silu 25 um. Stfedni vrstva b) sestava z 50 % kopolymeru ethylen/vinylalkohol, popsaného
v piikladu 1, smichaného s 50 % Polyamidu 6/69, rovnéZz jmenovaného v pfikladu 1, a ma silu
12 um. Olefinicka vrstva c¢) stejné jako vnitini polyamidova vrstva d) maji stejnou silu a sesta-
vaji ze stejného materialu jako vrstvy c) a d) v piikladu 1.

Ptiklad 3

Stejné jako v prikladu 1 se vyrobi biaxidln¢ dlouzend, tepelné fixovand pétivrstva hadice o pri-
méru 45 mm a sile stény 50 pum. Vné&j§i vrstva a), olefinickd vrstva c) stejné€ jako vnitfni poly-
amidova vrstva d) maji pfitom stejné sloZeni a silu jako vrstvy a), ¢) a d) v pfikladu 2. Vrstva b)
m4 opét stejné sloZeni a silu jako vrstva b) v ptikladu 1.

Mezi vnéjsi polyamidovou vrstva a) a stiedni vrstvou b) je vSak jesté jedna dalsi olefinicka
vrstva (c) o stejném sloZeni jako prvni vrstva c¢), tato ma vsak silu pouze 5 pm.

Srovnavaci ptiklad V1

Stejné jako je popsano v prikladu 1 se vyrobi biaxialn€ dlouZen4, tepelné fixovana Ctyfvrstva
hadicova f6lie o priméru 45 mm a sile stény 45 um. Polyolefinickd vrstva c) a vnitini poly-
amidova vrstva d) maji stejné sloZeni a silu jako vrstvy c¢) a d) v pfikladu 1. Vnéjsi polyamidova
vrstva (a) v8ak sestava pouze z Polyamidu 6/66 ; jeji sila ¢ini 25 pm. Vrstva b) orientovana mezi
vrstvami a) a ¢) sestava z kopolymeru ethylen-vinylalkohol podle piikladu 1 a ma silu 7 pm.

Srovnavaci priklad V2

Stejné jako je popsano v piikladu 1 se vyrobi biaxidlné dlouZena, tepelné fixovana trojvrstva
hadicové félie o priméru 45 mm a sile stény 45 um. Vné&j$i a vnitini vrstva sestava vidy z Poly-
amidu 6/66 a ma silu 30 um, pfipadné 5 um. Stfedni vrstva sestdva z roubovaného polyethylenu
uvedeného v ptikladu 1 a mé silu 10 pm.

Vlastnosti vyrobenych hadicovych folii a hodnoceni zabalenych uzenin jsou uvedeny v nasledu-
jici tabulce.
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Tabulka
Propustnost |Propustnost Vizualni hodnoceni barvy
P¥iklad| pro vodn% prg kgslik povrchu uzeniny po
paru (g/m“d) | (cm”/m“d MPa)
4 tydnech 12 tydnech
1 4,7 53 0 0
2 4,6 51 0 0
3 3,2 32 0 0
Vi 4.8 9 1 1
V2 3,8 153 1 2

P¥i hodnoceni barvy povrchu uzeniny po udanych dobéch skladovani znamena:

0 = zadné rozpoznatelné zabarveni do $eda
1 = lehké zabarveni do $eda

2 = silné zabarveni do Seda

PATENTOVE NAROKY

1. Biaxialné dlouZena obalova félie na potraviny ve formé alespoil étyfvrstvé hadice s vnéjsi
vrstvou a), kterd v podstaté sestdva ze smési vZdy nejméné jednoho alifatického a jednoho &és-
teéné aromatického (ko-)polyamidu a piipadné pigmentu, vrstvou c), kterd v podstaté sestava
z olefinického (ko-)polymeru a pfipadné prostfedkll ke zlepSeni pfilnavosti, pigmenti a/nebo
absorbérti UV, uspofddanou mezi vnitini a vn&j$i vrstvou, a s vnitini vrstvou d), kterd v podstaté
sestava z alifatického (ko-)polyamidu, vyznadujici se tim, Ze mezi vn&si a vnitini
vrstvou je uspofddana vrstva b) ze smési kopolymeru ethylen/vinylalkoholu s alifatickym nebo
Sasteéné aromatickym (ko-)polyamidem a/nebo s olefinickym (ko-)polymerem a/nebo ionomerni

pryskyftici.

2. Obalovi fdlie na potraviny podle niroku 1, vyznacéujici se tim, Ze podil alifatic-
kého (ko-)polyamidu ve vng&j$i vrstvé a) ¢ini s vyhodou 40 az 95 % hmotnostnich, vyhodné 60 az
90 % hmotnostnich, vZdy vztaZeno na celkovou hmotnost vrstvy.

3. Obalova félie na potraviny podle naroku 1 nebo 2, vyznac€ujici se tim, Ze tloust-
ka vné&j¥i vrstvy a) éini 12 az 30 pm, s vyhodou 15 az 25 pm.

4. Obalova folie na potraviny podle jednoho nebo n€kolika ndrokti 1 aZ 3, vyznadujici
se tim, Ze kopolymer ethylen/vinylalkohol EVOH vrstvy b) sestdva z 29 aZ 47 % molovych
ethylenovych jednotek a 71 az 53 % molovych vinylalkoholovych jednotek.
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5. Obalova folie na potraviny podle jednoho nebo né€kolika narokt 1 az4, vyznadujici
se tim, Ze vrstva b) sestdva z 30 az 90 % hmotnostnich nejméné jednoho kopolymeru
ethylen/vinylalkoholu a 70 az 10 % hmotnostnich nejméné jednoho alifatického a/nebo ¢aste¢né
aromatického (ko-)polyamidu.

6. Obalova félie na potraviny podle jednoho nebo nékolika narokti 1 aZ5, vyznaéujici
se tim, Ze tloudtka vrstvy b) ¢ini 3 aZ 15 um, s vyhodou 6 aZ 12 um.

7. Obalova f6lie na potraviny podle jednoho nebo n€kolika narokti 1 az 6, vyznacéujici
se tim, Ze polyolefinickd vrstva c) sestavé z polyethylenu, polypropylenu a/nebo kopolymert
ethylen/propylen.

8. Obalova folie na potraviny podle jednoho nebo né€kolika nirokG 1 az 7, vyznacujici
se tim, Ze tloustka olefinické vrstvy nebo olefinickych vrstev ¢) ¢ini vzdy 5 az 20 pm,
s vyhodou 8 aZ 12 pm.

9. Obalova félie na potraviny podle jednoho nebo nékolika ndrokd 1 az 8, vyznadujici
se tim, Ze tloustka vnitfni vrstvy d) ¢ini 4 aZ 15 pm, s vyhodou 5 az 10 pm.

10. Obalova félie na potraviny podle jednoho nebo né€kolika narokti 1 aZ 9, vyznacdujici
se tim, Ze je pétivrstvd a vykazuje mezi vrstvou b) a vné&jsi vrstvou a) pifipadné vnitini
vrstvou d) vZdy jednu olefinickou vrstvu c).

11. Obalova félie na potraviny podle jednoho nebo nékolika narokii 1 aZz 10, vyzna€ujici
se tim, Ze je tepelné fixovéna.

12. Zplsob vyroby alespoit Styfvrstvé biaxialné dlouZené obalové fdlie na potraviny ve formé
hadice podle n&kterého z ndrokil 1 az 11, vyznadujici se tim, Ze se vn&jsi vrstva, kterd
v podstaté sestava ze smési vZdy nejméné jednoho alifatického a jednoho ¢astené aromatického
(ko-)polyamidu a p¥ipadn& pigmentu, vrstva ze smési kopolymeru ethylen/vinylalkohol s alifatic-
kym nebo &asteéné aromatickym (ko-)polyamidem a/nebo s olefinickym (ko-)polymerem a/nebo
ionomerni pryskyfici, uspofadana mezi vnéjsi a vnitini vrstvou, vrstva, ktera v podstaté sestava
z olefinického (ko-)polymeru a ptipadné prostiedkt ke zlepSeni pfilnavosti, pigmentd a/nebo
absorbérti UV, uspofadand mezi vnitfni a vné&j§i vrstvou a vnitfni vrstva, kterd v podstaté sestava
z alifatického (ko-)polyamidu, jednotlivé extruduji kruhovou koextruzni tryskou za vzniku vice-
vrstvé priméarni hadice, primarni hadice se ochladi a zpevni, zahfeje se na teplotu potfebnou
k dlouzeni, dlouZi se pfi této teploté v podélném a p¥iéném sméru a piipadné se provede tepelna
fixace.

Konec dokumentu
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