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Sposob uzyskiwania gladkiej powierzchni na elementach
wielkowymiarowych z betonu komoérkowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposob uzyskiwa-
nia gladkiej powierzchni na elementach wielko-
wymiarowych z betonu komoérkowego.

W opisie patentu gléwnego nr 48612 podany jest
spos6b uzyskiwania gladkiej powierzchni na ele-
mentach wielkowymiarowych z betonu komoérko-
wego, polegajacy na tym, Zze po odlaniu masy za-
robowej, zawierajagcej skladniki porotwoércze,
w formach i po &cieciu nadrostu wstepnie zwia-
zanej masy wystajacej z nad form, material otrzy-
mywany ze S$cietego nadrostu rozrabia sie woda
w stosunku 1:3—1:5, a otrzymang zawiesing za-
lewa sie powierzchnie powstala po Scigciu i usu-
nieciu nadrostu, wygladza si¢ te powierzchnie re-
cznie lub mechanicznie, po czym w formach pod-
daje sie procesowi autoklawizacji, otrzymujac
warstwe wygladzajaca monolitycznie zwigzang
z podlozem elementu.

Stwierdzono, ze uzyskuje sie rowniez gladka
powierzchnie na elementach wielkowymiarowych
z betonu komérkowego, jezeli powierzchnie, otrzy-
mana po $cieciu i usunieciu nadrostu w formach,
wygladza sie recznie lub mechanicznie przez za-
cieranie materialem otrzymywanym ze $cietego
nadrostu, po czym poddaje sie¢ w formach znane-
mu procesowi autoklawizacji.
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Okazalo sie, Ze nie ma potrzeby rozrabiania
nadrostu woda, poniewaz $wiezo S$ciety nadrost
zawiera w sobie dostateczng ilo§¢ wilgoci, a jed-
nocze$nie materiat ten jest w dostatecznym stop-
niu plastyczny i daje sie nim dokladnie wygla-
dza¢ wszystkie nieré6wno$ci. W ten spos6b nanie-
siona warstwa wygladzajagca na elementach wiel-
kowymiarowych z betonu komérkowego zostaje po
autoklawizacji monolitycznie zwigzana z podlozem,
nie wykazuje wykwitow, ani peknieé.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b uzyskiwania gladkiej powierzchni na
elementach wielkowymiarowych z betonu komor-
kowego przez odlewanie masy zarobowej, zawie-
rajacej skladniki porotwoércze, w formach, Sciecie
nadrostu wstepnie zwigzanej masy wystajacej
z nad form i pokrywanie $cietej powierzchni tych
elementéw warstwg wygladzajgca, wedlug patentu
nr 48612, znamienny tym, Ze powierzchnie, powsta-
13 po Scieciu i usunieciu nadrostu w formach,
wygladza sie przez zacieranie plastycznym mate-
rialem otrzymywanym ze §wiezo Scietego nadrostu,
po czym w formach poddaje sie znanemu proce-
sowi autoklawizacji.
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