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Wynalazek niniejszy dotyczy zlacza do
wezbw, zwlaszcza do wezéw zaopatrzonych
we wzmacniajacg wkladke =z materialu
wibknistego, pleciona lub inng, albo w
plaszez; do ulatwiania zakladania tego ro-
dzaju zlaczy stuzy marzedzie réwniez we-
dlug wynalazku niniejszego.

ZYacze to jest przeznaczone gléwnie do
przewod6w do doprowadzania cieczy, znaj-
dujgcej sie¢ pod ciénieniem, np. w urzadze-
niach lotniczych, kolejowych, zwlaszcza do
hamulcéw, albo do przewodéw, stuzgcych
.do przeprowadzania paliwa lekkoptynne-
go, np. benzyny, spirytusu itd.

Tego rodzaju przewody powinny byé
bezwzglednie szczelne.

Przy dhzszych badaniach zlaczy, zwy-
kle stosowanych, okazato sig, ze poczatko-

wa szezelno§é tych zigezy po pewnym cza-
sie zanikala. Stwierdzono, ze koniec weza,
otoczony konicowka i dociskany do jej
Scianki za pomocg stozkowe] wkretki, z ze-
wnatrz i wewnatrz uszczelnia, co prawda
dostatecznie, lecz w jednym lub w kilku
miejscach, polozonych dalej od zlacza ciecz,
znajdujaca sie pod ciSnieniem, przesigka,
gdyz jak stwierdzomo, na potgczonym koni-
cu weza ciecz wsigka do wiéknistej wklad-
ki i nastepnie powoli posuwa sie dalej w
wezu dop6ki nie wyplynie w jakimkolwiek
nieszczelnym miejscu.

Wady te ujawniajg sie réwmiez w in-
nego rodzaju wezach, szczegélnie zaopa-
trzonych w zwoje druciame.

Nastepna wada dotychczas stosowa-
nych zlaczy do wezéw polega na tym, ze



material, z ktérego waz jest wykonany, w
miejscach zakleszczenia przy zlaczu nie
wytrzymuje cigglych natezen, spowodowa-
nych drganiami, wywolanymi z zewnatrz
lub przez ciecz, pulsujgca w wezu, i tfamie
sie.

Celem wynalazku niniejszego jest bu-
dowa zlacza bez wspomnianych wad. Do
osiggniecia tego celu stosownie do wyna-
lazku niniejszego tuleja wewnetrzna Sru-
bowa posiada dwie powierzchnie uszczel-
niajace, a koncowka jest zaopatrzona w
stozkowy otwdér, polozony naprzeciwko
zwezonego konca tulei i przewodzjcy tuz

- za nim w_wydrazenie, do ktérego wklada

“ gie ‘kodies weka. Zlacze to jest przy tym
tak wykonane, ze koniec weza w kierunku
do wnetrza koncéwki podlega wzrastajg-
cemu powoli zaciskaniu, a nastepnie dzie-
ki rozszerzeniu zostaje znéw zwolniony.

We wszystkich zlgczach wspomniane-
go rodzaju zwykle wewnetrzna Srednica
koncowki jest taka sama jak Srednica we-
wnetrzna weza, co jednak jest szkodliwe,
gdyz zalozenie tego rodzaju zlgczy jest po-

- laczone ze znacznymi trudno$ciami, a na-
stepnie §cianka weza podlega zbytniemu
naprezeniu w miejscu zakleszczenia weza
w zlaczu i latwo peka.

Wynalazek niniejszy dotyczy réwniez
narzedzia, stosowanego do zlgczy wyzej
wymienionego rodzaju i umozliwiajacego
zalozenie zlacza w sposéb prosty i zupel-
nie pewmny.

Wymienione narzedzie w zasadzie od-

znacza sie tym, ze trzpien pasujacy do
wewnetrznej tulei ztacza i poza nig wysta-
jacy, jest przymocowany do trzonu zaopa-
trzonego w uchwyt i zakonczonego po-
wierzchnia uszczelniajgca, dopasowang do
uszczelniajgcej powierzchni tulei, ktéra la-
czy sie z narzedziem przejSciowo przy za-
kiadaniu zlgcza.

Przyklady wykonania zilacza wedlug
niniejszego wynalazku i nmarzedzie, prze-
znaczone do zakladania takiego zdacza, sa

uwidocznione na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia przekr6j podiuzny zig-
cza, fig. 2 — przekréj podluzny odmien-
nej postaci wykonamia zlgcza, fig . 3 —
widok jego szczegbhu, fig. 4 — przekrdj
podiuzny odmiennej postaci wykonania.
zdgcza, fig. 5 — przekréj- narzedzia do na-
sadzenia konficowki na koniec weza, fig. 6

. — widok, objasniajacy stosowanie narze-

dzia, do masadzenia. koncéwki, a fig. 7 —
widok, czeSciowo w przekroju, zlgcza wraz
z narzedziem po zalozeniu zlacza.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
1 waz 1 jest zaopatrzony we wzmochnienie
2 z materialu wiéknistego, plecione, tkane
lub zwiniete w warstwy. Na koniec weza
jest nasadzona koficowka 3, zaopatrzona
w gwint wewnetrzny 4 i gwint zewnetrz-
ny 5. W gwint wewnetrzny 4 wkrecona
jest tuleja 6 z wydrazeniem 7, wglebie-
niem szedciogrannym 8 i kolierzem koni-
cowym 9, przy czym koniec weza jest do-
ciSniety od wewnatrz do Scianki koncéwki
3, tworzac niezawodne umocowanie. U-
ksztaltowanie powierzchni zewnetrznej 15
tulei 6 lacznie z uksztaltowamiem koncéw-
ki 8 wykazuje kilka wagmych znamion wy-
rézniajacych dla calego zlacza. Jak widaé
na rysunku, powierzchnia 15 jest stozko-
wa. Przylegh §cianka wewnetrzna kon-
cowki 8 musi przy tym posiadaé ksztalt
taki, aby koniec weza od zewnetrznej kra-
wedzi konicowki w kierunku do wewnatrz
podlegal wzrastajgcemu powoli $ciénieciu.
Sciéniecie to z jednej  strony powoduje
szczelno$é mna  powierzchni 15, z drugiej
jednak strony miejsce najwickszego Sci-
$nigcia jest odsuniete od zewnetrznej kra-
wedzi koricéwki mieco do wewnatrz. Ten
szczeg6l jest waimy dlatego, gdyz zabez-
piecza waz w miejscu wyjscia z koncéwki
od peknigé, ktére zdarzalyby sie, gdyby
wladnie w tym miejsou podlegal w3z naj-
wiekszemu Sciskaniu, jak to zdarza sie w
wielu znanych postaciach wykonania zla-
czy.



Ponadto wnetrze koncowki 3 jest roz-
szerzone za miejscem najwiekszego SciSnig-
cia weza, wobec czego koniec weza przy
poszerzonej Sciance 16 jest luiny calko-
wicie lub prawie calkowicie, dzigki czemu
zwykle tak trudne zalozenie zlgczy o po-
dobnej budowie zostaje zmacznie ulatwio-
ne. o

W przeciwienstwie do, znanej budowy
ztacza kolnierz 9 posiada zupelnie gladka
powierzchnie 10, do ktérej za pomoca do-
laczonej rury 12, nasuwki 18 i nakretki
kapturowej 14 doci$nigty jest pierscien
uszezelniajacy 11, przy czym nakretka 14
jest naSrubowana na gwint 5 koncowki 3.

Dzigki stosowaniu pierScienia uszczel-
niajacego 11 ciecz nie moze, jak w zig-
czach dotychezasowych przedostawaé sie
przez zwoje gwintowe 4 do konca weza
itam wsigkaé¢ w obciete widkniste wzmoc-
nienie.

Okazalo sie, ze zlgcze to jest zupelnie
szczelne takze przy przewodzeniu cieczy
latwoplynnych, np. benzyny. Zapobeganie
wsigkaniu cieczy do wnetrza Scianki we-
za jest szczegdlnie wazne, jeSli ciecz ta
dziala szkodliwie na material weza.

Fig. 2 przedstawia ztgcze z koncéwka
17 zaopatrzong w gwint wewmetrzny 18,
w ktéry wsrubowany jest koniec 19 rury,
dociskajacy szczelnie czolowa powierzch-
nig pierscien uszczelniajacy do kolnierza
tulet.

Fig. 38 przedstawia widok powierzchni
10 kolnierza tulei 6 wedlug fig. 1 i uwi-
docznia szeSciogranne wglebienie 8 mg,
klucz szeSciogranny do wkrecania tulei w
koricowke.

Obydwa opisane zlacza maja te zalete,
ze s3 one odejmowalne, i nie tracg szczel-
‘noSci nowet przy kilkakrotnym napreze-
niu (mniej wigcej 400 atm) weza az do
jego pekniecia. Jest rzecza znamienng, ze
we@e pekaja w miejscach réznych, jednak
nie przy zlgczu.

Waz 1 wedtug fig. 4 powinien byé za-

opatrzony na koncu w glowice metalows,
umozliwiajacg polaczenie z koncéwka ru-
rowa lub inng. W tym celu na koniec we-
za nasunieta jest koricowka 20 w postaci
kawalka rury, posiadajaca na przednim
swym koncu skierowane do wewnatrz
zgrubienie oraz na przedluzeniu gwint we-
wnetrzny 21. W koricowke 20 i w koniec
weza 1 jest wkrecona tuleja 22, zaopar-
trzona na swym przednim konicu w kol-
nierz 23 i w stozkowa powierzchnie u-
szczelniajaca 24. Na zewngtrz tuleja ta
jest zaopatrzoma, w gwint 25, pasujacy do
odpowiedniego gwintu wewnetrznego w
zgrubieniu koncéwki 20. Srednica we-
wnetrzna tulei 22 jest na calej diugosci
jednakowa 1 wodpowiada Srednicy we-
wnetrznej weza 1. Srednica zewnetrzna tu-
lei zmniejsza sie jednak stopniowo ku
koncowi, wobec czego jej- Scianki sg zbiez-
ne.
Nakretka kapturowa 26 chwyta wy-
stajacym do wewnatrz kolnierzem 27 za
kolnierz 23 tulei 22. Za, pomoca gwintu 28
nakretki 26 waz 1 mozna polaczyé z ma-
sadka rurows, zaopatrzona w gwint ze-
wnetrzny tak, aby powierzchnia uszczel-
niajaca 24 tulei byla dociskana do odpo-
wiednio uksztaltowanej czolowej powierz-
chni nasadki rurowej.

Zakladanie tego rodzaju zlaczy jest
zwigzane z duzymi trudno$ciami, gdyz
koniec weza, zakleszezany miedzy kon-
cowka 20 weza i tuleja 22 stawia powaz-
ny opér przy wprowadzaniu tulei, a ko~
niec ‘weza stale usuwa sie ze swej kon-
cowki.

Narzedzie, uwidocznione ma fig. 5, shu-
7y do ulatwienia tej czynnosci. Narzedzie
to stanowi trzpien 29, wpuszczony w
trzon 30. Koniec tego trzonu jest zaopa-
trzony w gwint zewmetrzny 81, pasujacy
do gwintu 28 nakretki kapturowej 26. Po-
za. tym koniec trzonu 30 jest zaopatrzony
w powierzchni¢ uszczelniajacg 32 odpo-
wiadajaca stozkowi uszczelniajacemu 24



talei 22. Koniec trzonu 30, przeciwlegly
do trzpienia jest zaopatrzony w uchwyt
do obracania trzonu. W tym celu w otwor
33 rurowego konca trzonu jest wprowa-
dzony SciSle dopasowany sworzen 34.

Fig. 6 ohjasnia stosowanie narzedzia
przy zakladaniu zlacza. Wpierw naklada
sie konicowke 20 na koniec weza. Przy tym
$ciska sie z zewnatrz Scianka weza, odpo-
wiednio do ksztaltu gwintu 21, ktérego
zZwoje s3 najwyzsze poSrodku i rozszerza-
ja si¢ w obie strony.

Znaczenie tego szczegdtu bedzie objas-
nione w dalszym ciggu niniejszego opisu.

Nastgpnie makretke kapturowa nakre-
ca si¢ lacznie z tuleja 22 na trzpien 29
dopdki nie nastapi zakleszczenie miedzy
powierzchnig uszczelniajaca 32 narzedzia
i stozkiem uszczelniajacym 2% tulei. To
zakleszczenie umozliwia, przy obracaniu
narzedzia zabieranie tulei 22 dzigki tarciu.
Jesli narzedzie 1gcznie z nakretka kapturo-
w3 i tuleja wsunie si¢ w koniec weza,
przygotowany wedlug fig. 6, wowczas
stozkowo zakohczony trzpieni rozpycha
wnetrze weza tak, ze tuleja moze byé
wprowadzona i moze dalej §ciskaé Scianki
weza. Osobliwe uksztaltowanie zwojow 21
zapobiega, wysunieciu sie weza z koncow-
ki 20. Gwint 25 tulei, jak i gwint 28 na-
kretki kapturowej sa prawoskretne. Przy
obracaniu nam:'gdzia w kierunku ma pra-
wo, poszezegllne czesei przyjmujg wiec po-
woli polozenie, uwidocznione na fig. 7,
wskutek tego, ze gwint wewnetrzny kon-
cowki 20 jest lewoskretny, wiec gdyby na
skutek obrotu tulei 22 koniec weza réw-
niez si¢ obracal, polaczenie weza z kof-
céwka 20 staloby sie jeszcze mocniejisze.

Aby ulatwi¢ wprowadzenie tulei 22 na
trgpieniu 12 w koniee weza i zaSrubowa-
nie jej nalezy tulej¢ z zewmatrz nasmaro-
wacé, najlepiej smarem grafitowym.

Po osiggniecu polozenia, uwidocznione-
go na fig. 7, dzigki przytrzymaniu nakret-
ki kapturowej 26 i obracaniu narzedzia w

kierunku na lewo uzyskuje sie najpierw
odlgczenie narzedzia od nakretki kapturo-
wej, wobec czego trzom mozna latwo wy-
jac z tulei.

Na fig. 7 jest uwidoczniony odmienny
uchwyt narzedzia 30. Do rurowego konca
narzedzia mozna wsungé¢ zaopatrzony w
widelki drazek albo walek 35, wéwcezas ob-

- rot tego drazka 35 zeSrubowuje zigcze.

Uksztaltowanie gwintu 21 kofcéwlki 20
posiada jeszcze te zalete, Ze waz 1 zacho-
wuje swa gietkosé az do krawedzi koncow-
ki 20 bez nadmiernego naprezenia jego
Scianek. Zaleta ta wynika ze stopniowego
powiekszenia zacisku oraz dzigki temu, ze
koniec tulei 22 nie dochodzi do konca kon-
cowki 20.

Przy uzyciu zlgczy wedlug fig. 1 i 2
mozna stosowaé do wsrubowywania tulei
6 podobne narzedzie, jak przy uzyciu zlg-
cza wedlug fig. 4. W tym przypadku jed-
nak narzedzie nie jest zagopatrzone w
gwint zewnetrzny lecz w zewnetrzny sze$-
ciogran, odpowiadajacy wglebieniu szedcio-
grannemu 8, a na koncu tego zewnetrzne-
go szeSciogranu, skierowanym do uchwy-
tu narzedzia, mozna wykonaé¢ kolnierz, o-
pierajacy sie o kolnierz 9 tulei 6.

Przy wsSrubowywamiu tulei 6 wystar-
cza lekkie dociskanie narzedzia do jej kol-
nierza. Trzpien, przechodzacy przez tule-
je 6 i wychodzacy poza swobodny jej ko-
niec, dziala przy tym tak samo, jak w na-
rzedziu wedlug fig. 5 — 7 przy rozpycha-
niu wnetrza weza, wobec czego tuleja mo-
ze byé wprowadzona do pozadanego miej-
sca i moze Scianki weza dalej Sciskaé. Po
wkreceniu tulei 6 nalezy wyjaé narzedzie,
po czym po wlozeniu podkladki uszczelnia-
jacej 11 zaSrubowaé nakretke kapturowa
14, dociskajac rure 12 i nasuwke 13 do tu-
lei 6.

Zastrzezenia patentowe.

1. Zlacze do weibw, posiadajace ze-



Srubowywane ze sobg tuleje i kohcowke
weza, pomiedzy ktérymi zaciska sie koniec
weza, znamienne tym, ze tuleja posiada
dwa konce uszczelniajace, z ktorych jeden
stozkowy wspéldziala ze stozkowym otwo-
rem koncéwki, jprzechodzacym w rozsze-
rzone wydrazenie, do ktérego wklada sie
koniec weza, za§ drugi koniec wspétdzia-
la z dolgczanym wezem lub rura wobec
czego przy zakladaniu zlgcza komiec weza
poczawszy od zewnetrznej krawedzi kon-
céwki w kierunku do jej wnetrza podlega
wzrastajacemu powoli $ciskaniu, po czym
dzigki rozszerzonemu wydrazeniu zostaje
znéw zwolniony.

2. Zlacze wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, ze wewnetrzna Srednica tulei réw-
na si¢ wewnetrznej Srednicy weza.

3. Zlacze wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, ze koniec tulei, wspéldziala-
jacy z dolaczonym wezem lub rurs jest za-
opatrzony w kolnierz, przylegajacy do kon-
cowki.

4. Zlacze wedlug zastrz. 1, znamien-

ne tym, ze stozkowy koniec tulei wystaje
poza koniec koncoéwki, . zaopatrzone] w
gwint wewnetrzny, wciskajacy se w koniec
weza, przy czym Srednica wewmetrzna te-
go gwintu zwieksza si¢ w kierunku jej
konca.

5. Narzedzie do zakladania zlaczy we-
diug zastrz. 1 — 4, znamienne tym, ze za-
wiera trzpien, dopasowany do tulei i wy-
stajgcy poza mig oraz [przymocowany do
trzonu zaopatrzonego na jednym koncu w
uchwyt, a na drugim konicu — w gwint
oraz w zaglebienie uszczelniajace dopaso-
wane do konca uszczelniajacego wskazanej
tulei.

6. Narzedzie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, Ze gwint na jego koncu jest
przeciwbiezny gwintowi konicéwki, przy-
trzymujacemu koniec weza.

Rotadisk Apparatebau
G. m. b. H.
Zastepca: inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

BRUK. M. ARCT. CZERNIAKOWSKA 206



Do opisu patentowego Nr 28697

Ark. 1,
gz
&4 77 P 4. 3 2
ez 7 e
7711 X NN ey e
1.8 6.7
e ‘\;)/\/ >\V\A\\.\.®\ TR
7
o J4 2
/g2
y l/a 77 Vi d
: KA
AR R
7 6 s

S

7
.99 Vs £




Do opisu patentowego Nr 28697
Ark, 2,

S

<) \\\\\\\
N

. A SN
'.v.".’;’:i; QXXX ST TN "“ o 2 ..;.,IIII’I/)
Dl

2 e ";‘:.:’ R ;'rl'll’/ ’Illl’///

. 9.0 \Q
RRRIEREN e

X
FKIXSS TR

P S L |

v/
2/ '{////2 20

SR
///'/c
/////,J




	PL28697B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


