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Wiadomem jest ze sposobu wytwarza-
nia powlok, odpornych na kwasy, wedlug
niemieckich patentéw Nr 304319, 305179 i
307699, ze zapomoca sztucznej zZywicy
mozna pokrywaé, np. zelazo i metale $ciéle
przylegajacemi powlokami o wysokiej od-
pornosci chemicznej i stosunkowo niewraz-
liwemi na temperatury do 200° C.

Praktyka wykazala, ze powloki tego ro-
dzaju takie pod wzgledem mechanicznym
odpowiadaja w zupelnosci mnaprezeniom
przy ruchu, a nawet wytrzymuja znaczne
obciazenia. Z drugiej strony wystepuja
jednak okolicznoéci, ktére, mimo zachowa-
nia komiecznych z natury rzeczy ostroz-
nosci, wywoluja posrednio lub bezpoéred-
nio uszkodzenie powloki. Przy pracy na

odnoénych przyrzadach uzywa sie¢ czesto
cigzkich narzedzi. Narzedzia, jak pilniki,
mioty, ladcuchy i t. d., padajac na powlo-
ke powierzchni, wywoluja uszkodzenia.
Uszkodzefi tego rodzaju mozna poczatkowo
nie zauwazyé; czesto przejawiajg si¢ one
dopiero przy dalszych pracach chemicz-
nych lub tym podobnych w przyrzadzie i
woéwczas powstaje konieczno$é usuniecia
uszkodzeri. Nadaja sie¢ do tego szczegél-
nie powloki ze sztucznej zywicy lub jej
podobne, umozliwiajace naprawe uszkodzo-
nego miejsca bez naruszania pozostalej cze-
éci powloki. Ten sposéb naprawy ma po-
nadto te zalete, ze nakladanie powloki od-
bywa si¢ zapomoca prostych narzedzi, jak
pendzel, pistolet natryskowy i t. d. Har-



towanie danych miejsc przewainie takze

* jest mozliwe zapomoca prostego przyrza-

du cieplnego, jak. lampa do lutowania,
przyrzad do lutowania, przyrzad do wy-
twarzania cieplego powietrza i tym podob-
ne. Przy naczyniach i przyrzadach, za-
opatrzonych w plaszcz parowy, jako Zré-
dla ciepta do hartowania, mozna uzywaé
takze pofredniej pary.

Wada przy tym sposobie naprawy jest
to, 2e $wiezo nalozona powloka nie laczy
si¢ catkowicie z dawna, gdyz ta ostatnia nie
tworzy polaczenia z nowym materjatem.

Niniejszy wynalazek ma na celu osia-
gniecie tego polaczenia w ten sposéb, ze
nakladane masy sztucznej zywicy zmienia-
ja sie kolejno w sposéb ciagly w przepisa-
nej kolejnosci.

Na oczyszczone zelazo lub inny metal
naklada si¢ lakier ze sztucznej zywicy i su-
szy go w znany sposéb az do chwili, gdy
przestaje si¢ lepi¢, lecz moze jeszcze miegk-
naé przy zastosowaniu odpowiednich alko-
holowych albo eterowych rozpuszczalni-
kéw i rozpuszczaé sie calkowicie lub czg-
Sciowo w $§wiezych masach sztucznej zywi-
cy. Na powloke te naklada sig¢ jednorod-
na mieszaning sztucznej zywicy i substancyj
odpornych na dzialanie kwaséw, np. krze-
mionki, azbestu, grafitu i tym podobnych np.
paste bakelitowa. Warstwe te suszy sie i
znéw powleka czystym lakierem ze sztucz-
nej zywicy. W pewnych wypadkach moz-
na nalozyé jeszcze jedng powloke tej sa-
mej mieszaniny lub tez warstwe innej ma-
sy, posiadajacej te same lub podobne wia-
snosci. W kazdym razie korzystne jest
pokrywanie tego rodzaju szorstkich warstw
lakierem, wytworzonym z czystej sztucznej
zZywicy bez zadnych domieszek.

To kolejne naktadanie powlok o réz-
nym skladzie (czystej sztucznej zywicy i

-mieszanin jej z innemi substancjami) moz-

na powtarzaé az do osiagniecia
grubosci,

Uszkodzenia powloki tego rodzéiu na-

zadanej

prawia si¢ w ten sposéb, ze usuwa sig
wszystkie czeSci powloki, ktére przylega-
ja stabo, za$ brzegi silnie przelegajacych
szlifuje si¢ mniej lub wiecej skosnie. W
miejscach oszlifowanych wystepuja wyraz-
nie rozmaite powloki, szorstkie i gladkie.
Fakt, ze warstwy szorstkie, utworzone z
mieszaniny sztucznej zywicy i substancyj
porowatych, a nastepnie zahartowane i
wskutek tego niezdolne do reakcji, zacho-
wuja jednak zdolno§é pochlaniania roz-
cieficzonych roztworéw sztucznej zZywicy,
stanowi podstawe niniejszego wynalazku.
Wskutek skosnego oszlifowania odstania sie
stosunkowo duze czesci szorstkiej warstwy
posredniej, wsysajacej chciwie rozcieficzo-
ny lakier ze sztucznej zywicy. Lecz skoro
tylko do szorstkich warstw danej powloki
przedostanie sie §wieza sztuczna zZywica,
wéwczas mozna juz nakladaé dalsze iloéci
tej zywicy, laczacej sie $cidle w miejscach
przesigkniecia z warstwami dawnej powlo-
ki w taki sposéb,. ze nastepuje daleko ida-
ca homogenizacja (spawanie). Swieza po-
wloka zostaje nastepnie w zwykly sposéb
zahartowana i tworzy wéwczas z dawng
powloka jednorodna calo$é, ktéra, jake
taka, moze byé znéw naprawiana,

Gdy chodzi o wyréwnanie rys, postepu-
je si¢ w ten sposdb, ze dane miejsce pocie-
ra si¢ szmerglem, dzieki czemu pyt ze szli-

fowania przedostaje si¢ do rys i wypelnia

je cze$ciowo. Miejsce to smaruje si¢ na-
stepnie rozcieficzonym lakierem, ktéry zo-
staje wessany z jednej strony przez pyl,
znajdujacy si¢ w rysie, z drugiej za§ —
przez szorstkie warstwy odsloniete, Otrzy-
mana w ten sposéb powloka zachowuje
wigksza elastycznoéé, Do rysy mozna takie
wprowadzaé zamiast pylu, powstajacego
przy szlifowaniu, krzemionke lub inne drob-
no sproszkowane substancje, nakladajac je
zapomoca migkkiego materjatu, np. waty.
Tego rodzaju substancje réwniez pochla-
niaja rozciericzony lakier i tworza calko-
wicie $cisle polaczenie,. Dane mijejsce



powleka si¢ wreszcie wierzchnia warstwa
gestszego lakieru i nastepnie — caloéé har-
tuje sie. ‘

Aby mieé pewnoé¢ zupelnej $cistoéci
naprawionych miejsc, bada sig je, podobnie,
jak cala powloke, na przepuszczalnoéé
pradu elektrycznego zapomoca potencjatu
o znacznej wielkoéci.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania powlok, odpor-
nych na dzialanie kwaséw, ze sztucznej
zywicy wszelkiego rodzaju, dajacych sie
latwo i trwale naprawiaé, znamienny tem,
ze naklada si¢ jedna, lub naprzemian kilka
warstw czystej sztucznej Zywicy i jedna, lub
kilka warstw mieszaniny sztucznej Zywicy
z substancjami, odpornemi na dzialanie
kwaséw i temperatury, dzigki czemu wytwa-
rza si¢ réwnomierna powloka, ktéra po
catkowitem zahartowaniu, dzieki swym po-

$rednim, porowatym warstwom, moze po-
chtaniaé, po odpowiedniem skosnem od-
slonieciu warstw, nowe iloci sztucznej zy-
wicy, wskutek czego nastgpuje $ciste pota-
czenie dawnych, zahartowanych warstw z
nalozonemi §wiezo,

2. Wykonanie sposobu wedlug zastrz.
1, do usuwania rys na sztucznej zywicy lub
tej podobnej, znamienne tem, Ze miejsca
pekniete oszlifowuje si¢ naprzéd szmergleni
lub tym podobnym materjatem, dziekicze-
mu pyl ze szlifowania przedostaje si¢ do
rysy, poczem dane miejsce powleka sie
rzadkim lakierem ze sztucznej zywicy lub
temu podobnym materjalem, pochtanianym
tak przez pyl ze szlifowania, jak i przez
szorstkie warstwy, odstoniete w $ciankach
rysy. , [ [ !

C. ten Doornkaat-Koolman.
Zastepca: M, Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa,
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