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(57)摘要

本发明公开了一种隔离开关片簧的安装工

具，包括两个侧定位块、底板、若干定位块及挡

块；所述的定位块安装在底板的后端；所述底板

的前部平行设有多个定位凹槽，两个侧定位块分

别设置在底板最外侧的两个定位凹槽内；所述的

两个侧定位块之间的定位凹槽内分别设有定位

块，侧定位块和与其相邻的定位块之间及相邻的

定位块之间形成固定隔离开关的凹槽。本发明结

构简单，通过侧定位块和与其相邻的定位块之间

及相邻的定位块之间形成的固定隔离开关的凹

槽对多个隔离开关，然后在限位开关的片簧槽内

安装片簧，隔离开关的长度大于侧定位块及定位

块的长度，片簧安装好后，很方便将隔离开关依

次取出，操作方便灵活，极大的提高了片簧安装

效率。
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1.一种隔离开关片簧的安装工具，其特征是：包括两个侧定位块、底板、若干定位块及

挡块；所述的定位块安装在底板的后端；所述底板的前部平行设有多个定位凹槽，两个侧定

位块分别设置在底板最外侧的两个定位凹槽内；所述的两个侧定位块之间的定位凹槽内分

别设有定位块，侧定位块和与其相邻的定位块之间及相邻的定位块之间形成固定隔离开关

的凹槽。

2.根据权利要求1所述的隔离开关片簧的安装工具，其特征是：所述的侧定位块朝向其

相邻定位块的侧面上设有凸台；所述的定位块的两个侧面上分别设有一个凸台，侧定位块

和与其相邻的定位块之间及相邻的定位块之间形成的固定隔离开关的凹槽截面呈工字型。

3.根据权利要求1所述的隔离开关片簧的安装工具，其特征是：侧定位块及定位块的长

度小于隔离开关长度。
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一种隔离开关片簧的安装工具

技术领域

[0001] 本发明涉及一种隔离开关片簧的安装工具。

背景技术

[0002] 现在有的隔离开关需要安装多件片簧，而现在的隔离开关大都只安装一个片簧，

所以没有专门的片簧安装辅助工装，都是采用人工进行安装。而需要安装多件片簧的隔离

开关，隔离开关体积较小，操作人员手持隔离开关安装片簧极不方便，安装效率低下。如何

同时固定多件隔离开关，快速安装片簧，提高生产效率是个问题。

发明内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本发明提供一种结构简单，一次能够固定多个隔离开关，

方便操作人员快速安装片簧，降低隔离开关生产成本的隔离开关片簧的安装工具。

[0004] 本发明采用的技术方案是：一种隔离开关片簧的安装工具，包括两个侧定位块、底

板、若干定位块及挡块；所述的定位块安装在底板的后端；所述底板的前部平行设有多个定

位凹槽，两个侧定位块分别设置在底板最外侧的两个定位凹槽内；所述的两个侧定位块之

间的定位凹槽内分别设有定位块，侧定位块和与其相邻的定位块之间及相邻的定位块之间

形成固定隔离开关的凹槽。

[0005] 上述的隔离开关片簧的安装工具中，所述的侧定位块朝向其相邻定位块的侧面上

设有凸台；所述的定位块的两个侧面上分别设有一个凸台，侧定位块和与其相邻的定位块

之间及相邻的定位块之间形成的固定隔离开关的凹槽截面呈工字型。

[0006] 上述的隔离开关片簧的安装工具中，侧定位块及定位块的长度小于隔离开关长

度。

[0007] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

本发明结构简单，通过侧定位块和与其相邻的定位块之间及相邻的定位块之间形成的

固定隔离开关的凹槽对多个隔离开关，然后在限位开关的片簧槽内安装片簧，隔离开关的

长度大于侧定位块及定位块的长度，片簧安装好后，很方便将隔离开关依次取出，操作方便

灵活，极大的提高了片簧安装效率。

附图说明

[0008] 图1是本发明的主视图。

[0009] 图2是本发明的俯视图。

[0010] 图3是本发明的立体图。

[0011] 图4是本发明的隔离开关立体图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图对本发明做进一步的说明。
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[0013] 如图1-3所示，本发明包括两个侧定位块1、底板3、若干定位块4及挡块6；所述的定

位块6安装在底板3的后端；所述底板3的前部平行设有多个定位凹槽31，两个侧定位块1分

别设置在底板3最外侧的两个定位凹槽内；所述的两个侧定位块1之间的定位凹槽内分别设

有定位块4，侧定位块1和定位块4分别通过螺钉2固定在底板3上。侧定位块1和与其相邻的

定位块4之间及相邻的定位块4之间形成固定隔离开关的凹槽5。所述的侧定位块1朝向其相

邻定位块4的侧面上设有凸台11；所述的定位块4的两个侧面上分别设有一个凸台41，侧定

位块1和与其相邻的定位块4之间及相邻的定位块4之间形成的固定隔离开关的凹槽5的截

面呈工字型。侧定位块1及定位块4的长度小于隔离开关长度，便于隔离开关的安装和取下。

[0014] 本发明使用时，将多个隔离开关分别插装在多个固定隔离开关的凹槽5内，顶住挡

块6，挡块6对隔离开关的后端限定位置，多件隔离开关同时固定安装在装配工具上，再将片

簧依次安装在隔离开关的片簧槽7内。隔离开关长度大于侧定位块1及定位块4长度，片簧安

装好后，很方便将隔离开关依次取出。操作方便灵活，极大的提高了片簧安装效率。
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图1

图2
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图3

图4
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