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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
clektrod do elektroosmotycznych instalac)i osuszaja-
cych.

Dotychczas w instalacjach elektroosmotycznych sto-
sowane s3 elektrody metalowe: miedziane, mosigzne, alu-
miniowe, zelazne, ktére ze wzglgdu na szvbko
zachodzace procesy elektrokorozyjne otacza sig roznego
rodzaju depolaryzatorami. Sposéb ich wytarzania polega
na tym, ze prgt metalowy o Srednicy 10— 12 mm przycina
si¢ do zadanej dtugosci i jeden jego koniec splaszcza sig i

* nawierca otwor o Srednicy 5.2 mm dla pofaczenia elek-
trody z przewodem. Oczyszczony z nalotow rdzen meta-
lowy umieszcza si¢ w woreczku patociennym o Srednicy
20—26 mm, a przestrzen mi¢dzy rdzeniem a woreczkiem
wypelnia si¢ weglem aktywowanym. Zakonczenic
woreczka zawigzuje si¢ szpagatem pozostawiajac okoto 2
cm wystajaca z niego koncowke rdzenia. Z uwagi na
wyst¢pujace w pracy instalacji elektroosmotycznej zjawi-
ska elektrokorozji zachodzi konieczno$é¢ okresowej
wymiany tak wytworzonych elektrod oraz koniecznosé¢
usuwania plam i wykwitow w miejscach ich osadzenia w
murze. B

Istota sposobu wedhug wynalazku polega na tym, ze
mieszaning 25—35% wagowych grafitu, 25—35% wago-
wych miedzi lub jej stonoéw i 35% wagowych smoly weg-
lowej poddaje si¢ ciSnieniowemu prasowaniu, a nast¢pnie
prazy si¢ w temperaturze 2500—3000°C bez dostg¢pu
powietrza. W procesie wytwarzania elektrod mozna sto-
sowaé miedz techniczng lub techniczne stopy miedzi
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takic jak mosiadz lub braz, w ktorych dopuszcza sig
zanieczyszczenia cvnkiem, cyna i olowiem 5% i zelazem
0,1%. Sposobem wedtug wynalazku gratit i miedz lub jej
stop w postaci opitkow lub wiérow miesza si¢ i prazv w
temperaturze okoto 300°C w celu usunigcia wilgoci i
czgsci lotnych. Do wyprazonej mieszanki dodaje si¢
smol¢ we¢glowg podgrzang do temperatury okoto 300°C,
miesza si¢ i+ wlewa do formy ci$nieniowej. Cisnienie w
formie zwigksza si¢ do 150—200 atmosfer podwyzszajac
jedroczesnie temperaturg do 700°C 2z szybkoscig
200°C/h. W tych warunkach lepiszcze przechodzi w
koks. Nastgpnie formg¢ ogrzewa si¢ do temperatury
1000—1200°C z szybkoscig 25—30°C/h i chtodzi z sz b-
koscig 10—50°C/h do temperatury otoczenia. Po ochto-
dzeniu ksztattki wyjmuje si¢ z formy i ogrzewa w piecu do
temperatury 2500—3000°C prazic bez dostgpu powie-
trza. W ksztattkach nawierca si¢ dtwory i osadza w nich
przewod elektryczny dla podigczenia elektrod do instala-
cji elektroos. :otycznej.

Elektrody wytworzone sposobem wedlug wynalazku
odznaczajg si¢ wysoka odpornoscia na korozj¢ przewyz-
szajacg odpornos¢ stosowanych elektrod przy zachowa-

nych parametrach elektrycznych i duzo wyiszej

wytrzymalosci mechaniczne;.

Spos6b wedtug wynalazku ilustruja nastgpujace przy-
kiady nie ograniczajac jego zakresu.

“Przyktad 1. 285 cz¢sci wagowych grafitu i 400 czgdci
wagowych miedzi technicznej w opitkach miesza sig i
prazy w-temperatirze 300°C w celu usunigcia wilgoci i
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czgsci lotnych. Do wyprazonej mieszanki dodaje sig 400
czesci wagowvch smohv weglowej podgrzanej do tempe-
‘ratury 300°C. miesza si¢ i wlewa do formy cisnieniowej.
Cisnienie w tormie zwigksza si¢ do 200 atmoster i pod-
wyzsza sig¢ temperaturg do 700" C z szybkoscig 200°C/h.
W tyvch warunkach lepiszcze przechodzi w koks. Nastgp-
nie form¢ ogrzewa si¢ do temperatury 1200°C z szybkos-
c¢ig 30°C/h i chlodzi z szybkoscig 50°C/h dotemperatury
otoczehia. Po ochlodzeniu ksztattki wyjmuje si¢ z formy i
ogrzewa w piecu do temperatury 3000°C prazac je bez
dostgpu powietrza. W ksztaltkach nawierca si¢ otwory i
osadza w nich przewod elektryczny.

Przvktad II. 400 czgSci wagowych grafitu i 285
czyscl wagowych bragzu berylowego w postaci widrow
micsza sig i prazy w temperaturze 300°C w celu usuniguia
wilgoci i czegsci lotnych. Do wypragonej mieszanki dodaje
si¢ 400 czg¢sci wagowych smoty weglowej podgrzanej do
temperatury 300°C, miesza si¢ i wlewa do formy cisnie-
niowej. Cisnienic w formie zwigksza sig do 150 atm i
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podwyzsza »i¢ temperaturg do 700°C z szybkoscig
220°C/h. W tvch warunkach lepiszcze przechodzi w
koks. Nastgpnie form¢ ogrzewa si¢ do temperatury
1000°C z szybkosciy 25°C/h i chlodzi z szybkoscig
10°C/h do temperatury otoczenia. Po ochlodzeniu ksz-
tattki wyjmuje si¢ z formy i ogrzewa w piecu do tempera-
tury 2500°C prazac je bez dostgpu powietrza. W
ksztaltkach nawierca si¢ otwory i osadza w nich przewod
elektryczny.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania elektrod do elektroosmoty-
cznych instalacji osuszajacych, znamienny tym, ze mie-
szaning 25—35% wagowych grafitu, 25—35% wagowych
miedzi lub jej stopéw i 35% wagowych smoly weglowej
poddaje si¢ ciSnieniowemu prasowaniu, a nast¢pnie
prazy si¢ w temperaturze 2500°C — 3000°C bez dostepu
powietrza. :
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