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Rohrverbindungsstiick zur Verwendung bei der Herstellung von thermisch isolierten Leitungsrohren.

@ Das Rohrverbindungsstiick besteht aus einem zylind-

rischen Formkorper (1) mit je einer in Richtung der
Zylinderachse von beiden Seiten konzentrisch angeordne-
ten, zylindrischen Bohrung (2a, 2b), die mit Abstand von-
einander im zylindrischen Formkorper enden. Der Durch-
messer der zylindrischen Bohrungen (2a, 2b) entspricht
dem Aussendurchmesser der thermisch zu isolierenden
Leitungsrohre (3a) und der Aussendurchmesser des zylind-
rischen Formkdrpers (1) dem Aussendurchmesser des
zylindrischen, thermisch isolierend wirkenden Schaum-
stoffmantels (4).
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PATENTANSPRUCHE das Ausschiumen des Ringraumes zwischen Leitungsrohr

1. Rohrverbindungsstiick zur Verwendung bei der Her- und schlauchférmigen Aussenschutzmantel.
stellung von thermisch isolierten Leitungsrohren, welches In der Regel findet dabei ein «endloses» Leitungsrohr
einen Formkdrper (1) mit je einer in Richtung der Ling- Anwendung, das von einer Vorratsrolle abgewickelt und
sachse von beiden Seiten konzentrisch angeordneten, zylind- s nach Passieren eines Richtwerkzeuges umschiumt wird.
rischen Bohrung (2a, 2b) umfasst, die mit Abstand vonein- Héufig ergibt sich aber auch die Aufgabe, Leitungsrohr-
ander im Formkdrper (1) enden, wobei der Durchmesser der  stiicke in Lingen von ca. 6 bis 18 m, vorzugsweise in Lingen
zylindrischen Bohrungen (2a, 2b) dem Aussendurchmesser von 12 bis 18 m, mittels einer kontinuierlich arbeitenden
der thermisch zu isolierenden Leitungsrohre (3a) und der Anlage zu umschiumen. Fiir solche Zwecke ist es dann vor-
Aussendurchmesser des Formkorpers (1) dem Aussendurch- 10 teilhaft, wenn man die einzelnen Leitungsrohrstiicke vor
messer des zylindrischen, thermisch isolierend wirkenden Einfiihrung in die Umschidumungsanlage zu einem quasi
Schaumstoffmantels (4) entspricht. endlosen Strang verbindet.

2. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 1, dadurch Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, ein

gekennzeichnet, dass die Bohrungen (2a, 2b) an ihren Enden ~ Rohrverbindungsstiick zu entwickeln, das einerseits eine
jeeinen zylindrischen Vorsprung (5a, 5b) aufweisen, deren 15 sichere Verbindung der Leitungsrohrenden gewahrleistet
dussere Durchmesser den Innendurchmessern der Leitungs-  und andererseits sowohl die Funktion eines Abstandshalters

rohre (3a) entsprechen. in der Schdumanlage als auch die Funktion einer Schutz-
3. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 1 oder 2, kappe iibernimmt, um die Rohrenden bis zur Verlegung
dadurch gekennzeichnet, dass vom zylindrischen Form- gegen Verschmutzung und gegebenenfalls Rosten zu
korper (1) parallel zur Zylinderachse mindestens ein 20 schiitzen.
Zylindermantelsegment (6) abgeschnitten ist. Geldst wurde diese Aufgabe gemiss der vorliegenden
4. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 3, dadurch Erfindung durch die im kennzeichnenden Teil des Patentan-
gekennzeichnet, dass vier Zylindermantelsegmente (6) derart  spruches 1 angefiihrten Merkmale.
abgeschnitten sind, dass aus dem im Querschnitt runden Die Rohrverbindungsstiicke bestehen beispielsweise aus
Formkdrper (1) ein im Querschnitt quadratischer Form- 25 Kunststoff, vorzugsweise aus einem elastischen Kunststoff.
korper gebildet ist, dessen quadratische Diagonale gleich Besonders bewdhrt haben sich solche Rohrverbindungs-
dem Durchmesser des im Querschnitt runden Formkérpers stiicke, die aus feinzelligen Polyurethanelastomeren mit
ist. hohem Raumgewicht bestehen. Derartige feinzellige Polyu-
5. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 1 oder 2, rethanelastomere sind beispielsweise unter dem eingetra-
dadurch gekennzeichnet, dass drei Zylindermantelsegmente 30 genen Warenzeichen «Cellasto» und «Vulkolan» im Handel
(7) derart abgeschnitten sind, dass ein Formkorper gebildet erhéltlich bzw. die Komponenten A und B, die nach
ist, der im Querschnitt ein gleichseitiges Dreieck darstellt, Mischung diese Produkte ergeben.
dessen drei Spitzen auf dem Zylindermantel (8) liegen. Die vorliegende Erfindung wird nachstehend anhand der
6. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 1, dadurch in den Fig. 1 bis 6 dargestellten, besonders bevorzugten Aus-
gekennzeichnet, dass der zylindrische Formkoérper (1) zwi- 35 fithrungsform erliutert, ohne sie jedoch darauf einzu-
schen seinen Stirnseiten (9a, 9b) und auf seiner Aussenseite schrinken.
eine ringférmige Ausnehmung (10) aufweist. In den Figuren und in den Erléuterungen dazu haben die

7. Rohrverbindungsstiick nach einem der Anspriiche 1 bis  angegebenen Bezugszeichen folgende Bedeutung:
6, dadurch gekennzeichnet, dass es aus einem Kunststoff

besteht. 4 1Rohrverbindungsstiick in Form eines zylindrischen oder
8. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 7, dadurch eckigen Formkorpers
gekennzeichnet, dass es aus einem elastomeren Kunststoff 2a, 2b konzentrisch angeordnete Bohrungen
besteht. 3 thermisch isoliertes Leitungsrohrende
9. Rohrverbindungsstiick nach Anspruch 7, dadiirch 3a Leitungsrohr ohne thermische Isolierung
gekennzeichnet, dass es aus einem zelligen Poylurethanela- 45 4 thermisch isolierend wirkender Schaumstoffmantel
stomeren besteht. 5a, 5b zylindrische Vorspriinge in den Bohrungen 2a, 2b
6, 7 Zylindermantelsegmente
8 Zylindermantel

9a, 9b Stirnseiten der Formkérper 1
- 50 10 rundumlaufende Ausnehmung
BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Rohrverbindungs- Fig. 1 zeigt einen Lingsschnitt durch zwei thermisch iso-
stiick zur Verwendung bei der Herstellung von thermisch iso-  lierte Leitungsrohrenden 3, die mit dem erfindungsgemissen
lierten Leitungsrohren. Rohrverbindungsstiick 1 verbunden sind.

Bei den bekannten Verfahren zur Herstellung von ther- 55 Fig. 2 zeigt wie Fig. 1 einen Léingsschnitt durch zwei ther-
misch isolierten Leitungsrohren geht man beispielsweise so misch isolierte Leitungsrohrenden 3, die mit dem erfindungs-
vor, dass man das mit Abstandshaltern versehene Leitungs- gemissen Rohrverbindungsstiick 1 verbunden sind, wobei
rohr gemeinsam mit einem als Schutzmantel dienenden dieses Rohrverbindungsstiick 1 zusitzlich die zylindrischen
Kuunststoff-Folienschlauch durch ein stationédres Formrohr Vorspriinge 5a, 5b in den Bohrungen 2a, 2b aufweist.

fiihrt, wobei das Zusammenfiigen und Zusammenschweissen 6  Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch ein erfindungsge-
der Rénder des Kunststoffbandes zu dem Kunststoff-Folien-  mdsses zylindrisches Rohrverbindungsstiick 1 gemiss Fig. 1
schlauch kurz vor dem Einfiihren in das stationire Formrohr  entlang der Schnittlinie A-A.

erfolgt. Das zu verschiumende Kunststoffgemisch wird in Fig. 4 und 5 zeigen weitere mdgliche Querschnitte durch
der Regel kurz vor dem Zusammenfiigen und Zusammen- das erfindungsgemisse Rohrverbindungsstiick 1 gemiss
schweissen der sich iiberlappenden Réinder des zu dem 65 Fig. 1 entlang der Schnittlinie A-A, bei denen von dem
Kunststoff-Folienschlauch geformten Kunststoff-Folien- zylindrischen Grundformkérper 1 die Mantelsegmente 6

bandes auf das Kunststoff-Folienband aufgetragen. Wahrend  bzw. 7 abgeschnitten wurden. Selbstverstindlich wird man in
des Durchgangs durch das stationére Formrohr erfolgt dann ~ der Praxis derartige Formkérper direkt extrudieren und
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dann nach entsprechender Ablingung mit den Bohrungen lassen der Umschdumungsanlage werden die Rohrverbin-

2a, 2b versehen. dungsstiicke in der Mitte, senkrecht zur Zylinderachse durch-
Diese Ausfithrungsformen sind insofern vorteilhaft, weil gesigt. Die Rohrverbindungshalbstiicke verbleiben dann als

damit die Moglichkeit geschaffen wurde, dass die Rohrver- Schutzkappen auf den Leitungsrohrenden 3a. Nach dem

bindungsstiicke 1 eine Zentrierung der Leitungsrohrendenin s Durchségen werden Rohrverbindungshalbstiick und

dem Formkanal in jeder Lage gewahrleisten und das auf dem  Schaumstoffschicht voneinander getrennt, beispielsweise
Folienband unter dem Rohrverbindungsstiick 1 befindliche mittels entsprechender Schlitzmesser, so dass vor der Mon-
verschiumbare Gemisch beim Aufschiumen vor und hinter  tage die Rohrenden 3a in sauberem Zustand durch Abziehen

dem Rohrverbindungsstiick 1 austreten kann. der Schutzkappen freigelegt werden konnen. Die freigelegten
Fig. 6 zeigt eine weitere Ausfithrungsform des erfindungs- 10 Rohrenden werden dann in iiblicher Weise mittels Muffen

gemissen Rohrverbindungsstiickes | mit der rundumlau- dicht und dauerhaft verbunden.

fenden Ausnehmung 10. Bei dieser Ausfithrungsform Da es sich bei einem kontinuierlichen Auftrag des ver-

kommt das Rohrverbindungsstiick 1 flichenméssig mit nur schiumbaren Gemisches auf Trennfolie nicht vermeiden

wenig des verschdumbaren Gemisches in Beriihrung, das 14sst, dass das verschdumbare Gemisch vollstindig von den

relativ leicht weggedriickt werden kann. Das zwischenden 15 zylinderformigen Rohrverbindungsstiicken weggedriickt
Stirnseiten 9, 9b verbliebene verschiumbare Gemisch fiillt ~ wird, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn man zylind-
dann wihrend der Verschiumung die rundumlaufende Aus-  rische Formkorper 1 einsetzt, bei denen mindestens ein

nehmung 10 aus. Zylindermantelsegment & parallel zur Zylinderachse abge-
Die Rohrverbindungsstiicke 1 sind vorzugsweise hin- schnitten ist, so dass die abgeschnittene Seite, die dem ver-
sichtlich der in der Zylinderachse angeordneten Bohrungen 20 schiumbaren Gemisch zugewandt ist, beim Eintritt in den
2a, 2b so ausgelegt, dass sie so dicht auf den Leitungsroh- Formkanal zunichst nicht mit dem schiumbaren Gemisch
renden 3a aufsitzen, dass kein Schaumstoff zwischen Lei- in Beriihrung kommt. Beim Aufschiumen kann dann der
tungsrohr 3a und Rohrverbindungsstiick eindringen kann. Schaumstoff unter dem Rohrverbindungsstiick nach vorne

Um einen besonders festen Sitz der Rohrverbindungsstiicke ~ und hinten austreten.

1 auf den Leitungsrohrenden 3a zu gewahrleisten, weisendie 25 Die vorstehend beschriebenen Ausfiithrungsformen
Bohrungen 2a, 2b an ihren Enden je einen zylindrischen Vor-  zeigen, dass sich fiir den Fachmann weitere Variationsmaog-
sprung 5a, 5b auf, deren dussere Durchmesser den Innen- lichkeiten anbieten, die selbstverstindlich vom vorliegenden
durchmessern der Leitungsrohre 3 entsprechen. Nach Ver- Erfindungsgedanken mit umfasst werden.
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