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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 5 月 8 日 ( 2 0 2 3 . 5 . 8 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 半 導 体 デ バ イ ス の 製 造 用 の ガ ラ ス 基 板 で あ っ て 、
　 一 方 の 表 面 を 鉛 直 方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 一 方 の 表 面 の 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 中 心 点 よ り も  
径 方 向 の 外 側 の 第 １ 位 置 、 第 ２ 位 置 、 及 び 第 ３ 位 置 を 、 支 持 部 材 で 支 持 し た 場 合 に 、 他 方  
の 表 面 の う ち で 鉛 直 方 向 に お け る 高 さ が 最 低 と な る 位 置 で あ る 最 低 点 が 、 鉛 直 方 向 か ら 見  
て 、 前 記 第 １ 位 置 、 前 記 第 ２ 位 置 、 及 び 前 記 第 ３ 位 置 よ り も 径 方 向 内 側 で あ っ て 、 か つ 、  
中 心 が 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 中 心 点 と な り 直 径 が 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 直 径 に 対 し て １ ／ ３ の 長 さ  
と な る 円 形 の 中 央 領 域 内 に 位 置 し 、
  前 記 一 方 の 表 面 を 鉛 直 方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 一 方 の 表 面 の 前 記 第 １ 位 置 、 前 記 第 ２ 位 置  
、 及 び 前 記 第 ３ 位 置 を 支 持 部 材 で 支 持 し た 場 合 の 最 大 た わ み 量 と 、 前 記 他 方 の 表 面 を 鉛 直  
方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 他 方 の 表 面 の 第 １ 位 置 、 第 ２ 位 置 、 及 び 第 ３ 位 置 を 支 持 部 材 で 支 持  
し た 場 合 の 最 大 た わ み 量 と の う ち の 、 値 が 大 き い 方 を Ｔ ｍ ａ ｘ と し 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 厚  
み を Ｄ と し 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の ヤ ン グ 率 を Ｅ と し た 場 合 に 、
  Ｔ ｍ ａ ｘ ・ Ｄ ３ ・ Ｅ ／ １ ０ ０ ０ ≦ ２ ０ と な る 、
　 ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ２ 】
半 導 体 デ バ イ ス の 製 造 用 の ガ ラ ス 基 板 で あ っ て 、
  一 方 の 表 面 を 鉛 直 方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 一 方 の 表 面 の 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 中 心 点 よ り も  
径 方 向 の 外 側 の 第 １ 位 置 、 第 ２ 位 置 、 及 び 第 ３ 位 置 を 、 支 持 部 材 で 支 持 し た 場 合 に 、 他 方  
の 表 面 の う ち で 鉛 直 方 向 に お け る 高 さ が 最 低 と な る 位 置 で あ る 最 低 点 が 、 鉛 直 方 向 か ら 見  
て 、 前 記 第 １ 位 置 、 前 記 第 ２ 位 置 、 及 び 前 記 第 ３ 位 置 よ り も 径 方 向 内 側 で あ っ て 、 か つ 、  
中 心 が 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 中 心 点 と な り 直 径 が 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 直 径 に 対 し て １ ／ ３ の 長 さ  
と な る 円 形 の 中 央 領 域 内 に 位 置 し 、
  自 重 に よ る た わ み を 除 い た 場 合 の 反 り 量 が ２ ５ ０ μ ｍ 以 下 で あ り 、 か つ 、 厚 み の 偏 差 が  
１ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 、
  ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 他 方 の 表 面 を 鉛 直 方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 他 方 の 表 面 の 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 中 心 点 よ り も  
径 方 向 の 外 側 の 第 １ 位 置 、 第 ２ 位 置 、 及 び 第 ３ 位 置 を 、 支 持 部 材 で 支 持 し た 場 合 に 、 前 記  
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一 方 の 表 面 の う ち で 鉛 直 方 向 に お け る 高 さ が 最 低 と な る 位 置 で あ る 最 低 点 が 、 鉛 直 方 向 か  
ら 見 て 、 前 記 中 央 領 域 内 に 位 置 す る 、 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ４ 】
　 厚 み が ２ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ５ 】
　 直 径 が １ ５ ０ ｍ ｍ 以 上 ７ ０ ０ ｍ ｍ 以 下 で あ り 、
　 前 記 一 方 の 表 面 を 鉛 直 方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 一 方 の 表 面 の 前 記 第 １ 位 置 、 前 記 第 ２ 位 置  
、 及 び 前 記 第 ３ 位 置 を 支 持 部 材 で 支 持 し た 場 合 に 、 最 大 た わ み 量 が 、 ６ ５ ０ μ ｍ 以 下 で あ  
る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ６ 】
　 他 方 の 表 面 を 鉛 直 方 向 下 方 に 向 け 、 前 記 他 方 の 表 面 の 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 中 心 点 よ り も  
径 方 向 の 外 側 の 第 １ 位 置 、 第 ２ 位 置 、 及 び 第 ３ 位 置 を 支 持 部 材 で 支 持 し た 場 合 に 、 最 大 た  
わ み 量 が 、 ６ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ７ 】
　 自 重 に よ る た わ み を 除 い た 場 合 の 反 り 量 が ２ ５ ０ μ ｍ 以 下 で あ り 、 か つ 、 厚 み の 偏 差 が  
１ ０ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ８ 】
　 自 重 に よ る た わ み を 除 い た 場 合 の 反 り 量 が １ ０ ０ μ ｍ 以 下 で あ り 、 か つ 、 厚 み の 偏 差 が  
３ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 ２ 又 は 請 求 項 ７ に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ９ 】
　 酸 化 物 基 準 の 質 量 ％ で 、
　 Ｓ ｉ Ｏ ２ ： ４ ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ７ ５ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ａ ｌ ２ Ｏ ３ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ２ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｂ ２ Ｏ ３ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ２ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｍ ｇ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ２ ５ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｃ ａ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ２ ５ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｓ ｒ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 １ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｂ ａ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ２ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｌ ｉ ２ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ４ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｎ ａ ２ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 １ ５ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｋ ２ Ｏ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 １ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｚ ｒ Ｏ ２ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 １ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 、
　 Ｔ ｉ Ｏ ２ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 ５ ｗ ｔ ％ 以 下 、 か つ 、
　 Ｙ ２ Ｏ ３ ： ０ ｗ ｔ ％ 以 上 １ ０ ｗ ｔ ％ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ８ の い ず れ か １ 項  
に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 フ ァ ン ア ウ ト ウ ェ ハ レ ベ ル パ ッ ケ ー ジ 及 び フ ァ ン ア ウ ト パ ネ ル レ ベ ル パ ッ ケ ー ジ の 少 な  
く と も 一 方 の 製 造 用 の ガ ラ ス 基 板 で あ る 、 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の  
ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 １ か ら 請 求 項 １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 原 料 を 溶 解 す る ス テ ッ プ と 、
　 溶 解 し た 前 記 原 料 を 、 攪 拌 の 回 転 数 が ５ ｒ ｐ ｍ 以 上 ２ ０ ｒ ｐ ｍ 以 下 、 １ ２ 時 間 以 上 ２ ４  
時 間 以 下 の 条 件 で 攪 拌 す る ス テ ッ プ と 、
　 攪 拌 し た 前 記 原 料 を 冷 却 し て 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、 を 含 む 、 ガ ラ ス  
基 板 の 製 造 方 法 。
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