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(67) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einbringen
von prismatischien Gegenstanden, vorzugs'veise
Pralinenpackungen, in Versandfaltschachteln. Sia ist in Ger
S iBwarenindustrie und dariiber hinaus dort anwendbar, woe
ubensolche prismatischen Gegensténde in
Versar.dfaltschachteln eingebracht werden sollen. Die
Aufgabe der Erfindung wird in der Schaffung einer
Vorrichtung der nach bekannten Prinzipien reihen- und
lagenweise angeordneten Gegensténde in vorgefertigte
Versandfaltschaciteln gesehen. ErfindungsgemiR wird die
Aufgabe dadurch gelost, daB eine unten offene,
absenkbare Kassette mit bewegbaren Seitenwandklappen

“und innerhalb dieser nach unten auBen wegschwenkbare,

nicht mit der Kassette verbundene stubformige Aufleger
angeordnet sind, die den Verband prismatischer
Gegenstande solange fixieren, bis die Seitenwandklappen
geschlossen werden und selbst die Fixierung des
Vearbandes {ibernehmen, worauf die Auflagen
weggeschwenkt werden, und die Kassette in die darunter
befindliche Versandfaltschachte! abgesenkt wird, wo der
Verband durch Offnen der Seitenwandkiappen freigegeben
wird. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Einbringen von pristnatischen Gegenstinden, vorzugsweise Pralinenpackungen,
in oben offene Versandfaltschachteln, mit einem die prismatischen Gegenstéinde hintereinander
transportierenden Zufithrférderer, ein 2m senkrecht bewegbar angeordneten Hubtisch mit
seitlichen Auflageschienen und einem waagerecht bewegbar angeordneten, in seinem unteren Tail
bei der Riickwértsbewegung wegklappbaren Schieber zum Abschieben des Stapels von
prismatischen Gegensténden, wobei die zu fillende Versandfaltschachte' durck eine
Transporteinrichtung zugefiihrt und pasitioniert wird, gekennzeichnet dadurch, daR eine unten
offene, vertikal absenkbare Kassette (18) mit bewegbaren Seitenwandklappen (3) zur Aufrahme der
Stapel und Bildung des Verbandes nrismatischer Gegenstande (1) nach dem Abschieber (15) und
Uber der positionierten Versandfalts:hachtel (16) angeordnet ist und sich innerhalb der Kassette
(18), aber nicht mitihr verbunden, in Hihe der Auflageschienen (14) des Hubtisches (13) nach unten
auBen wegschwenkbare stabférmige Auflagen (11) zum Fixieren des Verbandes befinden.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR zur Bewegung der Seitenwandklagpen (3),
der stabférmigen Auflagen (11) sowie zum Absenken der Kassette (18) kraftbetitigte, vorzugsweise
pneumatisch wirkende Arbeitszylinder vorgesehen sind. i

3. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8 zum Einstellen des Offnungswinkeis cor
Seitenwandklapen (3) verstellbare Anschlége (10) angeordnet sind.

4. Vor-ichtung nach Punkt 1 und 3, gekennzeichnet dadurch, daR die Seitenwandklappen (3) mit
einem das Rutschen des Verhandes prismatischer Gegenstande (1) hemmenden Material
beschichtet sind, oder aus einem solchen bestehen.

5. Vorrichtung rach Punkt * 3und 4, gekennzeichnet dadurch, daR die Seitenwandkiapen (3) zur
Verbesserung des Fixi rens des Verbandes prismatischer Gegenstinde (1) an ihrem unteren Ende
nach innen abgewinkelt sind.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft eing Vorrichtung zum Einbringen von prismatischen Gegenstinden, vorzugsweise Pralinenpackungen, n
eine Versandfaltschachtel. Sie ist in der SiBwarenindustrie und dariiber hinaus tberall dort, wo ebenso geformte Gegenstar.de
in entsprechende Faltschachteln eingebracht werden sollen, anwendbar.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zurr Einbringen von prismatischen Gegenstéanden in Versandfaltschachteln sind verschiedene Varrichtungen bekannt,
Soexistiert nach DE-AS 2250682 eine Vorrichtung, die aus einem Zufahrforderer, einer vertikal angeordneten Hubplatte, einem
waagerecht angeordneten Einschieber und siner zwischen dem Ende des Zufihrférdarers unid dem Bewegungsbereich der
Einschiebeplatte angeordneten Sammeleinrichtung mit schrittweise umlaufenden Auflageteilen sowie einem die
einzubringeriden Gegenstande lagenweise freigebenden Boden amn Ende der Zwihreinrichtung besteht. Das Einschieben des
durch die Vorrichtung gebildeten Stapels geschiehti-ier in eine seitlich gedffnete Versandfaltschachtel unter Zuhilfenahme eires
Einschiebetrichters, Dies ertordert nach dem Fillvorgang entweder ein seitliches Verkleben, das aber auf Grund des leichten
Offnensin Handelsainrichtungen uniblich ist oder eine nachfolgende Drehung um 90°, um ein Verkleben von oben zu
ermdglichen. Diese Drehung um 90° ist allerdings nur méglich, wenn die eingebrachten Gegenstiande lageunempfindtich sind,
was zum Beispiel bei Pralinenpackungen nicht der Fall ist.

Eine weitere Vorrichtung wird in der US-PS 4433526 beschriekan. Hier werden einzeln oder in Gruppen zu verpackende

kreisbogenfsr .ig zur Einschiebestation und anschliefend ebenso weiterbewegen, bis wieder eine waagerechte Lage erreicht
wird, ist ein VerschlieRen derselben von oban indglich. Nachteilig ist hier vor allem die Beanspruchung der zu verpackenden
Gegensténde durch das Férdern mit dem Schaufelrad und dem nachfolgenden Weiteri, ansport der Vers andfaltschachteln.
Hier kérinen ebenfalls nur Gegenstande eingebracht werden, die lageunempfindlich sind.

Des weiteren ist nach DE-AS 2102544 eine Vorr':htung bekannt, bei der den zu verpackenden Gegenstianden, zu Gruppen
zusammengefalt und in Fithrungsschienen héngend, ein Karton untergestdlpt wird und durch Wegziehen diese-, Kartons die
Gegenstande, fixiert vom Karton, aus den Fihrungsschienen herausgezogen und in diesen iiberfiihrt werden, Abgesehen von
hier auftretender Handarbeit ist es so zwar maglich, Gruppen von Gegenstinden ohne Beanspruchung in den Karton
einzufiihren, eine la;, schonende Stapelbildung ist aber durch die geschilderte Vorrichtung nicht méglich,
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Nach DE-OS 2925596 ist eine weitere Varrichtung zum Anordnen von Gegenstanden in einen Behélter bakannt. Die gruppierter
Gegenstande werden hierbei von Vakurmsauggreifern erfalt und lagenweise in die Verpackungsbehélter singebracht. Eine
Stapelbildung eifolgt dann derart, daR der Verpackungshehélter nach dem Einbringen einer Lage um den Botrag darHdhadieser
Luge angehuben wita, um einen gluichbleibenden Bostand zu den gruppierten Kérpern zu yewdhrleisten und dadurch das
Einbringen der nichsten Lage ir. den Verpackungsbehditer zu garantieren. Nachteilig an dieser Lasung ist, daB auf einfache
Weise auRerhalb das Verpackungsbehéltnisses gebildete Verbinde von Gegenstiinden, bestehend aus mehreren Lagen Gber-
und nebeneinande., nichtin dasselbe gingebracht werden kénnen.

Zlel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, manuelle Arheit zu beseitigen und so Arbeitskrafte einzusparen, dadurch eine Selbstkostensenkung zu
grreichen, die Arbeits- und Lebensbadingunnen derWerktatigen zu verbesserniundein insgesamt schonenderes Einbringen der
Gegensténde in die Versandkartons zu erveichen.

v

Darstellung des Weeens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung einer Vorrichtung zum Einbringen von prismatischen Gegensténden, die
nach bekannter Prinzipien reiken- und lagenwaise angeordnat werden, in vorgefertigte Versandfaltschachtel in einem
Arbeitsschritt. ’
Ecfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, da® nach der an sich bekannten Stapelstation mit einem Ausschieber fir
den gebildeten Verband eine in die Versandfaltschachtel absenkbare Kassette mit bewegbaren Seitenwandkiappen zur
Aufnahme des Verbandes von prismatischen Gegenstéinden {iber der positionierten Varsandfaltschachiel angeordnat ist. Die
Kassette ist unten offen, und innerhalb ~erselben befinden sich in Hohe der Auflageschienen des Hubtisches nach unten auBen
wegschwenkbare, nicht mit der Kassette verbundene, stabformige Auflagen zum Fixieren des Verbandes prismatischer
Gegensténde.

Die prismalischeﬁ Gegenstande werden in der Stapeistation lagenweise angeordnet und ausges “oben. Die Verbandsbildung
erfolgt innerhalb der Kassette, indem der vordere Stapel durch den joweils nachfolgenden in die Kassette eingeschoben wird.
Dabei sind die Seitenwandklappen geéffnet. Der Veirband aus prismatischen Gegenstanden liegtaufden stabférmigen Auflagen
innerhalb der Kassette auf. Nach dem Fuillen der Kassette, die sich bei diesem Vorgang in ihrer oberen Endstellung befindet,
werden die Seitznwandklappen geschlossen, die stabférmigen Auflagen nach unten auBen weggeklappt, und die Kassette wird
in die unterha'b derselben positionierte Versandfaltschachtel abgesenkt. Die in die Versandfaltschachtel eingefahrene Kassette
wird gedffnet, und der Verband der prismatischen Geger'stande wird freigegeben. Die Kassette kehrt inihre Ruhestellung zuriick
und kann den niichsten Verband aufnehmen. Die gefiilite Versandfaltschachtel wird weiterbefordert, und die néchste zugefiihrt

und positioniert.

Ausfiihrungsbeispiel

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung soll nachfolgend an einem Ausfihrungsbeispiel erlautert werden. Die Zeichnungen zeigen
cabei:

Figur 1: Die mit prismatischen Gegenstanden gefiillte Kassette in der Vorderansicht
Figur 2: Eine schematische Darstetlung der gesamten Vorrichtung

Die auf einem Zufihrband 12 in Abstanden ugefihrien Pralinenpackungen 1 werden durch einen von einem pneumatischen
Arbeitszylinder bewegten Hubtisch 13 gestapeit. Als Auflage des zu bildenden Stapels dienen die verschwenkbaren,
fedarbelasteten Auflageschienen 14. Die entsprechend der konstruktiven Auslegung der Kassette 18 sowie der Grolle der
Versandfaltschachtel 16 gegebene Stapelhdhe wird iibor einen entsprechend positionierten Endschalter signalisiert. Danach
wird der Stape! durch den Schieber 15 in den hinteren Teil der Kassette 18 eingeschoben. Dabei sind die an der Grundplatte 2der
Kassette 18 Gber entsprechend gestaltete Lager 4 angelenkten Seitenwandklappen 3 gedffnet. d.h. die pneumatischen
Arbeitsaylinder 5, die Gber einen Ubertragungsmechanismus 9 die Seitenwandkiappen 3 bewegen, sind eingefahren. Der
Offnungswinkel der Seite'wandk'appen 3 kann dabei durch den verstelibaren Anschlag 10 beeinfluRt werden, wahrend der
durch die Seitenwandklappen 3 auf den Verband der Pralinenpackungen 1 ausgeibte Druck Gber zwischengeschaltete Federn
und/oder den Druck des Arbeitsmediums gestauert werden kann.

Der folgende Stapel wird ebenfalls durch den Schizber 15 in die Kassette 18 eingeschoben und bewegt den dort befindlichen
Stapel in den vorderen Te'l derselben. Dadurch wird der Verband gebildet. Nachdem die Kassette 18 gefullt ist, werden die
Arbeitszylinder 5 mit Druckluft beaufschlagt und schliefien die Seitenwandklappen 3. Danach erfalgt ein Wegschwenken der
stabférmigen Auflagen 11 nach unten auBen aus der Kassette 18. Die stabférmigen Auflagen 11, dieinHohe der Auflageschienen
14 angeordnet sind, fixieren den Verband so lange, bis dies durch die geschlossenen Seitenwandklappen 3 ibernommen wird.
Danach erfolgt das Absenken der Katsette 18in eine direkt darunter auf Fithrungen 17 befindliche Varsandfaltschachtel 16 durch
den Arbeitszylinder 6, der zusammen mit den Fihrungen 7 der Kassette 18 am Maschinengrundgestell 8 engelenkt ist.

Die Versandfaltschachtel 16 ist tiber eine separat angetricbene Takt- und Transporteinrichtung, die durch entsprechend
angeordnete Leiteinrichtungen auch das Offnen der oberen Klappen und Fixieren derselben tibernimmt, zuge.Ghrt werden. In
der Versandfaltschachtel 16 werden die Seitenwandklappen 3 gaéffnet, und der Verband der Pralinenpackunger: 1 wird
freigegeben.

Nunmehr kann die Kassette 18 wieder in ihre obere Fndstehung zurtckfahren.
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Die stabformigen Auflagen 11 werden wieder eingeschwenkt.

Damit ist die erneute Zufithrung von Stapeln von Pralinenpackungen 1 méglich. Die Takt- und Transporteinrichtung féhrt die
gefulite Versandfaltschachtel 16 unter der Kassette 18 weg, wobel gleichzeitig eine iveue leere Versandfaltschachtel 16 zugefiirt
wird. Das SchlieBen der Klappen der gefilliten Versandfaltschachtel 16 erfolgt ebenfalls durch entsprechend angeordnete
Leiteinrichtungen.

Die Steusrung der Vorrichtung st als Folgesteuerung ausgelegt, wobei die jeweiligen Endstellungen durch entsprechend
angeordnete Endschalter signalisiert werden.






23443

. _
%QD&&O«\%&.Q&N&@Q .Al. %




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

