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Znane sa narzedzia ze stopu twardego,
ktérego czesci narazone na $cieranie sa
utworzone ze spiekanego stopu twardego,
sktadajacego sie z weglika (karbidu) wol-
framu i kobaltu z przewazajaca iloscia we-
glika wolframu, przy czym stop zawiera
wigksze lub drobniejsze ziarna diamento-
we. Okazalo sie, ze ksatattki utworzone
z takich stopéw twardych metali z dodat-
kiem diamentéw sa sklonne do pekania, gdy
ziarna diamentowe sg stosunkowo duze
i przebijaja powierzchnie ksztattki. Wada
takich ksztaltek jest zwlaszcza to, iz nie
mozna ich przez szlifowanie doktadnie
obrobi¢, poniewaz diamenty, znajdujace sie

przy powierzchni, zuzywaja silnie krazek
szlifierski i nacisk jest przy tym tak duzy,
iz ostre brzegi diamentéw i ksztaltki latwo
odpryskuja. Od diamentéw tworza sig rysy,
ktore sa Zrédtem dalszego zniszczenia
ksztattki podczas pracy. Nalezy tego unik-
naé w ksztaltkach stuzacych np. jako ostrza
$widrowe do glebokich wierceri.

Dla osiagniecia tego celu nadaje sie w
mysl wynalazku spiekanym ksztaltkom ze
stopu twardego, zawierajacym diamenty w

ilosci 0,1 — 20%o, zwlaszcza 0,5 — 6%,

o ziarnach okolo 0,1—4 mm, ktérych masa
podstawowa sklada sie z weglika co naj-
mniej jednego metalu grupy széstej uktadu



okresowego pierwiastkéw (wolframu, mo-
libdenu, chromu) i (do 25%0) co najmniej
jednego metalu grupy zelaza (kobaltu, ni-
klu, zelaza), oslone nie zawierajaca dia-
mentéw i wytrzymala na $cieranie. Czesé
tych weglikow mozna przy tym zastapic¢
weglikami trudnotopliwych metali grupy
czwartej i (lub) piatej ukladu okresowego
pierwiastkow. W celu wytworzenia ksztatt-

ki wedtug wymalazku niniejszego postepuje-

sie np. w taki sposéb, iz mieszanine wyj-
§ciowa, zawierajaca diamenty, wsypuje sie
w rurce do formy, po stloczeniu mieszaniny
wyjmuje rurke z formy, wolng przestrzen
wypelnia materialem nie zawierajacym dia-
mentéw i calos¢ spieka znanym sposobem.
Poniewaz w pewnych przypadkach ko-
rzystnie jest w celu catkowitego wyzyska-
nia diamentéw nie zaopatrywaé ksztaltek
w diamenty na calej dtugosci, lecz tylko w
czesci, ktora praktycznie biorac ulega znisz-
czeniu podczas pracy, jak np. w ostrzach
swidrowych, w ktérych wystarczy dodanie
diamentéw w gornej potowie dtugosci, po-
niewaz cze$é dolna ostrza sluzy do osadze-
nia -go w nasadzie i nie moze byé catkowi-
cie zuzyta, wiec mozna wytworzenie ostony
uskutecznié réwniez w taki sposob, iz forme
napelnia sie mieszaning wyjsciowa, prze-
znaczona na oslong, i przez wtloczenie pre-
ta weglowego przy réwnoczesnym ogrze-

waniu ksztaltuje i spieka tak, aby powstalo
" naczynie cienkoscienne, do ktérego wnetrza
wsypuje si¢ mieszaning zawierajaca dia-
menty i mastgpnie razem z ostong spieka
znanym sposobem. Ksztaltowanie ostony
mozna réwniez uskuteczniaé przez wstepne
spiekanie mieszaniny wyjéciowej i szli-
fowanie oraz drazenie spieczonego ma-
terialu.

Grubosé ostony dostosowuje sie do wiel-
kosci ziamn diamentowych, a mianowicie
tak, iz przy stosunkowo wielkich ziarnach
stosuje sie stosunkowo gruba warstwe. Na
ogol wystarczy ostona o grubosci 02 — 2
mm,

Zaleznie od dalszej obrébki moze byé¢
korzystne stosowanie jednakowego ma-
teriatu wyjsciowego jako materialu dodat-
kowego i tworzywa ostony. Mozna réwniez
stosbwac¢ na ostone mieszanine, dajaca stop
o wigkszej lub mniejszej twardosci i wy-
trzymalos$ci na scieranie.

Wyréb ostrza swidrowego wedlug wy-
nalazku uskutecznia si¢ np. w taki sposéb,
iz mieszanine skladajaca sie z weglika wol-
framu i okolo 12%¢ kobaltu wprowadza sie
do formy wytrzymalej na dziatanie ciepla
w wysokiej temperaturze i przez wtlocze-
nie preta w temperaturze okoto 1000°C
wytwarza naczynie puste do polowy. Do
wydrazenia wprowadza si¢ mastgpnie mie-
szanine skladajgca sie z weglika wolframu,
okoto 12%, kobaltu oraz 2,5%0 diamentow
o wielkosci okoto 1 mm i calosé spieka pod
cisnieniem w temperaturze okolo 1300 C.

Ksztaltki otrzymane w mysl wynalazku
nadaja sie np. jako wkladki do narzedzi
ostrzacych ‘przy tarczach szlifierskich.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ksztaltka ze stopu twardego, stu-
zaca zwlaszcza do narzedzi wiertniczych,
znamienna tym, ze sklada sie¢ z rdzenia ze
spiekanego stopu twardego, zawierajace- -
go diamenty, oraz ze spiekanej ostony nie
zawierajacej diamentoéw. ’

2. Ksztattka wedlug zastrz. 1, znma-
mienna tym, ze grubos$é oslony wynosi
0,2 — 2 mm,

3. Ksztaltka wedlug zastrz, 1 — 2,
znamienna tym, Ze masa zasadnicza rdze-
nia ze stopu twardego sklada sie z wegli-
ka co najmniej jednego metalu széstej gru-
py ukladu okresowego pierwiastkow
(wolframu, - molibdenu, chromu) oraz
(do 25%%) z co najmniej jednego metalu
grupy zelaza (kobaltu, miklu, zelaza) przy
czym cze§é tych weglikéw mozna zasta-
pi¢ weglikami trudnotopliwych metali



grupy czwartej i (lub) piatej uktadu okre- znamienna tym, ze wielko$é ziarn diamen-

sowego pierwiastkow. tow wynosi 0,1 — 4 mm.
4, Ksztattka wedlug zastrz, 1 — 3,
znamienna tym, Ze zawarto$§¢ w niej dia- Fried. Krupp
mentéw wynosi 0,1 -— 20%, zwlaszcza Aktiengesellschaft
0,5 — 6%, Zastepca: inz, St. Glowacki
5. Ksztattka wedlug zastrz. 1 — 4, rzecznik patentowy
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