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Przyrzad do obrébki wiérowej powierzchni kulistych

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do obrobki widrowej powierzchni kulistych, w szczegélnosci
powierzchni zewnetrznych iwewnetrznych o identycznym promieniu kuli na przyktad w uktadzie typu
gniazdo-grzybek zaworu, za pomoca typowych obrabiarek do obrdbki skrawaniem. Znanych jest wiele
przyrzadéw stosowanych w przypadku toczenia powierzchni kulistych bez wzornikéw.

Jednym z nich jest przyrzad, ktérego korpus wykonany w postaci skrzynkowej otwartej z dwoch stron,
mocowany jest wimaku nozowym tokarki. Wewnatrz korpusu usytuowany jest mechanizm sktadajacy sie
z dwdch ramion, z ktérych jedno wykonane jest w postaci segmentu czot owego kota zebatego. W obu ramionach
osadzonych obrotowo na czopach, znajduja sie nastgpne czopy, ktore moZna przesuwaé wzdtuz rowkoéw
teowych. Potozenie ich ustala si¢ stosownie do wartosci promienia toczonej powierzchni kuli, za pomoca ptytek
wzorcowych.

Po - nastawieniu czopéw nasadza sie na nie wytaczadto wraz z nozem. Po zatoZeniu wytaczadta osie
przechodzace przez srodki czopéw powinny zajmowacé potoZenie réwnolegte. Podczas obrébki wytaczadto wraz
z nozem jest napedzane recznie przez przektadnie $limakowa, koto zebate i segment zebaty.

Wada opisanego rozwiazania jest mozliwo$¢ toczenia jedynie powierzchni kulistych o stosunkowo matej
wartosci kata sSrodkowego oraz zmienno$¢ kata przystawienia ostrza w czasie obrébki.

Znany jest rowniez sposdb obrdobki powierzchni kulistych stosowany do obrébki powierzchni kulistych
Znacznej wartosci promienia.

Polega on na tym, Ze sanie wzdtuzne suportu odtacza sie od mechanizmu wzdtuznego przesuwu suportu,
natomiast sanie poprzeczne taczy si¢ przegubowo za pomoca tacznika, z konikiem. Podczas obrébki napedza sig
sanie poprzeczne. .

Na skutek ruchu sari poprzecznych przesuwajg sie réowniez sanie wzdtuzne w ten sposéb, Ze wierzchotek
noza porusza si¢ po okregu kota. W wyniku takiego ruchu noza i obrotowego ruchu przedmiotu otrzymuje sie
obrobiong powierzchnie kulista.
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Kolejnym sposobem wykonywania zewnetrznych powierzchni kulistych jest obrdbke skrawanlem za
pomocy przyrzadu, ktéry skiada si@ z korpusu mocowanego, w imaku nozowym, ramisniz, rekojesci oraz imaka,
w ktérym mocowany jest n6z. Stosownie do wartosci promienia obrabianej powierzchni kulistej wysuwa sig n6%
z imaka. Podczas obrébki wykonuje sie posuw reczny za pomocq rekojesci.

Niedogodnoséciq tego przyrzadu jest mozliwo$¢ stosowania tylko w przypadku toczenia zewnetrznego
powierzchni kulistych o znacznych wartosciach kata wierzchotkowego. Ceiem wynalazku jest wyelimincowanie
wyZej wymienionych niedogodno$ci, a zagadnieniem technicznym wymagajacym rozwigzania — opracowanie
konstrukcyjne przyrzadu do wykonywania za pomocg obrébki skrawaniem zewngtrznych | wewnetrznych
powierzchni kulistych przy wykorzystaniu typowych obrabiarek. _

Cel ten osiagnieto zgodnie z wynalazkiem, ktérego istota polega na zamocowaniu znanego tacznika
w obejmie usytuowanej na tulei zablokowanego konika tokarki, przy czym konik jest dodatkowo sprzeony
z imakiem narzedziowym, ktéry wykonuje wymuszony ptywajgcy ruch w wyniku jednoczesnego wtgczenia
§ruby pociagowej tokarki i posuwu poprzecznego suportu tokarki.

Wykonanie zewnetrznej lub wewnetrznej powierzchni kulistej uzyskuje sie przez obrét tgcznika wokét
jego osi, przy czym rozstaw tacznika ,r” wyznacza promieri obrabianej powierzchni kulistej i zapewnia
otrzymanie identycznego promienia na wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni obrabianych kul.

Stanowi to waZng zalete przyrzadu wedtug wynalazku, umoZliwia bowiem prawidtowa wspétprace dwéch
powierzchni kulistych na przyktad zewnetrznej grzybka i wewnetrznej gniazda zaworu.

Przedmiot wynalazku przedstawiony zostat w przyktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig 1
przedstawia przyrzad do obrébki wiorowej powierzchni kulistych w pdtprzekroju, a fig. 2 przyrzqd w widoku
z gbry. Jak uwidoczniono na rysunku przyrzad wedtug wynalazku sktada sie z obejmy 2, +acznika 3 z kotkami 4
i5 oraz listwy 6. Obejma 2 jest zatozona na tulej¢ 1 zablokowanego konika tokarki i w nief mocowany jest
tacznik 3 z kotkami 4 i 5, '

Listwa 6 jest zamocowana w imaku 7 narzedziowym i potgczona z tacznikiem 3 za pomocg kotka 4.

W imaku 7 narzedziowym zamocowany jest néz 8 tokarki natomiast obrabiany przedmiot jest zamocowany
w gtowicy tokarki.

Obrébka powierzchni kulistych odbywa si¢ nastepujaco: po zatozeniu przyrzadu na tokarke oraz no2a do
imaka narzedziowego, mocuje si¢ element przeznaczony do obrdobki w gtowicy tokarki iustawia imak 7
narzedziowy tak aby koniec noza 8 lezat w osi gtéwnej tokarka-narzedzie. Wymagany tor skrawania uzalezniony
od wielkosci rozstawu ,,r"’ tacznika 3 uzyskuje sie przez wymuszony, ptywajacy ruch imaka 7 narzedziowego
w wyniku wtaczenia sruby pociagowej tokarki lub sruby pociagowej imaka 7 narzgdziowego przy jednoczesnym
wiaczeniu posuwu poprzecznego suportu tokarki.

Grubosé warstwy skrawanej reguluje sig przesunieciami tulei 1 zablokowanego konika tokarki.

A W przypadku korzystania z tak zwanego watka 9 ustawczego imak 7 narzedziowy dosuwamy tak aby
kotek 4 opierat sie o watek 9 ustawczy.

Zastrzezenia patentowe

S~

1. Przyrzad do obrébki widérowej powierzchni kulistych, w szczegéinosci powierzchni. zewnetrznych
i wewnetrznych o identycznym promieniu kuli, przy wykorzystaniu typowych obrabiarek wyposazony w znany
tacznik z kotkami oraz listwg, znamienny tym, Ze facznik (3) jest mocowany w obejmie (2) usytuowanej
na tulei (1) zablokowanego konika tokarki, przy czym konik tokarki jest dodatkowo sprzeZony z imakiem (7)
narzedziowym, ktéry wraz z nolem (8) wykonuje wymuszony ptywajgcy ruch na skutek jednoczesnego
wigczenia sruby pociggowej i suportu poprzecznego tokarki.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze wielko$é rozstawu (,r’) tgcznika (3) wyznacza
promien obrabianej powierzchni kulistej.
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