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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do frezowania, w ktérym frez obraca
si¢ w kierunku posuwu obrabianego przed-
miotu.

Znane sa urzadzenia do takiego frezo-
wania, w ktorych zwoje srub pociggowych
i nakretek przekladni posuwu sa dociskane
do siebie w przeciwnych kierunkach pod
dzialaniem powierzchni uko$nych, ktore
na poczatku ruchu obrotowego slizgaja sig
"po sobie aby usunaé we wszystkich miej-
scach mechanizmu luz posuwu. Jedno-
‘cze$nie w znanych urzadzeniach na skutek
osiowego ci$nienia §lizgajacych sie po so-

bie powierzchni ukosnych, zwlaszcza,
gdy rozpoczyna si¢ praca narzedzia w kie-
runku posuwu, nastepuje naprezenie

wszystkich czesci przektadni, nie pozwala-
jace na jakikolwiek przypadkowy ruch sto-
tu frezowego obrabiarki. Taki stan wzajem-
nego oddzialywania na siebie czesci prze-
ktadni trwa dopéty, dopoki frez obciaza
stét bez przerwy w kierunku posuwu. Gdy
jednak obciazenie to nagle z jakiegokolwiek
powodu zmniejsza si¢ do zera, nastepuje
zupelne odprezenie wszystkich czesci prze-
ktadni, a gdy potem zaczyna wzrastaé¢ na-
gle nacisk frezu do wartosci najwickszej,

‘to wszystkie czesci nie przylegaja jeszcze

do siebie, a zwlaszcza powierzchnie zwo-
jow Sruby pociagowej, osadzonej nieprze-
suwnie w stole roboczym, co wplywa nie-
korzystnie na rownomierno$¢ jego posuwu.

Przypadek ten zachodzi np. przy zdzie-



raniu za pomoca zataczanego frezu profi-
lowego o zgbach zwyklych. Frezy takie z
punktu wi "gn.ia\ technlki skrawania pra-
cuja w na%hrdziei niekorzystnych warun-
kach zdzierania, zwlaszcza przy obrébce
ciagliwego, twardego materialu przy ma-
Yej grubosci wiéra, gdyz w tym przypadku
zawsze czynne jest tylko jedno ostrze fre-
zu zanim nadejdzie nastepne ostrze.
Wskutek tego stot frezarki i czesci prze-
ktadni posuwowej sa chwilowo obcigzone
bardzo silnie, a w nastepnej chwili, zanim
zacznie dzialaé nastepne ostrze, obcigzenie
spada do zera.

Wynalazek ma na celu zapewnienie
réwnomiernosci ruchu stotu. W zasadzie
wynalazek polega na tym, ze s§ruby po-
ciagowe lub nakretki przekladni posuwo-
wej sa polaczone ze soba tak, iz powstaja-
cy podczas pracy nacisk jednej $ruby lub
nakretki jest przenoszony na inng $rube
lub nakretke, co powoduje staly stan na-
prezenia pomiedzy czesciami mechanizmu
posuwowego, co zapewnia wystarczajace
wzajemne przyleganie bez luzu wszystkich
pracujacych czesci. W urzadzeniu, w kto-
rym stosuje si¢ dwie przesuwne podiuznie
§ruby pociagowe, uklad jest najkorzyst-
niejszym, gdy Sruby te wspéldzialaja =z
poprzeczka, oparta o stol frezarki lub
podobny tak, iz zaréwno na poczatku ru-
chu posuwania jak i na poczatku nacisku
frezu sg obciazone w kierunkach przeciw-
nych, wskutek tego jednoczesnie wchodza-
ce jako element mechanizmu ukosne po-
wierzchnie zostajg przesuniete wzgledem
siebie w kierunku takiego naprezenia prze-
ktadni, ktére jest przeciwne naciskom, wy-
wolywanym przez narzedzie.

Dla uzyskania zamierzonego dzialania
ptzekladni posuwowej korzystnie jest wy-
twarza¢ w niej z géry odpowiednie napre-
zenie poczatkowe. W tym celu obcigzenie
poprzeczki moze byé regulowane z ze-
wnatrz. Aby takie naprezenie poczatkowe
przekladni mozna bylto uskuteczniaé z jed-

nego tylko miejsca, mozna wedtug wyna-
lazku zastosowaé urzadzenie nastawcze,
umieszczone w odpowiednim miejscu prze-
ktadni tak, iz obciazenie poprzeczki zosta-
je przeniesione na $ruby pociagowe i pew-
ne powierzchmie ukosne. Oprécz tego w
przekladni moga byé¢ zastosowane jeden
lub kilka elastycznych narzadéw, aby
przez obciazZenie poprzeczki mozna bylo
wytwarzaé sprezyste naprezenie poczatko-
we dla usunigcia ewentualnych, spowodo-
wanych zuzyciem, luzéw przy wzajemnym
przyleganiu czesci.

Na rysunku przedstawiono dwa przy-
klady zastosowania urzadzenia wedlug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia
przekréj podluzny stofu frezarki i prze-
kladnie posuwowa, fig. 2 — widok czesci,
przedstawionych na fig. 1, fig. 3 — szcze-
gol w innym wykonaniu, fig. 4 — przekroj
wzdluz linii A — B na fig. 1, w mniejsze]j
podzialce, fig. 5 — schemat zazebien, fig.
6 — czesciowy widok odmiennego wyko-
nania i fig. 7 — pionowy przekréj prze-
ktadni do posuwu freza w przypadku fre-
zarki obtaczajacej.

Na fig. 1 obydwie sruby pociggowe 41 5
sa przedstawione dla przejrzystosci jedna
nad druga, chociaz w rzeczywistosci osa-
dzone sg obok siebie, jak widaé na fig, 4.

Sruby te 4 i 5 0 uzwojeniach réznokie-
runkowych wspotdzialaja z nakretkami 2,
3!, stanowiacymi jedna catosé¢ 33. Sruba 4
na prawym koricu, sruba za§ 5 na oby-
dwoéch konicach jest gladko obtoczona.
Stosownie do tego stét roboczy 6 wraz ze
znajdujacym si¢ na nim obrabianym przed-
miotem 7 moze posuwaé si¢ w obu kierun-
kach na suporcie poprzecznym I' (fig. 4),
przy czym w tym celu na $rubie 4, na kté-
rej jest umocowane z lewej strony zg¢bate
kotko napedowe 35! (fig. 1) i ktore w za-
leznosci od zadanego kierunku ruchu stotu
moze byé obracane w prawo lub w lewo,
sa osadzone jeszcze dwa kola czolowe o zg-
bach srubowych 14 i 15, skierowanych w
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‘przeciwne strony. Kola te zazebiaja sie
z kolami zebatymi 78! i 182, osadzonymi na
§rubie pociaggowej 5, przy czym oba wiefi-
ce zebate stanowia calo$é z piasta 18, da-
jaca sie przesuwaé przy pomocy klina w
kierunku osiowym. Sruba 5 obraca si¢ wo-
bec tego stale w kierunku przeciwnym do
§ruby pociggowej 4. Obydwie sruby wkre-
cajg sie podczas swego obrotu w odpo-
wiedni gwint nakretek 2 wzglednie 3! i
posuwaja przez to stél 6 wraz ze znajdu-
jacym sie na nim przedmiotem 7 w jed-
nym lub drugim kierunku.

Potaczenie tych srub 4 i 5 ze stotem 6
oraz przenoszenie ruchu obrotowego z
jednej sruby na druga jest nastepujace.

Na koricu $ruby 4, nie posiadajacym
gwintu, jest osadzona obrotowo tuleja 9,
na swym zewnetrznym koricu posiadajaca
drobne uzebienie, za pomoca ktérego
sprzegnieta jest z druga tuleja 11 stano-
wigca jej przediuzenie. Ta ostatnia jest
rowniez osadzona na $rubie 4 za pomoca
klina 12. Przez dokrecenie nakretki 111,
znajdujacej sie na koricu $ruby 4, uzyskuje
si¢ mocne polaczenie tulei 9 z ta s$ruba 4,
przy czym tuleja 9 opiera sie o tarcze 19,
zaklinowana w tej $rubie 4. Po tulei 9 mo-
Ze sie przesuwaé w kierunku osiowym kolo
Srubowe 14, ktorego czolowa czes$é piasty
jest zaopatrzona w zg¢by 16, wspétdziata-
jace z zebami kolnierza 9! tulei sprzega-
jacej 9. Lewy koniec piasty kota srubowe-
go 14 moze podczas osiowego przesuniecia
tego kota réwniez opieraé sie na tarczy 19.
Na tulei 77 moze luzno obracaé sie koto
$rubowe 15, ktére przy osiowym przesunie-
ciu z jednej strony moze opieraé sie o ko>
nierz 9* a z drugiej strony na czolowej po-
wierzchni tulei 44. Tuleja ta nie moze sie
obraca¢ w tarczy lozyskowej 22, przymo-
cowanej do stolu 6, jednak moze przesu-
‘waé si¢ w kierunku podluznym.

Kota srubowe 14, 15, zazebiaja sie, jak
juz powiedziano, z wieficami zebatymi 18!,
182 kola podwoijnego 18, ktére zaklinowa-

ne jest przesuwnie na koricu $ruby pocia-
gowej 5 i moze opieraé sie na tarczy. Le-
wa strona Sruby 5 jest polaczona ze sto-
fem 6 za pomoca nakretki 51, opierajacej
si¢ o lozysko kulkowe 50. Prawa strona
sruby 5 spoczywa w tozysku kulkowym 29,
umieszczonym w poprzeczce 40. Poprzecz-
ka ta w niniejszym przykladzie sklada sig
ze sztywnej belki 40 i gietkiej plytki spre-
zystej 40", Jak wida¢ na fig. 3 mozna za-

stosowaé¢ rowniez kilka plytek sprezy-
stych 40*.
Obydwa konce tej poprzeczki, gdy

obrabiarka jest nieruchoma, przylegaja do
stolu 6 i sa prowadzone za pomoca czopa
42 oraz sruby nastawnej 41. Przy pomocy
nakretki 27, znajdujacej sie na nienagwin-
towanym konicu sruby pociagowej 5, po-
przeczka 40 moze byé mocno dociénieta do
stolu 6, przez co jednoczesnie zostaje ten
koniec 5 mocno polaczony ze stolem. Ko-
niec tulejki 44 wystaje wtedy swobodnie
przez poprzeczke 40 i podtrzymuje narzad
dociskowy 43, ktéry podczas ruchu posu-
wistego sworznia opiera sie o poprzeczke i
obciaza ja. Lewy koniec $ruby pociagowej

4 nie jest wcale polaczony ze stolem 6 a

tylko jest podparty w kadlubie obrabiarki.
Dzialanie opisanego urzadzenia jest
nastepujace. Zaklada sie, ze grubo uzebio-

ny zataczany frez profilowy 8 obrabia

przedmiot 7 w kierunku posuwu, przy
czym przedmiot 7 jest podprowadzany
pod frez. Przy tym obydwie sruby 4 i 5
obracaja sie w kierunku strzatki I.

Sruba 4, ktérej lewe powierzchnie
gwintu opieraja sie na prawych powierzch-
niach zwojow nakretki 2! wykonywa pod-
czas tego obrotu ruch w prawo (strzatka
a). Koto srubowe 14, ktére za posrednic-
twem tulei 9 oraz zebéw 16 bierze udzial
w ruchu obrotowym, posuwa sie¢ w lewo
(strzatka b) na skutek pochylenia swych
zgbow i zebow drugiego kota 78' na po-
czatku ruchu obrotowego.

Na skutek osiowego ruchu sruby 4 w



kierunku strzalki a, $ruba ta za posred-
nictwem kolnierza 9' tulei 9 i kota 15 po-
suwa tuleje¢ 44 w prawo. Narzad docisko-
‘wy 43, umocowany na tej tulei, dziala przy
tym na dolny koniec poprzeczki 40, 40' i
stara si¢ przesunaé ten koniec w prawo.
Przez to powstaje sila, rozciagajaca $rube
pociagowa 5, umocowana na koricu w lo-
zysku kulkowym 29, wskutek czego prawa
strona zwojow tej sruby jest dociskana do
lewych zwojéw nakretki 3'. Gdy dociskane
sa boki w prawo to poprzeczka 40, 40!
przy swoim dalszym obrocie dokota lo-
zyska kulkowego 29 posuwa swym gérnym
koricem st6l 6 w lewo dopéty, dopéki lo-
zysko kulkowe 50 nie bedzie mocno przy-
lega¢ do nakretki 51. Teraz odbywa sie
catkowite naprezenie przekladni w kierun-
ku osiowym.

Koto srubowe 14, ktére, jak juz wspom-
niano, zostato docisniete w lewo, oparlo sie
przy tym swa piasta o pier§cier 19, przy-
legajacy do lozyska kulkowego 50. Kolo
$rubowe 14 wprawia teraz w ruch koto 18!
i tym samym $rube 5. Na poczatku tego
ruchu obrotowego zostaje wywarty na sku-
tek pochylenia z¢béw nacisk osiowy w pra-
wo na koto podwéjne 18. Wieniec zebaty
18% tego kola zazebia sie¢ ze swobodnie o-
bracajacym si¢ na koricu $ruby pociagowej
4 kotem srubowym 15, ktére posiada
mniejszg Srednice, anizeli kolo 182 i tym
samym wieksza szybkosé obrotowa. Na
skutek takiego zwigkszenia liczby obrotéw
kota 15, oraz na skutek cisnienia, wywiera-
nego na to kolo z powodu osiowego ruchu
§ruby 4, otrzymuje sie wiekszy moment
obrotowy kola $rubowego 18'. Wskutek
tego jednak przesuw osiowy kota podwéj-
nego 18 zostaje zwiekszony i przeniesiony
na tarcze lozyskowa 22, przymocowana do
stolu 6, dzialajac w kierunku ruchu posu-
wania.

Na skutek wickszej szybkosci obroto-
wej kota srubowego 15 w stosunku do ko-
ta srubowego 14 oraz na skutek napreze-

nia, powstajacego z przesuwu osiowego
§ruby 4, zjawia si¢ na kole 15 opér, dzigki
ktoremu zazebienia czterech ko6t stale
przylegaja do siebie, co uwidocznione jest
na fig. 5.

Naprezenie wszystkich czesci, uzyska-
ne na poczatku ruchu obrotowego sruby po-
ciagdowej 4, powoduje przegigcie plytki
40", wskutek czego otrzymuje si¢ sprezy-
ste przyleganie wszystkich czesci mecha-
nizmu, dzieki czemu zostaja wyréwnane
we wzajemnym polozeniu tych czesci
wszelkie ewentualne luzy, powstale na
skutek zuzycia lub z innych przyczyn.

Skoro tylko nastapi opisane wyzej na-
prezenie wszystkich czesci, rozpoczyna sie
ruch posuwowy stolu roboczego wraz z
przedmiotem obrabianym 7 w kierunku
strzatki, uwidocznionej na tym przedmio-
cie. '

Gdy zaczyna dzialaé frez 8, to ci$nienie
odprezania dziala w kierunku posuwu na
stol 6. Wskutek tego zostaje obcigzony
gorny koniec poprzeczki 40, 40". Dolny ko-
niec poprzeczki 40, obracajacy si¢ dokota
tozyska kulkowego 29, naciska dzieki te-
mu obciazeniu na tulej¢ 44 przy pomocy
narzadu dociskowego 43. Wskutek tego ko-
to §rubowe 15 uzyskuje silniejszy nacisk
boczny tak, ze powstaje wickszy moment
obrotowy, powodujacy wiekszy przesuw o-
siowy podwojnego kola 18 w prawo. Kolo
to zostaje w ten sposéb mocniej docisnie-
te do tarczy lozyskowej 22, przez co sruba
5 zostaje zahamowana.

Gdy teraz ci$nienie frezowania ustaje
nagle wskutek tego, ze ostrze frezu, skra-
wajace przedmiot, ukoriczy swe cigcie, to
moze nastapi¢ odprezenie przekladni az
do zera, gdyz obracajacy sie dalej sworzer
posuwowy 4 na skutek swego posuwu osio-
wego utrzymuje naprezenie we wszystkich
czesciach tak wielkie, iz przerwanie wza-
jemnego docisku nie moze nastapié. Na
skutek nacisku korica $ruby pociagowej 4
na poprzeczke, utrzymana jest w szczegol-



nosci pod naprezeniem $ruba 5. Gdy teraz
rozpoczyna si¢ nastgpne skrawanie, to
wszystkie cze$ci sa jeszcze wzajemnie za-
blokowane tak, iz nie moga nastapi¢ przy-
padkowe ruchy i nieréwnomiernosci posu-

Sprezyste napigcie poczatkowe do usu-
wania luzéw we wzajemnie przylegajacych
do siebie czesciach, jak to sie zdarza np.
na skutek zuzycia, mozna osiagnaé row-
niez w przykladzie wykonania wedlug fig.
6 w ten sposob, ze pod lozyskiem kulko-
wym 50 umieszcza si¢ sprezysta podkladke
52, dzialajaca jako zasobnik sily. W tym
przypadku stosuje si¢ juz sztywna po-
przeczke. Na skutek cisnienia sruby pocia-
gowej 4 na poprzeczke 40, jak opisano wy-
Zej, wywierana jest sila ciggnienia na Srube
5 i sila cisnienia na stét roboczy 6, ktore
powoduja dociskanie podkladki 52. Z
chwila zwolnienia tej sily podkladka
wskazana 52 moze naprezaé sig, zapew-
niajac przez to wzajemne przyleganie
czesci.

Wymagane naprezenie poczatkowe mo-
ze byé regulowane np. tak, iz nakretka na-
prezajaca 27, znajdujaca si¢ na prawym
koficu §ruby 5, jest zaopatrzona w podzial-
ke, ktéora moze byé nastawiana w stosunku
do kreski zerowej, znajdujacej si¢ na plyt-
ce 25. Przez dokrecenie tej nakretki 27
zwoje §ruby 5 zostaja mocniej docisnigte
do odpowiednich zwojéw nakretki 3'. Po-
niewaz na skutek dokrecania nakretki 27
dolny koniec poprzeczki 40 dziala na na-
rzad dociskowy 43, przeto zostajg row-
niez mocniej docisniete zwoje $ruby 4 do
nakretki 2!, a précz tego gorny koniec po-

przeczki 40 naciska na sto! roboczy w le-

wo, wskutek czego sprezysta podkladka 52
zostaje naprezona. Jednoczesnie na skutek
naprezenia, powstajacego na poczatku ru-
chu i wywieranego na koto 15 tak jak wy-
2¢j opisano, zostaje wywolane przyleganie
bokéw oraz przesuw osiowy czterech zaze-
bieri k6t srubowych, powodujac réwniez w

kierunku styczoym naprezenie obu $rub
pociagowych.

Za pomocy tego urzadzenia osiaga sie
to, Ze sprezyste naprezenie poczatkowe mo-
ze byé uzyskane przez uruchomienie tylko
jednego narzadu a mianowicie przez do-
krecenie nakretki napreznej 27.

Dzigki wytworzeniu naprezenia poczat-
kowego uzyskuje si¢ réwniez w najnieko-
rzystniejszych warunkach to, iz w czasie
okresu nieskrawania stan naprezenia w
przekladni nie moze spasé¢ do zera. Pod-
czas pracy za$§ ci$nienie frezu dziala na
zupelnie sztywne narzady tak, iz wszelka
podatnosé jest niemozliwa.

Dla zwigkszenia zamierzonego dziala-
nia obydwa otwory gwintowane 2* i 3' sg
w niniejszym przykladzie wykonane jako
wspolna nakretka 33 (fig. 1 i 4) z jednego
kawalka, posiadajaca jako punkt oparcia
czop 49. Gdy przy takim przykladzie sruba
5 na skutek nadzwyczaj silnego nacisku,
wywolanego narzedziem w kierunku posu-
wu zostaje obciaZzona, powodujac sprezyste
naprezenie nakretki 3° w tym samym kie-
runku, to wtedy na lewe zwoje $rubowe
§ruby 4 nakretka ta wywiera jednoczesnie
zwiekszone ci$nienie, powodujace mocniej-
sze przyleganie bokéw obu gwintéw sworz-
ni. Przy pomocy drugiego narzadu podpo-
rowego 53 nakretka jest przytrzymywana
w swym polozeniu w kadlubie lub w
suporcie poprzecznym I' - obrabiarki
(fig. 4). ‘

Gdy kierunek obrotu sruby 4 zostaje
zmieniony, np. w celu cofniecia stotu, to
§ruba ta porusza si¢ w kierunku strzalki ¢
(fig. 2). Koto srubowe 14 zostaje jedno-
cze$nie nacisniete w kierunku strzatki d na
skutek pochylenia zebéw. Dzigki takiemu
przeciwnemu dzialaniu - ci$niefi nastepuje
odprezenie przekladni. ‘

W, niniejszym przykladzie wykonania
przekladnia posuwowa znajduje sie tylko
na jednym koricu stotu. Na drugim koficu
stolu moze znajdowaé si¢ podobna prze-



kladnia~ posuwowa agehy bylo mogliwe
frezowanie w obu kierunkach.

Prayklad wykonania wedlug fig 7

rrzedsfawia zastosewanie urzadaenia wa-

dlug wynalazky do frezowania ket zeba-
tych spasobem abtaczania.

Sworzeri §rubowy 52, dajacy sig tylke
przesuwaé w kierynkys pionowym, stuzy do
poruszapia pionpwego supertu, zaepatrzo-
nego w znany sposdb w narzedzia do fre-
zowania, nigprzedstawione na rysunku.
Na nim. umiesgczone sa dwie nakrethi 3! i
32, osadzone absotowe w pstonie 32. Na kaz-
dej z tych nakretek umieszezome jest kolo

o zebach srubowygh 14 wzglednie 15. Oby-

dwa te kola srubowe posiadain przeciwne
nachylenie zgbéw. Koto srubowe 14 jest
sztywno polaczone z pakretka 3 i pesiada
kly sprzegajace 33, ktore wspoldaialaia z
klami tulei 34, osadzonei luine na nalirgtee
3", Z tuleja tg jest sztywno polaczone ne-
p¢dowe kolo skimakowe 35. Obrét kota §li-
makowego 35 powoduje rowniei obrét ma-
krethki 31, jednak kolo srubowe 1£ meze
przesuwaé si¢ osiowo, pociagajac nalrethe
3. Kolo srubowe 15 jest wwieszezone na
nakretce 3¢ tak, iZ nie mode wykonywaé
przesunigé podiuznych. Kazdy obrét kota
Srubowegp 15 powoduje obrét nakretki 3°.

Z kaolem $rubowym 14 wspéldzialaje na
przeciwleglych stronach kota srubowe 18° i
185, koto $rubowe 15 za$ zazehia sig z ko-
tem srubowym 18°. Przy pomecy kol ésu-
bowych 18 i 188 jest przenoszony obrét ke~
ta grubowego 14 i kola 15. Kolo 18 pozo-
staje pod dzialaniem elastycznego marzadn
np. gumowego 55, umieszczonege w tulei
56. Na obu kolach 183 i 185 opiera sig po-
przeezka 40° za posrednictwem lozysk kal-
kawych. Przy pomocy narzadu gamowege
55 kolo 183 jest dociskane do powierzchni
ciernej 57. Pod dzialaniem narzadu ela-
stycznege 55 poprzeczka 407 jest deeiskana
w gore, skutkiem czego i kole 18° zestaje
dociskane do powierzchni ciernej 58. Po-
woduje to zwigkszone tarcie pemiedzy ko-

tamé 187, J8% i powierachaiami stykowymi
a stad zmown powstaje wigkszy momeni
obrotowy w kole 14, kiory powigksza prze-
suw gsiowy kol érubowych. Poniewaz po-
przecrka 40 opiera sie na goenej nakretee
32 wzglednie na gérnym kole srubowym 15
wige: i ma 40 kolo wywiera cisniense, ktore
powighsza przesyw osiowy.

Przea wlacsenie peprzeczki rownez i w
tym przykladzie wykonania wzyskuje sig
napregienie obu nakretek 3 i 3* na sworz-
nig 5 w kierunkach przeciwvmych tak, iz
one praylegaja mocno w przeciwmych kie-
runkach de bokéw gwintu wrzeciona, 3a
wagelki luz pomigdzy tymi czgéciami zosta-
je usumiety.

Zastrzezienia patentowe.

1. Naped stolu roboczego frezarki, w
ktérej posuw tago stolu odbywn ste w loie-
rupku roboczym frezu, a przekladmia po--
suwu zawiera na jedeej lub na dwoéch -
bach pociagowych dwie nakretki, ktérych
zwoje gwimts sz dociskane do zwoow
gwinty srub peciagowych prrez wzajemny
decisk powierzchni ukosnych, np. w postari
z¢béw ukosényeh kél srubowych, znamienny
tym, ze w przekiadei postwowej pomiedzy
obydwiema srubami peciagowymi (4, 5) lub
ohydwiema nakretkami (3!, 3%} jest wia-
czeny, dzialajacy jak dZwignia marzad po-
$redni (40 wzglgdnie 40%), ktory speawia,
ze sily, powstajace na poczatku ruchu po-
suwn wezglednie ma poczatku ciSnienia fre~
zu, zostaja przeniesione z jednej sruby hib
nakretki na drugs srubg lub nakretke.

2. Naped stolu rebocmego, wediug
zasirz. 1, znamienny tym, ie posrednim na-
rzadem elastyezaym jest poprzeczka, skla-
dajaca sig ze sztywmej belki (468} oraz
gietkiej plytki sprezysiej (40 ), opartej o
stot yobeczy lub podobny narzad, wywiera-
jaca nacisk na obydwie $ruby 4, 5, réwniez
i na poczatku poswww stolu, przez co Sruby
wskazane zostajq obcinzome w kierunkach



przeciwnych, a jednoczesnie zeby két sru-
bowych sg doci$niete do siebie w kierunku
naprezenia przekladni, wbrew naciskom od
frezowania.

3. Naped stolu wedtug zastrz. 2, zna-
mienny tym, zZe posiada urzadzenie (25, 27),
nastawiane zewnatrz dla uzyskania okre-
Slonego obciazenia sztywnej belki po-
przeczki (40), przenoszacej na sruby (41 5)
oraz powierzchnie ukosne przekladni, dzia-
tanie plytki sprezystej {40") oraz jeden
lub kilka zasobnikéw sily w postaci pier-

Scieni gumowych (52), w celu wytworzenia
w niej sprezystego mnaprezenia poczatko-
wego.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze nakretka (3%) jest umoco-
wana w ramie frezarki za pomoca czopa -
(49), ktorego Srodek znajduje si¢ naze-
wnatrz osi obu $rub (4, 5).

Viktor Jereczek.
Zastepca: I. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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