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Przedmiotem wynalazku
soli kuchennej.

Dotycheczas znany i stosowany w przemysSle sol-
nym spos6b warzenia soli kuchennej polega na
tym, ze solanke stanowigca nasycony roztwor
NaCl w wodzie podgrzewa sie w stalowych zbior-
nikach zwanych panwiami za pomocg gazéw spa-
linowych lub przeponowo parg wodng. Dostarczo-
ne cieplo powoduje odparowywanie wody przez co
przys$piesza sie proces krystalizacji NaCl.

Powstajgce krysztaly NaCl gromadzg sie glownie
na granicy rozdzialu faz ciecz — cialo stale. W
wielu przypadkach, zwlaszcza gorszych gatunkéw
solanki, na powierzchni roztworu tworzy sie war-
stwa zwana kozuchem, zlozona ze zlepionych
krysztalow NaCl, ktére nie opadajg samorzutnie
na dno zbiornika, lecz pozostajg na powierzchni
cieczy. Ta warstwa zlepionych Kkrysztaléw NaCl
utrudnia odparowywanie wody wskutek czego tem-
peratura solanki wzrasta, przy czym ten wzrost
temperatury nie powoduje zwiekszenia szybkosci
parowania. Powoduje to zmniejszenie wydajnos$ci
procesu Kkrystalizacji do rzedu 60 kg soli/m2Z/dobe
przy réwnoczesnym wiekszym zuzyciu energii
cieplnej. W praktyce przemyslowej znane jest sto-
sowanie dodatku do solanki alunu glinowo-pota-
sowego, ktory powoduje rozklad kwasnych wegla-
now sodu wplywajgcych na szybko$§é procesu pa-
rowania. Jednakze stosowanie alunu glinowo-po-
tasowego wplywa w nieznacznym stopniu ma szyb-
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ko§é parowania i wydajno$é procesu krystalizacji,
natomiast pogarsza jako$§¢ solanki, co ogranicza za-
kres stosowania alunu glinowo-potasowego. Znany
z opisu patentowego NRF nr 951003 sposéb otrzy-
mywania soli kuchennej o wysokim stopniu czys-
tosci polega na dodawaniu do soli, lub do wody
sporzgdzania solanki, takich
zwigzkéw polimerowych kwaséw fosforowych jak
soli metali alkalicznych i kwaséw fosforowych,
lacznie z solami amonu.

Niedogodnos$cig techniczng tego sposobu jest to,
ze umozliwia on jedynie otrzymywanie soli kuchen-
nej o wiekszej czystosci poprzez usuwanie soli
wapnia, natomiast nie wplywa na poprawienie
postaci Kkrystalicznej otrzymywanej soli, oraz nie
wplywa na zwiekszenie wydajnos$ci procesu Kkry-
stalizacji. Dalszg niedogodno$cig tego sposobu jest
stosowanie do jednego procenta wagowego zwigz-
kow polimerowych kwasow fosforowych, ktéra to
ilo§¢ pozostajgc w soli kuchennej pogarsza jej
czystosé.

Znany z opisu patentowego NRF nr 1265151 spo-
s6b Kkrystalizacji soli kuchennej z soli kamiennej
polega na prowadzeniu procesu Kkrystalizacji w
obecnosci substancji pochodzacej z reakecji kwa-
sOw tluszczowych o liczbie atoméw wegla przy-
najmniej 6 lub ich pochodnych z mocznikiem, przy
réwnoczesnym stosowaniu anionoczynnych $rod-
kéw powierzchniowo czynnych w postaci sulfonia-
néw lub alkilosiarczanéw. Niedogodno$ci technicz-
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ne tego spﬁos'o{iu ki'ystalizacji sa mnastepujgce. Sto-
sowanie anionoczynnych $rodkéw powierzchniowo
czynnych daje minimalng poprawe szybko$ei kry-
stalizacji i wielko$ci ziarn NaCl przy koniecznosci
stosowania stosunkowo duzych ilosci tych sSrodkéw,
przechodzacych do produktu gotowego. Stosowanie
substancji pochodzacej z reakcji kwaséw tluszczo-
wych i ich pochodnych z mocznikiem pocigga za
sobg konieczno$§é usuwania pozostalosci kwaséw
tluszezowych na drodze oddzielnego procesu. Po-
nadto proces wymaga stosowania $rodkéw Kklaru-
jacych w iloSci 1—10 g/m3 oraz temperatury
100—200°C.

Celem wynalazku jest spos6b warzenia soli ku-
chennej nie posiadajgcy wad dotychczas znanych
i stosowanych sposob6w warzenia.

Cel ten zostal osiggniety w ten sposéb, ze do
100 czesSci objetoSciowych nasyconego roztworu
NaCl w wodzie dodaje sie 0,0005—0,003 czesci obje-
toSciowych preparatu zawierajgcego 12—20% wa-
gowych niejonowego Srodka powierzchniowo czyn-
nego w postaci nonylofenolu oksyetylowanego o$-
mioma molami tlenku etylenu, 2—8% wagowych
tréjpolifosforanu sodu oraz wode w ilosci uzupel-
niajgcej do 100%o.

Zasadniczg korzyscig techniczng wynikajgca ze
stosowania sposobu wedlug wynalazku jest to, ze
dodanie preparatu zawierajgcego niejonowy §ro-
dek powierzchniowo czynny w postaci oksyetylo-
wanego monylofenolu muniemozliwia tworzenie sie
na powierzchni odparowywanej solanki nieopada-
jacej warstwy zlepionych krysztaléw NaCl, ponie-
waz dodatek niejonowego Srodka powierzchniowo
czynnego powoduje obniZzenie napiecia powierz-
chniowego, wskutek czego tworzace sie krysztaly
NaCl nie gromadzg sie na powierzchni roztworu,
lecz po uzyskaniu odpowiedniej wielko$ci opadajg
na dno zbiornika. Ponadto uzyty niejonowy $rodek
powierzchniowo czynny uniemozliwia tworzenie sie
zamknietych powierzchni Kkrystalicznych zarodkéw,
co powoduje wzrost wydajnosci rzedu 30% przy
réwnoczesnym zmniejszeniu zuzycia energii ciepl-
nej oraz otrzymywaniu wiekszych Kkrysztalow
NaCl, odznaczajgcych sie bardziej regularng budo-
wa krystaliczng.

To korzystne dzialanie niejonowego $rodka po-
wierzchniowo <czynnego jakim jest nonylofenol
oksyetylowany o$mioma molami tlenku etylenu
wspomagane jest dodatkowo obecnoScig tréjpoli-
fosforanu sodu, ktérego zadaniem jest wigzanie w
rozpuszczalne zwigzki kompleksowe wystepujg-
cych w solance zanieczyszczen, jak jony wapnia,
magnezu, zelaza i tym podobnych.
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Przedmiot wynalazku jest' ‘przgdstawiop& LW
przykladach wykonania. ' ’ o

"Przyktad I. Do 30 m3 solanki o zawartos$ci
NaCl minimum 306 g/l oraz sumy jonéw Catt,
Mgt+ i SO,— maksimum 25 g/l dodaje sie
150 cm?® preparatu zawierajgcego 20% wagowych
niejonowego Srodka powierzchnioi;vo czynnego W
postaci nonylofenolu oksyetylowanego o$mioma
molami tlenku etylenu, 8% wagowych tréjpolifos-
foranu sodu oraz wode w iloSci uzupelniajgcej do
100%b.

Przyktad II. Do 30 m3 solanki o zawartoSci
NaCl minimum 306 g/l oraz sumy jonéw Catt,
Mgt+ i SO,— maksimum 3,5 g/l dodaje sie
510 cm3 preparatu zawierajacego 16% wagowych
niejonowego s$rodka powierzchniowo = czynnego w
postaci nonylofenolu oksyetylowanego oSmioma
molami tlenku etylenu, 5% wagowych tréjpolifos-

foranu sodu oraz wode w iloSci uzupelniajacej do
100%o.

Przyktad III. Do 30 m3 solanki o zawarto$ci
NaCl minimum 306 g/l oraz sumy jonéw Cat+,
MG++ i SO,— maksimum 4,5 g/l dodaje sie
900 cm?® preparatu zawierajgcego 12% wagowych
niejonowego Srodka powierzchniowo czynnego w
postaci mnonylofenolu oksyetylowanego oS$mioma
molami tlenku etylenu, 2% wagowych tréjpolifos-
foranu sodu oraz wode w iloSci uzupelniajgcej do
100%o.

Otrzymany produkt krystaliczny wedlug przy-
kladu I, II, III zawiera w kazdym przypadku mi-
nimum 98,5% NaCl oraz podobng budowe Kkrysta-
Iiczna. Wydajno$é procesu Krystalizacji soli wyno-
si §rednio 80—120 kg soli/m? - dobe z 1 m? po-
wierzchni odparowania, co jest uzaleznione od ty-
pu stosowanej aparatury produkcyjnej.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b warzenia soli kuchennej przez ogrzewa-
nie nasyconego roztworu wodnego NaCl z dodat-
kiem zwigzkéw polimerowych kwasu fosforowego
oraz S$rodka powierzchniowo czynnego i Kkrystali-
zacje NaCl, znamienny tym, ze do 100 czesci obje-
toSciowych nasyconego roztworu NaCl w wodzie
dodaje sie 0,0005—0,003 czesci objetosciowych pre-
paratu zawierajgcego 12—20% wagowych niejono-
wego Srodka powierzchniowo czynnego w postaci
nonylofenolu oksyetylowanego osmioma molami
tlenku etylenu, 2—8% tréjpolifosforanu sodu oraz
wode w iloéci uzupelniajacej do 100%bo.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 1105-72, nakl. 200 + 20 egz.
Cena z1 10,—
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