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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 6月 16日 (2005.6.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 次 に 、 第 １ の 実 施 形 態 の 作 用 に つ い て 説 明 す る 。
　 駆 動 機 構 １ ２ の 駆 動 モ ー タ （ 図 示 し な い ） に よ っ て チ ャ ッ ク 機 構 ２ ０ に チ ャ ッ ク さ れ た
ワ ー ク １ ９ を 回 転 さ せ る と と も に 、 研 削 機 構 １ １ の 研 削 砥 石 を 駆 動 モ ー タ （ 図 示 し な
い ） に よ っ て 回 転 す る 。 こ の 状 態 で 、 サ ー ボ モ ー タ １ ６ に よ っ て 切 込 み テ ー ブ ル １ ４ を Ａ
方 向 に 移 動 す る と 、 ワ ー ク １ ９ の ト ロ イ ダ ル 面 １ ９ ａ に 対 し て 研 削 砥 石 １ ７ が 法 線 方 向 Ｃ
に 前 進 し て 切 込 み を 行 っ て ト ロ イ ダ ル 面 １ ９ ａ を 研 削 す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 な お 、 軽 研 削 の 場 合 、 チ ャ ッ ク 機 構 ２ ０ の コ レ ッ ト チ ャ ッ ク 機 能 だ け で も ワ ー ク １ ９ の
把 持 剛 性 は 十 分 で あ る が 、 本 加 工 の 場 合 、 ト ロ イ ダ ル 面 １ ９ ａ の 加 工 部 は 広 範 囲 で あ り 、
法 線 方 向 の 研 削 抵 抗 は に も 及 ぶ 場 合 が あ る 。 こ の よ う な 場 合 、 ワ
ー ク １ ９ が 動 い た り 、 ず れ る こ と も 考 え ら れ る た め 、 加 工 精 度 （ 真 円 度 、 び び り ） を 悪 く
す る 。 従 っ て 、 よ り 十 分 な 把 持 剛 性 を 得 る た め に 、 フ ロ ー テ ィ ン グ チ ャ ッ ク 機 構 ２ ５ に よ
っ て ワ ー ク １ ９ の 外 面 部 １ ９ ｃ を 把 持 し て い る が 、 フ ロ ー テ ィ ン グ チ ャ ッ ク 機 構 ２ ５ は 必
ず し も 必 要 と し な い 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 １ 】
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