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1
Appareil de soudage portatif pour la formation pro-

fessionnelle.

L'invention concerne des équipements pour l'en-
trainement au soudage et & 1l'oxycoupage dans des
conditions proches de la pratique, mais d'aprés modéle.
Un appareil d'entrafnement de ce genre reproduisant par-
faitement les conditions existant dans la pratique est
celui muni d'un générateur d'arc'électrique a haute
fréquence. L'invention s'applique en combinaison avec
un générateur d'arc €lectrigue & haute fréquence.

Il existe d8j3 de nombreux appareils d'entraine-

ment pour le soudage. A cet &gard, il importe toujours

‘de créer des conditions proches de la pratique avec le

moins de frais possibles en énergie, matériau et temps.
Des appareils d'entrainement avec des éprouvettes de
soudage d'aprés mod&le ont donné dans le passé de bons
résultats. Des prétendus entrafneurs de soudage de ce
éenre sont, par exemple, décrits dans les brevets DD
99245 et 109278.Dans le présent cas, seuls les appareils
portatifs présentent un intérat. Selon le document DD
99245 une é&lectrode-mod&le susceptible de se raccourcir
en direction de’l'éprouve?te de soudage est serrée avec
un &écran diffuseur dans une pince porte~-&lectrode pour
la formation professicnnelle en soudage & 1'arc manuel.Pour rdduire
la longueur en saillie, 1'électrode-moddle est cons-—
tituée par une broche filetée creuse qui est disposée
sur la pince porte-électrode par 1'intermédiaire d'un
arbre flexible avec un moteur. Toutefois, 1l'écart
possible entre l'électrode-modéle et 1'éprouvette

de soudage est allié 3 une tolérance trop grande.

Dans le brevet DD 109278, on évite cet inconvénient

en utilisant un générateur d'arc €lectrique 3 haute
fréquence gui est relié électriquement 3 l'électrode-
modéle. Cependant, un autre inconvénient toujours
présent est constitué par le fait que l'é&lectrode ne se
consume pas selon une configuration correspondant 3 la
pratique en cas de forte flexion de l'arbre. Cette
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usure est trop discontinue et, par conséquent, peu
naturelle. La durée du recul de l1'électrode-modéle ne
correspond pas a4 l'intervalle effectif lors du changement
d'électrode. Un appareil de soudage portatif pour la forma~
tion professionnelle destiné i simuler 1le soudage auto-
géne et l'oxycoupage est connu du brevet DD 102497. '
Cet appareil de formation professionnelle qui ne fonction-
ne pas avec un générateur d'arc électrique & haute
fréquence, utilise le degré de couplage existant entre

des organes émetteurs d'énergie et des palpeurs accordés
de maniére correspondante comme critd@re pour 1'écart

et l'angle du chalumeau. Un guidége du chalumeau

en dehors de la norme est signalé en conséquence, mais

non pas selon la maniére correspondant & la pratique.

Cet équipement apparemment complexe en raison de la
multitude des éléments &lectriques indispensables ne
convient cependant pas pour l'exdcution d'aprés modéle

des différentes méthodes de soudage manuel.

Le soudage sera dispensé aux apprentis-soudeurs dans
des centres de formation au soudage dans des dqnditionsv
proches de la pratigue avec des économies de matidre
et en utilisant chaque fois un principe de base modifié.

Instruit par l'ekpérience des inconvénients inhérents
aux appareils de soudage pour la formation professionnelle
et en partant de l'objectif précité, l'invention se pro-
pose de réaliser, en effet, une modification de ce genre
sur les appareils de soudage manuel connus fonctionnant
selon divers procédés, de manidre qu'il soit possible
de simuler plusieurs procédés de soudage manuel en
utilisant un générateur d'arc é&lectrique & haute fféquence.

Cet objectif est réalisé par le fait qu'un modéle

est monté sur n'importe guel appareil de soudage portatif
connu dans la pratique de maniére qu'il garantit 1l'écart
nécessaire par rapport d l'éprouvette de soudage et qu'il
est de préférence relié électriquement au générateur
d'arc électrigue 3 haute fréquence par 1l'intermédiaire
d'un interrupteur avec un appareil principal, une
interchangeabilité aisée des appareils de soudage
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portatifs étant assurée par des connecteurs i fiches.

Selon un mode de réalisation de 1l'invention,
le modéle est logé mobile en avant et en arriére dans
un ensemble constitué par un moteur, un engrenage
et une commande 3 friction, qui est relié& de maniére
articulée & la poignée d'une pince de soudage &lec-
trique connue par 1'intermédiaire d'un dispositif

.de réglage angulaire et sur le plan de la commande

par l'intermédiaire d'un interrupteur disposé sur la
poignée, alors qu'une résistance supplémentaire est
montée sur la connexion avec le générateur d'arc
€lectrique 3 haute fréquence. '

Selon un autre mode de réalisation, l'invention
se caractérise par le fait.que le modéle assurant
1l'&cart nécessaire par rapport & 1'éprouvette de sou-
dage passe & travers la buse d'un chalumeau i bec
connu dans la pratiQue du soudage.

Selon une autre caractéristique,  le modale passe
d travers un appareil oxycoupeur connu dans la pratique'
du soudage dont la t&te comporte deux lampes qui sont
reliées & des potentiom&tres susceptibles d'étre ac-
tionnéé par les robinets, la connexion avec le géné-
rateur d'arc électrique 3 haute fréquence pouvant &tre
établie par un interrupteur 3 poussoir 3 actionner
au moyen du levier pour 1'oxygéne de découpage.

Lorsque ces appareils_de soudage portatifs pour
la formation professionnelle constitués par le chalumeau
d bec et l'appareil oxycoupeur sont amenés devant 1'é~
prouvette de soudage recouvert d'un échogramme & une
distance correspondant i la pratique du soudage et que
la liaison avec le générateur d'arc électrique 3 haute
fréquence est é&tablie au moyen de l'interrupteur,
alors le noircissement de 1'&chogramme en liaison avec
des fluides proches de la pratique laisse apparaitre,
lors de 1'allumage de 1'arc électrique,le guidage
correct de l'appareil.

L'allumage de 1l'arc électrique sur l'appareil
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portatif pour le soudage électrique destiné& a la forma-
tion professionnelle est obtenu, comme dans la pratique,
uniquement par le simple contact ou le contact répété
de 1l'électrode sur l'éprouvette de soudage.

L'invention sera décrite plus en détail ci-aprés
3 l'aide de trois exemples de réalisation en se réfé-
rant au dessin annexé, sur lequel :

la fig. 1 représente un appareil de soudage por-
tatif pour la formation du soudage é&lectrique,

la fig. 2 est une coupe schématique de la téte
sur la fig. 1,

la fig. 3 montre un appareil de soudage portatif

pour la formation du soudage MAG,

la fig. 4 montre un appareil de soudage portatif
pour la formation de 1'oxycoupage.

Un centre de formation professionnelle au soudage
doit réunir les conditions en vue d'enseigner plusieurs
procédés de soudage différents. Une mé&thode pédagogique
basée sur l'économie d'énergie et de matieére, et par

conséquent sur la simulation, est particuliérement

‘rationnelle, lorsque les différents procédés de soudage

peuvent &tre enseignés par simulation selon un principe
fondamental. Ce principe fondamental uniforme se ca-
ractérise par l'utilisation d'un générateur d'arc élec-
trique 3 haute fréquence et d'un échogramme. En outre,
tous les appareils de soudage portatifs pour la forma-
tion professionnelle ont en commun un moddle M qui
assure l'écart nécessaire entre l'appareil portatif

et l'éprouvette de soudage et qui est relié électri-
quement au générateur d'arc &lectrique a haute fré-
quence, de pré&férence par l'intermédiaire d'un intex-
rupteur S. Différents modes de réalisation sont repré-
sentés sur les fig. 1 & 4. Les fig. 1 et 2 représentent
un appareil de soudage portatif pour la simulation du
soudage &lectrique. Une poignée H du type commercial
d'une pince porte-électrode est reliée de maniére
articulée par l'intermédiaire d'un dispositif de
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- réglage angulaire V & une téte K, dans laquelle est

logé l'ensemble form& par un moteur, un engrenage et
une commande d friction R (fig. 2) pour le guidage
du modé&le M. Etant donné que dans le soudage & l'arc,
l'&cart entre 1l'appareil de soudage et 1l'éprouvette
diminue continuellement en raison de l'usure de 1l'&lec-
trode, il faut que le modéle M représentant 1l'é@lectrode
diminue é&galement du méme é&cart. Cette condition est
réalis@e de maniére continue par la commande & friction
R qui est mise indirectement en service au moment du
contact de 1l'électrode par l'intermédiaire d'un interrup-
teur F & pression de ressort disposé sur la téte K.
L'appareil est rendu inerte au moyen d'une résistance
supplémentaire & un point tel que 1'électrode doit, le
cas échéant, &tre mise en contact & plusieurs reprises
avec l'éprouvette avant que l'arc électrique & haute
fréquence ne s'allume. Cela correspond au contact répété
souvent nécessaire dans la pratique avant que l'arc
&lectrique ne s'allume par suite d'encrassement, de lai-
tier, de l'enrobage de l'électrode ou analogue. L'ajus-
tage préférentiel d'un angle de 30° ou de 45° obtenu
par .le dispositif de réglage angulaire V assure une posi-
tion de 1'électrode proche de la pratique, notamment 7
dans le soudage au plafond et le soudage vertical. A la
fin du processus de fusion d'aprés modéle, 1'inter-
rupteur S disposé sur la poignée H déclenche 1l'avance
rapide de 1'@lectrode. On crée ainsi -1'intervalle né-
cessaire au changement de 1l'électrode dans la pratique.
Lorsque le connecteur & fiches est retiré entre
l'appareil de base et le générateur d'arc &lectrigue
3 haute fréquence et remplacé par le connecteur de
l1'appareil portatif de soudage selon la fig. 3, il
est alors possible de simuler le soudage MAG. Un
modéle M passant & travers la buse D d'un chalumeau
a bec B de type commercial, garantit dans ce cas

&galement la distance requise par rapport a 1l'éprouvette

de soudage. Un interrupteur S qui établit la liaison
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avec le générateur d¢'arc électrique & haute fréquence,
est logé dans la piéce de raccordement A. Le processus
de soudage MAG est alors simulé dans des conditions
proches de la pratique par actionnement de l'interrupteur
S et en respectant 1'écart exact.

D'une maniére générale, l'oxycoupage est é&galement
dispensé& dans un cours de formation professionnelle au
soudage. La fig. 4 représente un appareil de soudage
portatif correspondant. Il s'agit ééalement d'un appa-
reil d'oxycoupage portatif de type commercial. La téte
BK de l'oxycoupeur portatif comporte deux lampes L »
dont la luminance est réglée au moyen des potentiomeétres
P. et P

1 2
bustible et l'oxygéne. De m&me, un modéle M assurant

actionnés par les robinets pour le gaz com-

1l'écart requis et qui passe & travers la buse d'oxy-
coupage est relié &lectriquement au générateur d'arc
8lectrique 3 haute fréquence au moyen d'un interrupteur
qui, dans cette version, est congu sous forme d'un in-
terrupteur & poussoir T susceptible d'&tre actionné

par le levier d'oxygéne pour le d&coupage. La mise

en service de l'oxycoupeur portatif permet tout d'abord
de simuler un réglage de flamme neutre né&cessaire

dans la pratique. A cet effet, on tourne les robinets,
ce qui a pour conséquence de déplacer les potentiométres
Pl et P2
des lampes L est identique, la flamme est alors neutre.

L'addition d'oxygéne nécessaire pour le découpage d'aprés

. Si, par suite de ce déplacement, la luminance

modéle est obtenue par déplacement:du potentiométre P3.
Aprés avoir placé cet appareil de soudage avec son chariot
sur 1'éprouvette recouvert d'un échogramme, 1'interrupteur
3 poussoir T est enfoncé au moyen du levier pour 1'oxy-
géne de découpage, l'arc électrique a haute fréquence
jaillit et noircit 1'é&chogramme. L'appareil est mis hors
service par actionnement des robinets en ordre inverse.

Ces trois exemples de réalisation montrent qu'il est
possible de simuler, conformément & 1'invention, plusieurs

procédés de soudage & l'aide d'un appareil de base, et,
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par conséquent, de dispenser aux soudeurs une formation

proche de la pratique avec des &conomies de matidre et
d'énergie.
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REVENDICATIONS

l.- Appareil de soudage portatif pour la formaiion
professionnelle d'aprés modéle des soudeurs manuels
utilisant un générateur d'arc électrique a haute
fréquence ainsi qu'un &chogramme, caractérisé en ce
gu'un appareil portatif connu dans la pratique du sou-
dage est relié &électriquement, de préférence par
des interrupteurs (S), au générateur d'arc électrique
d haute fréquence au moyen d'un modéle (M) garantissant
1'&cart nécessaire par rapport & l'éprouvette de soudage.

2.~ Appareil de soudage portatif selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que le modéle (M) est

logé mobile en avant et en arriére dans un ensemble

~ constitué par un moteur, un engrenage et une commande

d friction (R), qui est relié de maniére articulée

3 la poignée (H) d'une pince @ souder & l'arc du type
connu'par 1l'intermédiaire d'un dispositif de réglage
angulaire (V) et sur le plan de la commande par 1l'in-
termédiaire d'un interrupteur (S) disposé sur la poi-
gnée (H), alors gu'une résistance supplémentaire se
trouve sur la connexion menant au générateur d'arc
électrique & haute fréquence.

3.- Appareil de soudage portatif selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que le modéle (M)
garantissant l'écart nécessaire par rapport a 1l'é-
prouvette de soudage passe & travers la buse (D)
d'un chalumeau d bec (B) connu dans la pratique du
soudage.

4.- Appareil de soudage portatif selon les re-
vendications 1 3 3, caractérisé en ce que le modéle (M)
passe d travers un oxycoupeur connu dans la pratique
du soudage dont la té@te (BK) comporte deux lampes (L)
qui sont en liaison avec des potentiométres (Pl’ P2)
susceptibles d'&tre actionnés par les robinets, la
connexion avec le générateur d'arc électrique & haute
fréquence pouvant &tre établie par un interrupteur &
poussoir (T) 3 actionner au moyen du levier pour 1'oxygéne de dé-
coupage.
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