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Titulo: Estructura de proétesis dental para implante

@Resumen:

Estructura de prétesis dental para implante, que
comprende una pieza de interfase (2) tubular con un
hueco axial pasante para el paso de un tornillo de
fijacion (1); un elemento de protesis (5) que se acopla
a la pieza de interfase (2), de forma tubular con un
hueco axial pasante para el paso del tornillo de
fijacién (1); y un elemento de sujecion (7) para sujetar
el elemento de protesis (5) a la pieza de interfase (2),
con un hueco axial pasante para el paso del tornillo
de fijacion (1), y que se introduce en el hueco axial
pasante de la pieza de interfase (2) y en el hueco
axial pasante (6) del elemento de proétesis (5) para
Sujetar estas dos piezas (2, 5), de manera que los
huecos axiales pasantes de las tres piezas (2, 5, 7)
guedan alineados formando un paso para el tornillo
de fijacion (1).

FIG. 2

Aviso: Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION
Estructura de prétesis dental para implante

Campo de la invencion

La invencion se sitda en el campo de los implantes dentales.

Mas concretamente, la invencion se refiere a una estructura de proétesis dental para implante
dental, del tipo de las que estan destinadas a ser fijadas en un cuerpo de implante dental o0 en
un analogo mediante un tornillo de fijacién, dicha estructura comprendiendo:

— una pieza de interfase, destinada a asentarse sobre el cuerpo de un implante dental o sobre
un analogo, dicha pieza de interfase presentando una forma tubular con un hueco axial
pasante para el paso del tornillo de fijacion;

— un elemento de protesis, que se acopla por su extremo inferior a la pieza de interfase, dicho
elemento de prétesis presentando una forma tubular con un hueco axial pasante para el
paso del tornillo de fijacion;

- y unos medios de sujecion para sujetar el elemento de protesis a la pieza de interfase.

Estado de la técnica

Los implantes dentales a los que se refiere la invencion son del tipo de los que comprenden un
cuerpo de implante dental que se implanta en el hueso de un paciente mediante una operacion
quirdrgica, y una protesis dental que se fija al cuerpo de implante dental mediante atornillado,
utilizando un tornillo de fijacion que se enrosca en un orificio roscado previsto a tal efecto en el
cuerpo de implante dental.

La prétesis dental es un elemento complejo, que se realiza a medida en un laboratorio a partir
de una estructura de prétesis dental y de una huella de impresién obtenida en la boca del
paciente.

La presente invencion se refiere a dicha estructura de prétesis dental, entendida como una
estructura a partir de la cual se realiza, en el laboratorio, una protesis dental que finalmente
sera atornillada al cuerpo de implante dental alojado en el hueso del paciente.

En el presente documento, el término “elemento de prétesis” se refiere tanto a un elemento de
soporte sobre el cual se forma un diente protésico en el laboratorio, como a un elemento
intermedio que se utiliza para realizar diversos ajustes en dicho laboratorio. Un cuerpo
calcinable y un cuerpo de diente protésico son dos ejemplos de elemento de protesis del tipo
elemento de soporte, mientras que un cuerpo de escaneo (conocido como “scanbody”) es un
ejemplo de elemento de protesis del tipo elemento intermedio.

El término “cuerpo de diente protésico” se refiere a un cuerpo, como por ejemplo una corona o
una estructura, normalmente metalico, que esta conformado como un solo diente (caso de una
corona) o como un conjunto de dientes (caso de una estructura), por ejemplo mediante fresado
0 mediante sinterizado, y sobre el cual se aplica posteriormente una capa de recubrimiento,
normalmente de cerdmica.

El término “analogo” se refiere a un soporte que tiene una geometria analoga a la del cuerpo de
implante dental, y en el cual se fija la estructura de implante dental para trabajar sobre ella en
el laboratorio.

El proceso de realizacion de la proétesis dental, a partir de una estructura de prétesis dental,

comprende unas fases de ensayo en la boca del paciente y unas fases de ajuste en el

laboratorio. Para realizar el ensayo en la boca del paciente, la estructura de prostesis dental se
2
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atornilla directamente en el cuerpo de implante dental alojado en el hueso del paciente. En
cambio, para realizar las operaciones de formacion de la proétesis dental en el laboratorio, dicha
estructura de proétesis dental se atornilla en un analogo.

La utilizacion de una pieza de interfase, interpuesta entre el cuerpo de implante dental y el
elemento de proétesis, es una técnica conocida que tiene las ventajas siguientes: protege el
cuerpo de implante dental de la abrasion ocasionada por el material cerdmico constitutivo de la
prétesis dental, permite un mejor ajuste de la prétesis dental sobre el cuerpo de implante dental
y simplifica las operaciones necesarias para realizar este ajuste.

Inicialmente la pieza de interfase es una pieza independiente, que forma parte del conjunto de
piezas de la estructura de prétesis dental. Pero una vez que se ha formado la protesis dental,
dicha pieza de interfase es una parte solidaria de esta ultima. Antes de formar definitivamente
la protesis dental, se realizan unas fases de ensayo y de ajuste, durante las cuales es
necesario realizar una sujecion provisional entre la pieza de interfase y el elemento de protesis.
La técnica mas usual para realizar esta sujecidon provisional consiste en realizar una
cementacion provisional entre las dos piezas, usualmente aplicando unos puntos de
pegamento rapido, que después debe ser eliminada en el laboratorio antes de realizar las
operaciones de formacién de la prétesis dental. Con el fin de simplificar estas operaciones, y de
mejorar al mismo tiempo la calidad del producto resultante, el solicitante ha desarrollado y
comercializado una nueva técnica que consiste en utilizar un tornillo de sujecion, para realizar
la sujecion provisional de la pieza de interfase al elemento de interfase. Este tornillo de
sujecion se introduce en el hueco axial pasante del elemento de prétesis y de la pieza de
interfase, y se atornilla a un fileteado interno previsto en dicha pieza de interfase. Se suprime
asi la necesidad de realizar una cementacion provisional entre las dos piezas, pero en
contrapartida, se hace necesario retirar dicho tornillo de sujecion para poder atornillar la
estructura de proétesis dental, mediante el tornillo de fijacion, al cuerpo de implante dental o bien
al analogo.

Sumario de la invenciéon

La invencién tiene como finalidad proporcionar una estructura de prétesis dental del tipo
indicado al principio, que permita realizar facilmente tanto la sujecién provisional de la pieza de
interfase al elemento de protesis, sin necesidad de utilizar pegamento ni otros productos de
cementacién, como la fijacion de la estructura de prétesis dental al cuerpo de implante dental o
bien al andlogo. Una finalidad adicional de la invencién consiste en mejorar la calidad y la
integridad de la prétesis dental que puede ser realizada a partir de la estructura de protesis
dental.

Esta finalidad se consigue mediante una estructura de prétesis dental del tipo indicado al
principio, caracterizada porque los medios de sujecion, para sujetar el elemento de prétesis a la
pieza de interfase, consisten en un elemento de sujecion que comprende un hueco axial
pasante para el paso del tornillo de fijacion, y que esta configurado para introducirse en el
hueco axial pasante de la pieza de interfase y en el hueco axial pasante del elemento de
prétesis para sujetar dicho elemento de prétesis a dicha pieza de interfase, de manera que los
huecos axiales pasantes de la pieza de interfase, del elemento de prétesis y del elemento de
sujecion quedan alineados y forman un paso para el tornillo de fijacion.

Gracias a esta solucién segun la invencidn, ya no es necesario retirar el elemento de sujecién
para poder atornillar la estructura de protesis dental al cuerpo de implante dental o al analogo
mediante el tornillo de fijacion. En efecto, es posible dejar el elemento de sujecién montado en
su posicién de uso, y hacer pasar el tornillo de fijacion a través del paso formado por los
huecos axiales de las tres piezas, para atornillarlo al cuerpo de implante dental o bien al
analogo. Se simplifican asi significativamente las operaciones que deben llevar a cabo el
dentista y el técnico de laboratorio para realizar e instalar la prétesis dental, y ademas se
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garantiza una perfecta integridad de la estructura de prétesis dental en tanto no se haya
finalizado la protesis dental. Por otra parte, la solucion segun la invencion permite retirar el
elemento de sujecién tras haber atornillado la estructura de prétesis dental al cuerpo de
implante dental o al analogo, o bien opcionalmente, dejar montado dicho elemento de sujecion
de forma definitiva. En este Ultimo caso, el elemento de sujecion queda integrado en la
protesis, reforzando asi la integridad de la misma.

Sobre la base de la invencién definida en la reivindicacion principal se han previsto unas
formas de realizacion preferentes cuyas caracteristicas se encuentran recogidas en las
reivindicaciones dependientes.

Aungue se pueden prever, de acuerdo con la invencion, diversas soluciones técnicas para que
el elemento de sujecion sujete eficazmente el elemento de prétesis a la pieza de interfase, en
las formas de realizacion preferidas el elemento de sujecion es un tornillo tubular que se
enrosca en la pieza de interfase. La sujecion mediante enroscado es la técnica que ya se utiliza
en las estructuras de protesis dentales comercializadas por el solicitante, con lo cual es posible
implementar la invencion de una forma particularmente facil, mediante la sustitucion del tornillo
de sujecion pleno utilizado anteriormente por un tornillo de sujecién tubular pasante, que
permite el paso del tornillo de fijacion.

Preferentemente, el tornillo tubular comprende un resalte exterior que se apoya en un resalte
interior correspondiente previsto en el elemento de prétesis; y dicho tornillo tubular comprende,
en su extremo inferior, un fileteado exterior que se enrosca en un fileteado interior
correspondiente previsto en la pieza de interfase. Esta solucién particular permite realizar el
elemento de sujecion con una configuracion simple y facil de mecanizar, y proporciona una
sujecion provisional robusta que garantiza la integridad del conjunto.

Preferentemente, el tornillo tubular es una pieza cilindrica que presenta una reduccion de
didmetro exterior entre un tramo superior y un tramo inferior de menor diametro exterior,
estando formado el fileteado exterior en dicho tramo inferior, y estando constituido el resalte
exterior por un escalon anular formado por dicha reduccién del diametro exterior. Esta solucion
permite realizar el elemento de sujecién con una configuracion particularmente simple y facil de
mecanizar, lo cual es una ventaja considerable, teniendo en cuenta que preferentemente esta
pieza se realiza en una aleacion de titanio.

En unas formas de realizacion preferidas, un tramo inferior del elemento de proétesis, situado
justo debajo del resalte interior, tiene una anchura interior mayor que la anchura interior de
elemento de proétesis a nivel de dicho resalte interior, formando asi un rebaje en el que se aloja
un tramo superior de la pieza de interfase, de tal forma que dicho tramo superior de la pieza de
interfase no sobresale hacia el interior con respecto a dicho resalte interior. Esta solucién tiene
la ventaja de que no limita el espacio interior, lo cual permite alojar méas facilmente el elemento
de sujecion de manera que se deje un hueco axial amplio para el paso del tornillo de sujecion.

Preferentemente, el tornillo tubular comprende unas escotaduras abiertas realizadas en el
extremo superior de su pared tubular. Estas escotaduras estan destinadas a acoplarse por
arrastre de forma a unas formas correspondientes de una llave de atornillado, que se utiliza
para realizar el atornillado del tornillo de fijacion a través del paso formado por los huecos
axiales del elemento de protesis, la pieza de interfase y el tornillo tubular.

Preferentemente, las escotaduras estan dispuestas regularmente a lo largo de la circunferencia
de la pared tubular del tornillo tubular, lo cual permite una acoplamiento particularmente facil de
la llave de atornillado, y proporciona una buena estabilidad al acoplamiento.

Ventajosamente, la pieza de interfase es una monopieza metalica de material biocompatible,
preferentemente una aleacion de titanio de grado 5 (aleacién Ti-6Al-4V).
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Ventajosamente, el elemento de sujecibn es una monopieza metalica de material
biocompatible, preferentemente una aleacion de titanio de grado 5 (aleacion Ti-6Al-4V).

En unas formas de realizacion, el elemento de protesis es un cuerpo calcinable. De forma
conocida en el estado de la técnica, un cuerpo calcinable es un cuerpo de material calcinable,
en particular un polimero, que mediante un proceso fisico-quimico puede ser transformado en
una aleacion metdlica, en particular una aleacion de Cr-Co, obteniendo asi una pieza de
aleacién metalica que reproduce con gran exactitud la forma del cuerpo calcinable inicial, y
sobre la cual se moldea una corona, cementada a dicha pieza de aleacién metdlica.

En otras formas de realizacién, el elemento de protesis es un cuerpo para escaneo. De forma
igualmente conocida en el estado de la técnica, un cuerpo de escaneo (denominado
usualmente “scanbody”) es un accesorio intermedio que se utiliza en una fase de escaneo de
un procedimiento CAD-CAM, y que sirve esencialmente para reproducir en el laboratorio el
angulo de salida del implante y para establecer una referencia de la altura a partir de la cual se
empieza a moldear una corona mediante un procedimiento CAD-CAM.

En otras formas de realizacién, el elemento de prétesis es un cuerpo de diente protésico, como
por ejemplo una corona de un solo diente 0 una estructura de varios dientes, conformado por
ejemplo mediante fresado o mediante sinterizado. De forma igualmente conocida en el estado
de la técnica, semejante cuerpo de diente protésico es un cuerpo de aleacion metalica,
preferentemente una aleacion de Cr-Co o una aleacidn de circonio, que se mecaniza mediante
un fresado de precision, o bien se modela mediante sinterizado, para darle la forma de un
diente protésico o bien la forma de una estructura de varios dientes protésicos, y que
posteriormente es recubierto de una capa de cerdmica cementada en dicho cuerpo.

Preferentemente, la pieza de interfase comprende en su extremo inferior una falda destinada a
acoplarse interiormente con el extremo superior de un cuerpo de implante dental o de un
analogo, dicha falda formando exteriormente, en su extremo inferior, un hombro anular sobre el
que se apoya el extremo de un tramo inferior del elemento de protesis. Esta solucion facilita la
colocaciéon del elemento de prétesis y proporciona un buen asentamiento del mismo. Mas
preferentemente, a nivel de dicho extremo del tramo inferior del elemento de prétesis, la pared
exterior de este Ultimo sobresale hacia el exterior con respecto al hombro anular de la pieza de
interfase, con la finalidad de que la pieza de interfase no sea visible en la boca del paciente.

En unas formas de realizacién particularmente adecuadas para las prétesis de restauracion
unitaria (restauracion con un solo implante), en la falda de la pieza de interfase estan previstos
unos rebajes exteriores que se acoplan con unos salientes interiores correspondientes
previstos en el tramo inferior del elemento de prétesis, de manera que este acoplamiento
impide la rotacion del elemento de prétesis con respecto a la pieza de interfase.
Preferentemente, al menos uno de dichos rebajes exteriores en la falda de la pieza de interfase
es diferente de los demas, y al menos uno correspondiente de dichos salientes interiores
previstos en el tramo inferior del elemento de prétesis es diferente de los demas, con el fin de
obligar a que el elemento de prétesis sea colocado siempre en una posicién angular
determinada con respecto a la pieza de interfase.

En otras formas de realizacién, que son particularmente adecuadas para las protesis de
restauracion multiple (restauracion con varios implantes), la falda de la pieza de interfase forma
en su cara exterior una superficie de revolucion lisa, y el tramo inferior del elemento de prétesis
forma en su cara interior una superficie de revolucion lisa correspondiente, con el fin de permitir
que el elemento de proétesis pueda adoptar cualquier posicion angular con respecto a la pieza
de interfase. Esta configuracion hace que sea mas facil la operacion de encaje con las piezas
de interfase en el caso de una restauracién mudltiple, donde una misma prétesis dental
comprende varios elementos de prétesis que deben fijarse respectivamente a varios cuerpos
de implante dental.
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La invencion también abarca otras caracteristicas de detalle ilustradas en la descripcion
detallada de una forma de realizacion de la invencion y en las figuras que la acompafian.

Breve descripcion de los dibujos

Las ventajas y caracteristicas de la invencion se aprecian a partir de la siguiente descripcion en
la que, sin caracter limitativo con respecto al alcance de la reivindicacién principal, se relatan
unas formas preferidas de realizacion de la invencion haciendo mencion de las figuras.

La Fig. 1 es una vista de despiece en perspectiva, seccionada por un plano medio, de una
primera forma de realizacién de una estructura de proétesis dental segun la invencion, formada
por una pieza de interfase, un elemento de protesis y un elemento de sujeciéon. La figura
muestra asimismo un analogo y un tornillo de fijacion. En este caso el elemento de protesis es
un cuerpo calcinable, que encaja de forma antirrotatoria con la pieza de interfase.

La Fig. 2 es una vista correspondiente a la Fig. 1, con todos los elementos ensamblados.

La Fig.3 es una vista frontal de detalle que muestra a mayor escala la zona de la Fig. 3 en la
que se sitla el elemento de sujecion y el acoplamiento entre, por una parte, el elemento de
prétesis y la pieza de interfase, y por otra parte, la pieza de interfase y el analogo.

La Fig. 4 es una vista correspondiente a la Fig. 2, sin el tornillo de fijacion y el analogo, que no
forman parte de la estructura segun la invencién propiamente dicha.

Las Figs. 5, 6 y 7 son respectivamente una vista en perspectiva, una vista superior y una vista
lateral seccionada de la pieza de interfase.

Las Figs. 8 y 9 son respectivamente una vista en perspectiva y una vista lateral seccionada del
elemento de sujecion.

Las Figs. 10, 11 y 12 son respectivamente una vista en perspectiva, una vista inferior y una
vista lateral seccionada del elemento de protesis.

Las Figs. 13, 14 y 15 son respectivamente una vista en perspectiva, una vista superior y una
vista lateral seccionada de una variante de la pieza de interfase, en una segunda forma de
realizacion. En este caso el elemento de protesis es un cuerpo calcinable que encaja de forma
rotativa con la pieza de interfase.

Las Figs. 16, 17 y 18 son respectivamente una vista en perspectiva, una vista inferior y una
vista lateral seccionada de una variante del elemento de prétesis correspondiente al cuerpo
calcinable de la segunda forma de realizacion.

Las Figs. 19 y 20 son respectivamente una vista en perspectiva y una vista correspondiente
seccionada de un cuerpo para escaneo, como elemento de protesis, para un encaje
antirrotatorio con la pieza de interfase.

Las Figs. 21 y 22 son respectivamente una vista en perspectiva y una vista correspondiente
seccionada de un cuerpo de escaneo, como elemento de protesis, para un encaje rotatorio con
la pieza de interfase.

Las Figs. 23 y 24 son respectivamente una vista en perspectiva y una vista correspondiente
seccionada de una corona fresada, como elemento de protesis, para un encaje antirrotatorio
con la pieza de interfase.

Descripcion detallada de unas formas de realizacién de la invencion

En las figuras, las referencias 5A, 5B y 5C se refieren a tres formas diferentes posibles, entre
otras, del elemento de proétesis 5, respectivamente: un cuerpo calcinable 5A, un cuerpo para
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escaneo 5B y un cuerpo de diente protésico, este Ultimo constituido concretamente por una
corona fresada 5C. En los dos primeros casos 5A, 5B, se ha representado una primera variante
destinada a reparaciones unitarias, en la que el encaje entre la pieza de interfase 2 y el
elemento de proétesis 5A, 5B es antirrotatorio, y una segunda variante para reparaciones
multiples, en las que el encaje entre la pieza de interfase 2' y el elemento de prétesis 5A’, 5B’
es rotatorio.

Las Figs. 1 a 12 muestran una primera forma de realizacion de la estructura de protesis dental
segun la invencion, formada por una pieza de interfase 2, un elemento de prétesis 5 y un
elemento de sujecion 7. Las figuras muestran asimismo un analogo 3 y un tornillo de fijacion 1.
En esta forma de realizacidn, el elemento de prétesis 5 es un cuerpo calcinable 5A, que encaja
en la pieza de interfase 2 sin posibilidad de rotar con respecto a esta. Como se ha dicho
anteriormente, este acoplamiento antirrotatorio entre el elemento de prétesis 5, 5A y la pieza de
interfase 2 es conveniente para las reparaciones unitarias.

En la Fig. 2 puede verse el acoplamiento de todas las piezas. La pieza de interfase 2 se asienta
sobre el analogo 3, como se muestra en las Figs. 2 y 3, o bien de igual forma sobre el cuerpo
de un implante dental (no representado) en la boca de un paciente. El elemento de interfase 5,
que en este caso es un cuerpo calcinable 5A, se acopla exteriormente por su extremo inferior a
la pieza de interfase 2. El elemento de sujecion 7, constituido en este ejemplo por un tornillo
tubular 7A, se enrosca en la pieza de interfase 2 para sujetar a esta Ultima el elemento de
protesis 5, 5A. El tornillo de fijacion 1 se enrosca en el analogo 3, o bien en el cuerpo de
implante dental, para fijar a este Ultimo la estructura de protesis dental. Como puede verse en
la misma Fig. 2, y como se muestra con mayor detalle para cada pieza en las Figs. 8 a 12, el
elemento de prétesis 5, 5A, la pieza de interfase 2 y el tornillo tubular 7A que constituye el
elemento de sujecion 7 son todos ellos unas piezas tubulares que comprenden cada una de
ellas un hueco pasante, respectivamente 4, 8 y 6, para el paso del tornillo de fijacién 1, de
manera que cuando estas tres piezas estan ensambladas en la posicion mostrada en las Figs.
2y 3, en la que el tornillo de tubular 7A esta enroscado a la pieza de interfase 2 para sujetar a
esta el elemento de prétesis 5, 5A, los respectivos huecos pasantes 4, 8, 6 de dichas tres
piezas estan alineados formando un paso para dejar pasar dicho tornillo de fijacién 1.

Gracias a que el tornillo de fijacion 1 puede ser introducido y retirado a traves del paso formado
por los huecos pasantes 4, 8, 6, y a que consecuentemente la cabeza de dicho tornillo de
fijacion 1 es accesible a través de dichos huecos pasantes 4, 8, 6 para realizar el enroscado /
desenroscado del mismo, no es necesario actuar sobre el tornillo de sujecién 7A para fijar /
desfijar el conjunto de la Fig. 4 al anadlogo 3 o al cuerpo de implante dental por medio del
tornillo de fijacion 1. Esto constituye una gran ventaja con respecto a los sistemas utilizados
hasta ahora.

Se observara por otra parte que el ensamblaje de la Fig. 4 puede ser realizado facilmente,
colocando en primer lugar la pieza de interfase 2 asentada sobre el analogo 3 o sobre el
cuerpo de implante dental, acoplando a continuacion el elemento de interfase 5, 5A a la pieza
de interfase 2, y finalmente introduciendo el tornillo pasante 7A y atornillandolo a la pieza de
interfase 2. El conjunto asi formado es un conjunto solidario, que puede ser retirado de su
asentamiento en el andlogo 3 o en el cuerpo de implante dental para ser trasladado del
laboratorio a la boca de un paciente y viceversa, y que como se ha visto, puede ser fijado
facilmente, por medio del tornillo de fijacion 1, al analogo 3 o al cuerpo de implante dental sin
necesidad de actuar sobre el tornillo tubular 7A.

Las Figs. 8 y 9 muestran con mayor detalle el elemento de sujecién 7 constituido por el tornillo
tubular 7A. Es una monopieza metalica cilindrica de material biocompatible, concretamente una
aleacién de titanio de grado 5. Un tramo inferior de la misma tiene un diametro exterior
reducido con respecto a un tramo superior, y esta provisto de un fileteado exterior 12 destinado

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2 529 606 Bl

a enroscarse en un fileteado interior 13 correspondiente previsto en la pieza de interfase 2
(Figs. 5, 6). La reduccion de diametro exterior entre estos tramos superior e inferior forma un
escaldn anular que constituye un resalte exterior 10, destinado a apoyarse en un resalte interior
11 correspondiente previsto en el elemento de prétesis 5, 5A. Mediante el apoyo del resalte
superior 10 sobre el resalte interior 11, cuando se atornilla el tornillo tubular 7A a la pieza de
interfase 2 el elemento de prétesis 5, 5A queda fuertemente sujeto a esta ultima (ver Figs. 3 y
4). Por otra parte, en el extremo superior de la pared tubular del tornillo tubular 7A estan
formadas unas escotaduras 9 abiertas destinadas al acoplamiento de una herramienta de
atornillado complementaria (no representada). En el ejemplo preferente aqui descrito, se han
previsto cuatro escotaduras 9 rectangulares idénticas, dispuestas regularmente a lo largo de la
circunferencia de la pared tubular del tornillo tubular 7A.

La pieza de interfase 2 estd representada con mayor detalle en las Figs. 5 a 7. Se trata
igualmente de una monopieza metalica cilindrica de material biocompatible, concretamente una
aleacién de titanio de grado 5. La parte superior de la pieza es un tramo cilindrico que esta
provisto en su pared interior del mencionado fileteado interior 13, en el que se enrosca el
fileteado exterior 12 correspondiente del tornillo tubular 7A, y en su pared exterior de unas
ranuras de retencion 20 destinadas a retener por friccion el elemento de proétesis 5, 5A. El
extremo inferior presenta una falda 15 destinada a acoplarse interiormente con el extremo
superior del analogo 3, o del cuerpo de implante dental. La falda 15 forma exteriormente, en su
extremo inferior, un hombro anular 16 destinado a recibir el apoyo del extremo de un tramo
inferior 17 del elemento de prétesis 5, 5A, como puede verse en la Fig. 3. En la misma figura
también se aprecia que a nivel de dicho extremo del tramo inferior 17 del elemento de protesis
5, BA, la pared exterior de este Ultimo sobresale hacia el exterior con respecto al hombro anular
16 de la pieza de interfase 2. Ademas, la falda 15 esta provista de unos rebajes exteriores 18a,
18b que se acoplan con unos salientes interiores 19a, 19b correspondientes previstos en el
tramo inferior 17 del elemento de prétesis 5, 5A, con la finalidad de que el acoplamiento entre
el elemento de prétesis 5, 5A y la pieza de interfase 2 sea antirrotatorio, es decir que impida la
rotacion relativa entre estas dos piezas. Para obligar a que el elemento de protesis 5, 5A sea
colocado siempre en una posicién angular determinada con respecto a la pieza de interfase 2,
uno 18b de dichos rebajes exteriores en la falda 15 es diferente de los deméas 18a, y
corresponde con uno 19b de dichos salientes interiores 19a, 19b del tramo inferior 17 del
elemento de protesis 5, 5A, que también es diferente de los demas salientes interiores 19a.

Finalmente, las Figs. 10 a 12 muestran con mayor detalle el elemento de protesis 5, que en
este caso es un cuerpo calcinable 5A. Se trata de una pieza globalmente cilindrica, realizada
en un polimero, como por ejemplo polioximetileno (POM), apto para ser transformado en una
aleacion de Cr-Co mediante un proceso de calcinacion conocido por el experto en la materia. El
resalte interior 11 descrito anteriormente, destinado a recibir el apoyo del resalte exterior 10 del
tornillo tubular 7A, estad formado por un resalte anular cilindrico, como puede verse en la Fig.
12. Como se aprecia en la Fig.11, los salientes interiores 19a, 19b, también descritos
anteriormente, complementarios de los rebajes exteriores 18a, 18b de la pieza de interfase 2,
estan formados en la parte interior del tramo inferior 17. Ademas, como muestra la Fig. 12, el
elemento de protesis 5, 5A presenta un tramo inferior 14, situado justo debajo del resalte
interior 11, que tiene un diametro interior mayor que el didmetro interior en dicho resalte interior
11, formando asi un rebaje en el que se aloja un tramo superior de la pieza de interfase 2,
como puede verse en la Fig. 3. El grosor de la pared tubular de este tramo superior de la pieza
de interfase 2 es tal que dicha pared tubular no sobresale hacia el interior con respecto al
resalte interior 11. Gracias a ello, el tornillo tubular 7A puede tener un diametro interior maximo,
limitado solo por el resalte interior 11, que puede ser muy pequefio, y por el propio grosor de la
pared del tornillo tubular 7A, que también puede ser muy pequefio. Todo ello con el objetivo de
que el didmetro interior sea lo mas grande posible para dejar pasar la cabeza del tornillo de
fijacion 1.
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Las Figs. 13 a 18 muestran otra forma de realizacién, destinada a reparaciones mdltiples, en la
que la estructura de protesis dental esta disefiada de manera que el encaje entre el elemento
de prétesis 5 y la pieza de interfase 2’ sea un encaje rotatorio, que permita la rotacién relativa
entre estas dos piezas cuando no estan sujetas entre si por el tornillo de sujecion 7A. El
elemento prétesis 5 es un cuerpo calcinable 5A’ que se sujeta a la pieza de interfase 2’
utilizando el mismo tornillo de sujecion 7A que en la forma de realizacion anterior. Las Unicas
diferencias sustanciales con respecto a la forma de realizaciéon anterior se encuentran en las
piezas 2’ y 5A’, y son las siguientes: la superficie exterior de la pieza de interfase 2’ tiene una
forma cénica, complementaria con una forma conica de la superficie interior del tramo inferior
17’ del elemento de prétesis 5, 5A’; la falda 15’ estd desprovista de rebajes antirrotatorios y
presenta en su extremo inferior un reborde 16’ recto; y la pared interior del tramo inferior 17’ del
elemento de protesis 5, 5A’ esta asimismo desprovista de resaltes antirrotatorios.

Las Figs. 19 y 20 muestran un ejemplo de cuerpo para escaneo 5B, como elemento de protesis
5, para un encaje antirrotatorio con la pieza de interfase 2. Este cuerpo para escaneo 5B
encaja en la misma pieza de interfase 2 que el cuerpo calcinable 5A, y tiene la misma
configuracién que este ultimo en las partes que intervienen en dicho encaje, asi como en las
partes que intervienen en la recepcion del mismo tornillo tubular 7A.

Las Figs. 21 y 22 muestran una variante de cuerpo para escaneo 5B’, como elemento de
prétesis 5, para un encaje rotatorio con la pieza de interfase 2'. Este cuerpo para escaneo 5B’
encaja en la misma pieza de interfase 2' que el cuerpo calcinable 5A’, y tiene la misma
configuracién que este Ultimo en las partes que intervienen en dicho encaje, asi como en las
partes que intervienen en la recepcion del mismo tornillo tubular 7A.

Finalmente, las Figs. 23 y 24 muestran un ejemplo de cuerpo de diente protésico,
concretamente una corona fresada 5C, como elemento de prétesis 5, para un encaje
antirrotatorio con la pieza de interfase 2. Esta corona fresada 5C, realizada en una aleacién de
Cr-Co, encaja en la misma pieza de interfase 2 que el cuerpo calcinable 5A y el cuerpo para
escaneo 5B, y tiene la misma configuracion que estos Ultimos en las partes que intervienen en
dicho encaje, asi como en las partes que intervienen en la recepcion del mismo tornillo tubular
TA.

El cuerpo de diente protésico también puede estar constituido por una estructura (no
representada) de varios dientes, para restauraciones multiples, que encaja en la misma pieza
de interfase 2’ que el cuerpo calcinable 5A’, y que tiene la misma configuracion que este dltimo
en las partes que intervienen en dicho encaje, asi como en las partes que intervienen en la
recepciéon del mismo tornillo tubular 7A.

El experto en la materia reconocera que son posible mdltiples variantes sin salir del alcance de
la reivindicacion principal. En particular, se observara que aunque se han descrito a titulo de
ejemplo tres posibles casos de elemento de prétesis 5 (un cuerpo calcinable 5A, 5A’, un cuerpo
para moldeado 5B, 5B’ y cuerpo de diente protésico, concretamente una corona fresada 5C), la
invencién no se limita a estos ejemplos. En efecto, el elemento de prétesis 5 puede estar
constituido por cualquier otra pieza que, durante un proceso de realizacion de una protesis
dental, deba ser sujetada a la pieza de interfase 2, 2', mediante el elemento de sujecién, para
formar un conjunto solidario que se fija y se desfija mediante un tornillo de fijaciéon a un analogo
0 a un cuerpo de implante dental en la boca de un paciente. Por ejemplo, el elemento de
prétesis 5 puede ser un lector de interfase del tipo de los que se utilizan para reproducir una
corona mediante un pantografo. Se observara igualmente que la pieza de interfase 2, 2' puede
tener una forma diferente a las representadas, en particular su parte inferior que puede estar
conformada para adaptarse a diferentes tipos de analogos o de cuerpos de implante dental.
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REIVINDICACIONES

1.- Estructura de protesis dental para implante, destinada a ser fijada en un cuerpo de implante
dental o en un analogo (3) mediante un tornillo de fijacion (1), dicha estructura comprendiendo:

— una pieza de interfase (2, 2’), destinada a asentarse sobre el cuerpo de un implante dental o
sobre un analogo (3), dicha pieza de interfase (2, 2") presentando una forma tubular con un
hueco axial pasante (4) para el paso de dicho tornillo de fijacion (1);

— un elemento de protesis (5), que se acopla por su extremo inferior a dicha pieza de interfase
(2, 2), dicho elemento de protesis (5) presentando una forma tubular con un hueco axial
pasante (6) para el paso de dicho tornillo de fijacion (1);

- y unos medios de sujecion para sujetar dicho elemento de prétesis (5) a dicha pieza de
interfase (2, 27;

caracterizada porgque dichos medios de sujecion consisten en un elemento de sujeciéon (7) que
comprende un hueco axial pasante (8) para el paso de dicho tornillo de fijacién (1); dicho
elemento de sujecién (7) estando configurado para introducirse en dicho hueco axial pasante
(4) de dicha pieza de interfase (2, 2’) y en dicho hueco axial pasante (6) de dicho elemento de
prétesis (5) para sujetar dicho elemento de prétesis (5) a dicha pieza de interfase (2, 2'), de
manera que dichos huecos axiales pasantes (4, 6, 8) de dicha pieza de interfase (2, 2"), dicho
elemento de prétesis (5) y dicho elemento de sujecion (7) quedan alineados y forman un paso
para dicho tornillo de fijacion (1).

2.- Estructura de prétesis dental segln la reivindicacién 1, caracterizada porgque dicho elemento
de sujecion (7) es un tornillo tubular (7A) que se enrosca en dicha pieza de interfase (2, 2).

3.- Estructura de protesis dental segun la reivindicacion 2, caracterizada porque dicho tornillo
tubular (7A) comprende un resalte exterior (10) que se apoya en un resalte interior (11)
correspondiente previsto en dicho elemento de prétesis (5); y dicho tornillo tubular (7A)
comprende, en su extremo inferior, un fileteado exterior (12) que se enrosca en un fileteado
interior (13) correspondiente previsto en dicha pieza de interfase (2).

4.- Estructura de protesis dental segun la reivindicacion 3, caracterizada porque dicho tornillo
tubular (7A) es una pieza cilindrica que presenta una reduccidén de diAmetro exterior entre un
tramo superior y un tramo inferior de menor didmetro exterior, estando formado dicho fileteado
exterior (12) en dicho tramo inferior, y dicho resalte exterior (10) esta constituido por un escalén
anular formado por dicha reduccion del didmetro exterior.

5.- Estructura de prétesis dental segun las reivindicaciones 3 0 4, caracterizada porgque un
tramo inferior (14) de dicho elemento de proétesis (5), situado justo debajo de dicho resalte
interior (11), tiene una anchura interior mayor que la anchura interior de elemento de protesis
(5) a nivel de dicho resalte interior (11), formando asi un rebaje en el que se aloja un tramo
superior de dicha pieza de interfase (2, 2'), de tal forma que dicho tramo superior de dicha
pieza de interfase (2, 2’) no sobresale hacia el interior con respecto a dicho resalte interior (11).

6.- Estructura de prétesis dental segun cualquiera de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada
porque dicho tornillo tubular (7A) comprende unas escotaduras (9) abiertas realizadas en el
extremo superior de la pared tubular de dicho tornillo tubular (7A).

7.- Estructura de protesis dental segun la reivindicacion 6, caracterizada porque dichas
escotaduras (9) estadn dispuestas regularmente a lo largo de la circunferencia de la pared
tubular de dicho tornillo tubular (7A).

10
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8.- Estructura de protesis dental segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada
porque dicha pieza de interfase (2, 2") es una monopieza metalica de material biocompatible,
preferentemente una aleacioén de titanio de grado 5.

9.- Estructura de proétesis dental segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada
porque dicho elemento de sujecién (7) es una monopieza metdlica de material biocompatible,
preferentemente una aleacion de titanio de grado 5.

10. Estructura de prétesis dental segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada
porque dicho elemento de proétesis (5) es un cuerpo calcinable (5A, 5A').

11. Estructura de prétesis dental segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada
porque dicho elemento de protesis (5) es un cuerpo para escaneo (5B, 5B’).

12. Estructura de prétesis dental segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada
porque dicho elemento de prétesis (5) es un cuerpo de diente protésico (5C).

11
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201430328

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 WO 200553564 A2 (MATERIALISA N.V.) 16.06.2005
D02 US 2007202463 Al (RAMIRO SANCHEZ et al.) 30.08.2007
D03 US 8057230 B1 (AUBREY C. FOLSON) 15.11.2011

2. Declaracién motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento D01 nos describe una interfaz dental implante-proétesis, permitiendo la union entre la prétesis dental y el
implante. Este tipo de interfaz, en combinacién con un tornillo para la fijacion del implante para prétesis, permite el uso de
una protesis verdaderamente pre-fabricados. Este sistema esta especialmente indicado para los casos con la colocacion del
implante multiple.

El documento D02 reivindica n pilar dental de ceramica / metélico para su uso con un implante, el pilar incluye una parte de
cuerpo de ceramica que tiene una regiéon base, una region transgingival, y una regién supragingival. La regién de base
incluye una interfaz implante anti-rotacional, tal como un accesorio poligonal externa, para acoplar un accesorio poligonal
interno cooperante de un implante para impedir la rotacion relativa entre el tope y el implante. La porcién de cuerpo de tope
de ceramica incluye adicionalmente una porcién de contacto implante de metal para hacer contacto con el implante y
proporcionar un soporte de carga, la interfaz metal-metal entre el pilar y el implante.

.El documento DO3 reivindica un implante dental que tiene un cilindro ceramico hueco comprimido entre dos componentes
metélicos del implante. Una realizacion principal comprende un cilindro hueco de ceramica, un pilar hueco con una funcion
anti-rotacion, una punta metélica con un nucleo de metal hueco, y un tornillo. El ntcleo de metal es de ajuste a presion en el
cilindro de ceramica proporcionando una punta metélica en el extremo apical o la parte inferior del cilindro de ceramica.

El tornillo se inserta en el pilar hueco y se extiende dentro y tornillos en el nlcleo de metal. Al apretar el tornillo, el cilindro de
ceramica se puede comprimir para mejorar su resistencia, y el tope esta unido de forma reversible por lo tanto al cilindro
ceramico hueco. El cilindro cerdmico hueco es implantable en el hueso y el tejido blando, se extiende a través de la interfaz
entre el hueso y el tejido blando, mantiene la apariencia normal de tejido de la encia después de la implantacion, y tiene un
didmetro méaximo de 1,8 a 6 mm.

Los documentos citados solo muestran el estado general de la técnica, y no se consideran de particular relevancia. Asi la
invencion reivindicada se considera que cumple con los requisitos de novedad, actividad inventiva y aplicacion industrial.
(Articulos 6.1., 8.1y 9 de la Ley de Patentes 11/86).
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