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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest maszyna do wyrobu w sposéb ciagly
tafli o kolorowych deseniach.

Maszyna wedlug wynalazku sklada sie
z dolnego stolu pierscieniowego, obracaja-
cego si¢ na nieruchomej podstawie i zaopa-
trzonego w pewna, liczbe form, rozmieszczo-
nych na nim w réwnych odstepach. Stét
ten porusza si¢ perjodycznym ruchem obro-
towym, ktérego kazdy okres odpowiada
przesunigciu stolu o pewien kat, zawarty
miedzy dwoma promieniami, przechodzace-
mi przez srodek dwoch kolejnych form.
Ponad stolem umieszczone sa mechanizmy
zasilajace, znajdujace si¢ w takich samych
odstepach od siebie jak i formy. Mechani-
zmy zasilajace wprawiane sa w ruch z jed-
nej strony zapomoca stolu dolnego, a z

drugiej zapomoca drugiego gornego stotu
pierscieniowego, poruszajacego si¢ w ta-
kich samych okresach jak i stét dolny, lecz
ruchem zwrotnym.

Jezeli rozpatrywaé osobno tylko jedna
forme po wyjeciu z niej tafli i oczyszczeniuy,
to podlega ona kolejno nastgpujacym za-
biegom: forma wraz ze swym stolem dol-
nym i gérnym otrzymuje ruch, ktérego am-
plituda zalezy od ilosci wszystkich form; z
chwila gdy st6! dolny i forma zatrzymaja
sig, stél gorny cofa sie o te samg odleglosé,
o jaka posungl sie byl naprzéd i podczas
tego ruchu zasila barwnym materjalem in-
ne formy; podczas ruchu stolu dolnego od-
powiedni podnosnik umieszcza ponad for-
ma réwnolegly do niej szablon lub deseri
dla barw, a przyrzad, wprawiany w ruch
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skutkiem ruchu stolu dolnego, zwalnia na-
stepnie ten szablon, znajdujacy si¢ juz w
formie, 'Skoro stél gorny powréci na miej-
sce, oba stoly przesuwaja si¢ znowu razem,
dzigki czemu od formy odsuwa si¢ nosnik
szablonu, a forma podsuwa si¢ pod pierw-
szy zasilacz z materjalem barwnym. Ped
koniec tego ruchu stél dolny wprawia w
dzialanie szuflade, ktéra doprowadza do
zasilacza zadana ilo§é materjalu barwnego.
Z chwila zatrzymania stolu dolnego stét
gorny cofa si¢ i zaraz na poczatku tego ru-
" chu powoduje opuszczenie si¢ na deseri tej
formy wymienionego zasilacza oraz umie-
szczonego na nim szablonu, dzieki czemu
pozostaja odkryte jedynie czesci przezna-
czone do wypelnienia dana farba; stét gor-
ny, cofajac si¢, powoduje réwniez ruch
zwrotny zasilacza po szablonie, w celu do-
brego rozmieszczenia farby; przy koricu co-
fania si¢ tego stolu negatyw wzoru i zasi-
lacz sa usuwane automatycznie. Oba stoly
poruszaja si¢ znowu jednoczesnie, aby
podprowadzié¢ forme do drugiego zasilacza,
identycznego z pierwszym, nastepnie do
trzeciego, czwartego i t. d. W ten sposéb
rozpatrywana forma przechodzi kolejno
pod rozmaitemi zasilaczami, przyczem no-
$nik szablonu jest stale odsuwany od for-
my. Za ostatnim zasilaczem nosnik szablo-
nu usuwany jest ponad forme i dzieki ru-
chowi stolu dolnego szablon wprowadzany
zostaje do nosnika, ktéry na nowo odsuwa
si¢ od formy. Przy nastepnym ruchu stotu
dolnego forma zostaje zabierana pod zasi-
lacz doprowadzajacy materjal, przezna-
czony do stlaczania na tafle; stét gorny
podczas swego ruchu wstecznego dziala na
ten zasilacz, dzigki czemu forma napelnia
sig, poczem wskutek innego ruchu obu sto-
tow nastepuje zasilanie materjalem do wy-
koriczania. Po umieszczeniu w formie
wszystkich materjaléw, tworzacych tafle,
forma zostaje podprowadzona pod mecha-
nizm tloczacy, dzialajacy od dolu i doci-
skajacy materjal do narzadu stalego, na-

stepnie stoly wykonywuja ruch ostatni, w
celu opréznienia form, ich oczyszczenia i
odprowadzenia do punktu wyjsciowego.
Rozumie si¢, ze kazdemu przesunieciu
katowemu stotu dolnego odpowiada opréz-
nianie jednej formy tak, iz jezeli stél za-
wiera 24 formy podwéjne, to kazdemu cal-
kowitemu obrotowi maszyny odpowiada
wytworzenie 48 tafli wykoniczonych.

. Na rysunku fig. 1 przedstawia rzut po-
ziomy maszyny po usunigciu form i zasi-
laczéw z materjalem barwnym; fig. 2
przedstawia maszyne w czesciowym wido-
ku, uwidoczniajacym wzajemne polozenie
stoléw i podstawy; fig. 3 przedstawia rzut
poziomy jednej z form; fig. 4 — odpowied-
ni przekréj poprzeczny; fig. 5 — przekréj
pionowy, przyczem nos$nik wzoru znajduje
si¢ w innem polozeniu niz na fig. 3; fig. 6—
widok czolowy podstawy nosnika wzoru;
fig. 7 i 8 uwidoczniaja szczegély mecha-
nizmu nosnika wzoru; fig. 9 przedstawia
czegsciowy przekréj wzdtuz linji A—A na
fig. 7, uwidoczniajacy noénik wzoru w po-
lozeniu roboczem; fig. 10 — widok form o-
sadzonych na dolnym stole; fig. 11 — ko-
niec sypniéw doprowadzajacych farbe; fig.
12 — rzut poziomy, odpowiadajacy koficom
sypniéw na fig. 11, oraz szczegély dzwigni
rozruchowych, wprawianych w ruch przez
dolny stél; fig. 13 — te dZzwignie w widoku;
fig. 14 i 15 uwidoczniaja odpowiednio w wi-
doku i w rzucie poziomym mechanizmy roz-
ruchowe zasilaczéw doprowadzajacych far-
by; fig. 16 przedstawia przekroj wzdluz
linji A—A na fig. 14; fig. 17 — mechanizm
usuwajacy wzér z formy; fig. od 18 do 20
przedstawiaja w réznych widokach mecha-
nizm do oprézniania form po stloczeniu;
fig. 21 przedstawia mechanizm do wprowa-
dzania wzoru do formy po jej opréznieniu;
fig. 22 uwidocznia mechanizm do unieru-
chomiania dolnego stotu; fig. od 23 do 25
przedstawiaja szczegoly mechanizmu zasi-
lajacego lub wprawiajacego w ruch wielka
prase; fig. 26 przedstawia schematycznie



mechanizm do stlaczania tafli; fig. 27 do 29
przedstawiaja rozne widoki mechanizmu
bezpieczeristwa. .

Maszyna zawiera nastgpujace czesci za-
sadnicze: nieruchoma okragla podstawe,
dwa umieszczone jeden nad drugim stoly,
obracajace si¢ w podstawie, szereg form (w
danym przykladzie 24), osadzonych pro-
mieniowo i symetrycznie na dolnym stole,
szereg (20) zasilacz6w doprowadzajacych
farby, umieszczonych na podstawie doktad-
nie w takiej samej odleglosci, jak i formy
i nieco ponad niemi, pras¢ do stlaczania ta-
fli, ewentualnie druga prase, polaczona z
pierwsza i sluzaca do wprawiania w ruch
stoléw oraz zasilaczy, mechanizm do opréz-
niania form, rézne mechanizmy bezpieczen-
stwa oraz mechanizmy rozruchowe dla
réznych narzadéw. W ponizszym opisie
termin ,,wielka prasa” oznacza prasg¢ do
stlaczania tafli, a termin ,mala prasa” o-
znacza prase regulujaca ruch stotow.

Ze wzgledu na to, ze maszyna wedlug
wynalazku jest bardzo zlozona, niepodobna
przedstawié catosci jej widoku, a fig. 1 i 2
stanowia jedynie schemat, uwidoczniajacy
rozmieszczenie wzgledem siebie czesci za-
sadniczych, z ktérych kazda przedstawiono
szczegélowo na innych figurach.

Na fig. 1 przez I oznaczono mala prase,
osadzona na $rodku okraglej podstawy I,
podtrzymujacej stoly obrotowe oraz zasi-
lacze. Przez Il oznaczono wielka prase, o-
sadzona w dowolnem miejscu podstawy w
taki sposéb, aby jej tlok znajdowal sie w
ptaszczyznie réwnoleglej do stolu dolnego
i byl skierowany promieniowo wzgledem
podstawy. Liczba IV oznaczono silnik po-
mocniczy maszyny, przez V regulator ci-
$nienia pras, a przez VI mechanizm, stuzacy
do oprézniania i doprowadzania form o-
préznionych do ich pierwotnego polozenia.

Na fig. 2 przedstawiono widok podsta-
wy II’, podtrzymujacej w tozysku 1 rolki 2,
na ktérych przesuwa si¢ stét dolny VII.

Maszyna zawiera 24 formy rozmieszczo-

ne symetrycznie na calym obwodzie stolu
pierscieniowego VII; formy te moga byé
pojedyncze lub podwéjne (dla dwoch ta-
fli), przyczem osadzone sa promieniowo
wzgledem stolu VII. Wszystkie formy sa do
siebie podobne i dlatego wystarczy opisac
tylko jedna z nich (fig. od 3 do 5).

Kazida forma sklada si¢ ze skrzynki 3
o przekroju prostokatnym, osadzonej nie-
ruchomo na stole VII zapomoca listw dol-
nych 4 i sworzni 5. Wewnatrz skrzynka ta
jest zaopatrzona na swych dluzszych bo-
kach w plyty prowadnicze 6, a na krét-
szych w plyty prowadnicze 7. Polozenie
kazdej z tych plyt wzgledem Sciany mozna
regulowaé zapomoca sworzni 8, przecho-
dzacych przez $ciane. Jak to widaé z fig.
4, dwie prowadnice ograniczaja swemi wy-
stgpami 9 polozenie trzonu 10, ktéry prze-
chodzi przez dno skrzynki i stét VII i gor-
nemi krawedziami wspiera si¢ na gornej
powierzchni tych prowadnic. Trzon ten
przyjmuje uderzenia tloka wielkiej prasy,
dzialajace od dotu. Trzon ten nie zajmuje
calej szerokoséci skrzynki, lecz z jednej i-
z drugiej strony pozostawia wolna prze-
strzeni 11, w ktérej umieszczona jest pod-
pora 12, przechodzaca przez stét VII ku
dotowi i siggajaca ponad skrzynke 3. Te
podpory 12 prowadzone sa przez prowadni-
ce 6 (wystepy 13 fig. 4) i przez rowki 14,
w ktére wchodza wystepy 15, umieszczone
na dluzszych bokach trzonu. Na gérnym
koricu podpér 12 znajduje si¢ plyta 17
réwnoleglta do gérnej powierzchni trzonu;
w plycie tej znajduja si¢ dwa wglebienia
18, stanowiace formy.

Podstawy 12 i plyta 17 stanowia calosé,
moga jednak byé wykonane oddzielnie i
polaczone w odpowiedni sposéb.

Normalnie przy napelnianiu i stlaczaniu
plyta 17 spoczywa calym swym cigzarem
na trzonie, ktéry stanowi dno formy, lecz
oba te narzady w dowolnej chwili moga si¢
poruszaé osobno.

Do formy tej wklada si¢ deseri lub sza-



blon metalowy, do ktérego kolejno wsypuje
si¢ materjal barwny. Szablon ten wklada
si¢ do formy po jej oczyszczeniu, a wyjmu-
je po nasypaniu wszystkich farb, poczem
napefnia si¢ forme¢ materjalem przeznaczo-
nym do stlaczania i nastgpnie si¢ stlacza.
Wynalazek przewiduje rowniez mechanizm
do wprawiania w ruch szablonu (fig. 3 i od
5 do 9).

Kazdy szablon lub deseri znajduje sie
w wystajacej ramie 23 albo lepiej stanowi
jedna z nig calosé, aby umozliwié¢ mecha-
nizmowi, ktéry bedzie opisany ponizej, u-
chwycenie jej i stale utrzymywanie we
wszelkich poltozeniach tego mechanizmu.
Kazda ze skrzynek formowych zaopatrzo-
na jest w dwa czopy obrotowe 19, umie-
szczone wzdluz jej osi podluznej i wysta-
jace nazewnatrz. Na kazdym z tych czo-
poéw 19 umieszczona jest wahajaca si¢ pod-
stawa 20, ktérej ksztalt uwidoczniono na
fig. 3 i 6. Liczba 21 oznaczono oliwiarke.
Kazda z podstaw zaopatrzona jest w dwa
dlugie réwnolegle ramiona 22, zakoriczone
"cze$cia uzwojona $rubowo i sluzaca do u-
mocowania ramy metalowej 23, podtrzy-
mywanej przez cztery ramiona dwéch pod-
staw 20. Rama 23 sluzy jako noénik szablo-
nu. Istotnie zajmuje ona tylko dwa poloze-
nia: podczas wigkszej czesci calkowitego
obrotu maszyny jest ona opuszczona (fig.
3) na bok skrzynki formowej; w drugiem
polozeniu po wychylaniu si¢ podstaw 20 o
90° znajduje si¢ ona w pltaszczyznie pozio-
mej ponad plyta formy i w takiem poloze-
niu, aby znajdujacy sie na niej szablon le-
zal doktadnie nad otworami formy (fig. 5).

Rama 23 (fig. 7 i 8) utworzona jest z
blach metalowych 24, potaczonych w pro-
stokat, ktorego dwa dluzsze boki obrzezo-
ne sa listwa 25. Listwy 25 za posrednic-
twem drazkéw 26 podtrzymuja druga rame
27, ktérej potozenie w ramie 23 moze byé
regulowane bardzo dokladnie w pla-
szczyznie poziomej dzigki wziernikom 28,
znajdujacym si¢ w listwach 25, oraz na-

kretkomn zamocowujacym 29, nakrecanym
na drazki 26. Na krétszych bokach ramy 27
osadzona jest listwa pozioma 30, zmonto-
wana wahadlowo na czopach skrajnych
30°. Listwa 30 polaczona jest z listwa 32,
zwana dalej ,,odprezaczem”, siggajaca do
wnetrza ramy 27 oraz nazewnatrz poza
rame 23. Procz tego na listwie 30 osadzone
sg dwa rygielki 33 z krawedziami pochylo-
nemi lub $cietemi skosnie, jak to przedsta-
wia fig. 9, ktére normalnie wystaja nieco
do wnetrza ramy. _

Wewngtrzna czesé listwy 32 naciskana
jest ku gorze przez dwie sprezyny 34.
Sprezyny te nawiniete sa na czopach 35,
pedtrzymywanych przez podpore 36, przy-
twierdzona do krétszego boku ramy 27.
Sprezyny 34 jednym koricem opieraja si¢ o
wewngtrzna powierzchnig ramy 27, a dru-
gim koricem o dolna cz¢s$é rozprezacza.

Sprezyna 34 naciska na dolny koniec li-
stwy 32 i obraca zespét 30 — 32 — 33 do-
kola czopa 30°. Wskutek obracania si¢ tego
zespolu gorny koniec listwy porusza sie w
kierunku strzatki A. W pewnym momencie
ruch ten zostaje wstrzymany wskutek opar-
cia si¢ gornego korca listwy 32 o rame 23
(fig. 9). To graniczne polozenie listwy 32
jest jej normalnem potozeniem. Woéwczas
sprezyna 34, naciskajac na dolny koniec li-
stwy 32, dociska jej gérny koniec do ramy
23. Jezeli przy takiem polozeniu zespotu
30—32—33 szablon, znajdujacy sie w po-
tozeniu B‘, bedzie wypychany do géry w
kierunku strzatki C, to jego korice zetkna
sie¢ ze skosnemi powierzchniami czterech
rygielkéw 33 (na fig. 7 przedstawiona jest
tylko polowa ramy), dzialajac na nie jak
na kliny i beda staraly si¢ podniesé je (33)
do géry. Poniewaz jednak taki ruch rygiel-
kow jest niemozliwy z powodu oparcia si¢
listwy 32 o rami¢ 23, to szablon B‘ bedzie
sie slizgal po skosnych ptaszczyznach tych
rygielkéw, obracajac zespot 30—32—33 w
kierunku ruchu wskazéwki zegara, a wigc
wbrew dzialaniu sprezyn 34.



Gdy rama szablonu minie rygielki, wré-
ca one pod dzialaniem sprezyn 34 do swe-
go polozenia normalnego i beda stuzyly ja-
ko podpory dla ramy szablonu, ktéra w
ten sposéb bedzie podtrzymana od dolu
przez wspomniane rygielki 33, od gory zas
bedzie zamocowana przez wewnetrzne koni-
ce odprezaczy 32.

W ten sposéb szablon jest mocno utrzy-
mywany w ramach 23, 27 i wysuwa si¢ au-
tomatycznie (dzieki swemu ciezarowi) z
chwila rozpoczecia dziatania odprezaczy.

Sprezyny spiralne 36°, umocowane na
stole VII i na podstawach 20 (fig. 3), daza
do utrzymania ramy szablonu w plaszczy-
Znie poziomej (potozenie wedtug fig. 5); o-
puszczenie ramy do polozenia wedlug fig.
3 wykonane jest w ten sposéb, iz rama 23
posiada rolki 37, ktére prowadzone sa w
szynach ulozonych poziomo na calym pra-
wie obwodzie stoltu VII. Szyny te umoco-
wane sa do podstawy i zmuszaja ramy do
zachowania ich polozenia opuszczonego az
do chwili, gdy przerwa w tych szynach u-
mozliwi dzialanie sprezyn 36°. Szyny te nie
zostaly uwidocznione na rysunku, ksztalt
ich bowiem latwy jest do zrozumienia. Po-
nowne wyprostowanie pod dzialaniem spre-
zyn 36° oraz opuszczanie uskuteczniane sa
stopniowo, jak wiadomo przez pochylone
korice szyn. Ramy 23 zaopatrzone sa mna
bokach, stykajacych sie podczas opuszcza-
nia ze stolem VII, w sprezyny zatrzymuja-
ce, nie przedstawione na rysunku.

~ Jak juz wspomniano, po umieszczeniu
szablonu w formie i opuszczeniu ramy 23
nastepuje wprowadzanie farb. Napelnianie
- farbami jest automatyczne, dokladne, a
mechanizm rozruchowy jest taki, iz mozna
wytwarzaé nietylko tafle o wzorach wielo-
barwnych, lecz takze jednoczesnie tafle o
deseniach réznych i réznobarwnych. Zasad-
niczo mechanizm zasilania farbami zawiera
dla kazdej formy szereg zderzakéw, osa-
dzonych na stole przed forma. W przykta-
dzie maszyny z dwudziestoma czterema

formami, z ktérych siedem podlega stla-
czaniu, oproéznianiu, doprowadzaniu do
pierwotnego polozZenia i napelnianiu mate-
rjalem przeznaczonym do stloczenia, pozo-
staje siedemnascie punktéw, do ktérych
mozna wprowadzaé farby. Mozna wiec do-
prowadzaé siedemnascie farb réznych lub
mniejsza ich ilo§¢ dla kilku deseni.
Zasilacze rozmieszczone sa ponad sto-
tem na jego obwodzie w ten sposéb, iz kaz-
da forma przechodzi kolejno pod wszyst-
kiemi zasilaczami. Kazdy z zasilaczy za-
wiera w sobie okreslony materjal barwny,
ktéry musi byé przepuszczony do formy
wedlug okreslonego deseniu. Pie¢ zasila-
czy np. wystarczy do utworzenia deseniu
wielobarwnego jednej tafli, reszta za$ za-
silaczy moze wytwarzaé inne desenie wie-
lobarwne w ten sposéb, iz na tej samej ma-
szynie mozna produkowaé tafle o réznych
deseniach. Aby kazdy zasilacz mégl dostar-
czaé swéj materjal barwny wedlug okre-
$lonego rysunku, posiada on rozciete dno
lub szufladke, ktérej otwory odpowiadaja
czg$ciom wypelnionego deseniu. Zasilanie
odbywa si¢ do zadanej formy i w zadanej
chwili w sposéb nastepujacy: kazda forma
posiada pewna ilosé zderzakéw, odpowia-
dajaca ogélnej ilosci zasilaczy. Zderzaki te
sa to np. zwyczajne plytki prostokatne 43
(fig. 10), umieszczone jedna nad druga i
nasadzone na pret 45, przymocowany do
podstawy 44, umocowanej do stotu VII
przed kazda forma. Kazda plytka, znajdu-
jac si¢ na okreslonej wysokosci, wprawia
w ruch okreslony zasilacz zapomoca zde-
rzaka, ustawionego na wysokosci odpo-
wiedniej ptytki. Kazda z form otrzymuje
materjal barwny tylko z niektérych okre-
$lonych zasilaczy, a zatem dzialaé musza
tylko plytki odpowiadajace tym zasila-
czom. Jezeli forma winna otrzyma¢é
materjal barwny np. z zasilaczy Nr 3,
9 i 12, pozostawia si¢ wowczas plyt-
ki Nr 3, 9 i 12 skierowane promienio-
wo tak, aby dotykaly do zewnetrznej kra-



wedzi stotu VII; wszystkie inne plytki tej
formy obraca si¢ o kat 90° lub 180°, a na-
stepnie zaciska si¢ §ruba, znajdujaca sig na
koricu preta 45, aby w ten sposéb utrzymad
uklad plytek.W tych warunkach jedynie
tylko plytki 3, 9 i 12 zetkna si¢ z odpo-
wiedniemi zderzakami zasilaczy 3, 9 i 12.

Kazdy z zasilaczéw (fig. 11 do 16)
wspiera si¢ na podstawie maszyny; zawie-
ra on zbiornik-sypieri 47, w ktérym znajdu-
je sie farba. Zbiornik ten umieszczony jest
ponad malym sypniem 48, umieszczonym
ponad negatywem wzoru 49. Zbiornik 47
jest otwarty od dotu przy 51°i tak samo
jak sypieni 48 przechodzi nad cala szeroko-
§cia plyty formowej. Zasilanie ze zbiornika
47 do zbiornika 48 odbywa si¢ zapomoca
szufladki 51, przesuwajacej si¢ po dnie
zbiornika 47 w kierunku strzatki (fig. 11) i
zaopatrzonej w otwér 52; farba zawarta w
otworze 52 posuwana jest do otworu 51° i
opada do sypnia 48 w ilosci zaleznej od
amplitudy ruchu tej szufladki. Niewielka
pochyla ptyta 53* zapewnia spadanie farby
do sypnia 48.

Szuflada 57 (fig. 11 do 13) zaopatrzona
jest w ramie 50, polaczone przegubowo z
dzwignia, 53, obracajaca sie okolo osi 54. Z
dzwignia 53 polaczone jest przegubowo ra-
mi¢ 55, polaczone réwniez przegubowo z
drugiem ramieniem 56, osadzonem na pio-
nowym wale 57. W dolnej czesci na pozio-
mie stolu VII na wale tym osadzone jest
rami¢ 58, polaczone przegubowo z ramie-
niem 59, ktére znowu laczy sie przegubo-
wo z dzwignia dwuramienng 60 — 60°, wa-
hajaca sie okoto osi 61. Ramie 58 utworzo-
ne jest z dwuch umieszczonych ponad soba
listw, miedzy ktéremi ulozyskowana jest
wstawka 62, ktéra moze sie wahaé na wale
57 i wystaje zderzakiem 63 nazewnatrz
listw 58. Na wolnym swym koricu wstawka
62 posiada podziatke (w 64) i po nastawie-
niu moze by¢ zamocowana w danem polo-
Zeniu zapomoca S$ruby dociskowej. Ramie
60° dzwigni 60 — 60° sktada sie réwniez z

dwéch umieszczonych jedna mnad: druga
listw, miedzy ktéremi osadzona jest nieru-
chomo cze¢$¢ 66 z wystepem 67. Ramiona
60° — 60 i 59 sa tej samej dlugosci. Po-
dziatka 64 wskazuje ilo§é farby doprowa-
dzanej do 48 przez szufladke 51. Po dowol-
nem nastawieniu wstawki 62; jezeli stét
VII obraca sie¢ w kierunku wskazéwek ze-
gara i je$li dany zasilacz oznaczony jest
Nr 3, to ptytka Nr 3 formy uderzy naj-
pierw o zderzak 63, lezacy w jej pla-
szczyznie, i powoduje zblizenie si¢ szuflady
do otworu 51° i doprowadzenie okreslonej
ilosci farby do 48; ale jednoczesnie wy-
step 67 znalazl sie¢ na drodze plytki Nr 3,
ktéra odchyla go o odcinek réwny swemu
przesunigciu (réwnosé ramion 60° — 60 i
59) i w ten sposéb cofa szuflade zpowro-
tem. ’
Skoro farba znajdzie si¢ w sypniu 48,
nalezy ja wprowadzi¢ na deseri do formy.
Sypieri spoczywa na ramie 68, osadzo-
nej i prowadzonej za dwa krétsze boki mie-
dzy dwiema szynami lub poprzeczkami
69 — 70, spoczywajgcemi na ramie 71, do
ktérej zapomoca dowolnych srodkéw przy-
twierdzony jest negatyw wzoru 49. Pola-
czenie to jednak winno zapewniaé nieza-
leznos¢ sypmnia od szufladki przy ruchu
zwrotnym w kierunku podluznym, a z dru-
giej strony winno zapewniaé lacznosé
szufladki i sypnia przy ruchu pionowym.
Pierwszym ruchem jest opuszczenie
szufladki, a wraz z nig sypnia az do chwili,
gdy szufladka spocznie dokladnie na pty-
cie formy. Rama 71 jest zawieszona sztyw-
no na czterech pionowych pretach 72 (fig.
14), potaczonych nakretkami 73 z dwiema
poziomemi roéwnoleglemi sztabami 74, z
ktérych kazda wraz z otworem do regulo-
wania 75 zaopatrzona jest w strzemie 76
posiadajace czop polaczony drazkiem 77 z
drugim czopem 77‘ tarczy 78. 0§ kazdej
tarczy 78 osadzona jest na malej podpone
79, umocowanej na czesci podstawi, ‘nie u-
widocznionej na rysunku. - e aivh



Jeden z czopéw 77 znajduje si¢ po pra-
wej stronie osi swej tarczy, drugi zas po
lewej stronie tej tarczy. Kazda tarcza zao-
patrzona jest w drugi czop 81, umieszczony
diametralnie naprzeciwko czopa 77°; na
czop 81 dziala kulisa 82 (fig. 14 i 15), pro-
wadzona réwnolegle do samej siebie na cze-
$ci podstawy (prowadnica 80). Dwie kulisy
82 osadzone sa wahadlowo na koricach
dZwigni 83, wahajacej si¢ okoto srodka 84
i na jednem z ramion zaopatrzonej w czop
85, do ktérego przegubowo przylaczone
jest male ramie¢ 86, ktérego jeden koniec
koficzy sie¢ rolka 87, a drugi wystepem,
wchodzacym do otworu 88 dlugiego ramie-
nia 89. To rami¢ 89, ktérego dlugosé¢ daje
si¢ ewentualnie regulowaé, utworzone jest
z drazka wsunigtego w tuleje 90, przyczem
na drazek ten jest nawinieta sprezyna 91,
opierajaca si¢ z jednej strony na pierscie-
niu 92 tego drazka, a z drugiej na koricu
wspomnianej tulei. Wtyczka 93 osadzona
na tym drazku i utozyskowana w otworze
94 tulei przeszkadza wysunieciu sie¢ draz-
ka. Wymieniona tuleja przytwierdzona
jest wahadlowo do jednego korica dwura-
miennej dZwigni 95, ktérej drugi koniec u-
mieszczony jest w polu dzialania sprezy-
ny 113. Rami¢ 89 znajduje sie w pla-
szczyznie goérnego stotu 96, a dwuramienna
dzwignia 95 osadzona jest na wale piono-
wym 97, ktéry przechodzi przez nierucho-
ma podstawe i na poziomie stolu VII na
drodze ptytek zaopatrzony jest w wystep
98, napotykany przez te plytki wystepami
631 67. .

Stét gérny wykonany jest z zelaza pro-
filowego o profilu L (fig. 14), ktérego ra-
mi¢ mniejsze zaopatrzone jest w danym
przykladzie w dwadziescia cztery wgle-
bienia 99 (fig. 15) o pochylych krawe-
dziach, oddzielonych gladkiemi cze$ciami
tukowemi. Wigksze ramie od strony ze-
wnetrznej zaopatrzone jest miedzy wgle-
bieniami w kolki 700, rozmieszczone na-
przemian w stosunku do plaszczyzny po-

ziomej, przeprowadzonej przez potowe wy-
sokosci tego ramienia.

Z drugiej strony dzwignia wahajaca sie
33 zaopatrzona jest w pionowy pret 101,
umieszczony migdzy dwoma krazkami 102,
osadzonemi na wale obrotowym 103, pod-
trzymywanym swobodnie w tozyskach 104.
Na wewnetrznym koricu tego walu, ktory
przechodzi réwnolegle do pretow 74, osa-
dzona jest czesé 105 (fig. 16) w ksztalcie
kotwicy. Na wymienionym wale 103 zamo-
cowany jest zapomoca S$ruby jedynie dla
ruchu obrotowego mostek 106, od ktérego
odchodza dwa wygigte drazki 107, jak to
wida¢ na fig. 11 i 14. Kazdy z tych draz-
kéw polaczony jest przegubowo z malem
ramieniem 108, ktére znowu poltaczone jest
przegubowo z jednym z koricéw ramy 68,
w ktérej osadzony jest sypien 48. Dwa pre-
ty 76 moga byé polaczone poprzeczka 109
i moga byé zawieszone na koricu ramienia
110, wahajacego si¢ w punkcie 111 i zao-
patrzonego w przeciwwagi 112. Z innych
szczegotéw budowy przedstawiono rolki
115 stotu gérnego i oslony 114, ktére nie
maja znaczenia przy wyjasnianiu dziatania
maszyny.

W potozeniu wedtug fig. 15 oba stoly sa
zatrzymane, a wystep 98 utrzymywany jest
w polozeniu odsunigtem przez jedna z ply-
tek 43; nastepnie rolka 87 odsunieta zosta-
fa we wglebienie 99 stotu 96. Stét 96 za-
czyna od tej chwili ruch powrotny (strzal-
ka na fig. 15); rolka 87 toczy sie w kierun-
ku nazewnatrz, lecz poniewaz ptytka prze-
szkadza ruchowi wystepu 98 do wewnatrz,
wiec dzwignia 83 waha sie dokota 84; za
posrednictwem kulis 82, tarcz 78 oraz opi-
sanych czopéw 77°i 81 zespét czterech
drazkéw opuszcza sig, pociagajac w ten
sposéb sypien 48 i szufladke, ktéra staje
dokladnie na formie pod nia umieszczonej,
przyczem amplituda tego ruchu opuszczania
jest odpowiednio obliczona, a otwér 88
oraz sprezyna 91 pozwalaja na pewien luz,
tak zeby zapewni¢ doskonale opieranie sig



szufladki na formie. Skutkiem swego wa-
hania dzwignia 83 za posrednictwem preta
101 dziala na wal 103, ktéry przesuwajac
si¢ wzdluz doprowadza czesé 105 do pla-
szczyzny kolkéw 100. Z chwila gdy sypien
48 jest opuszczony, kotki 100 zaczynaja ko-
lejno uderzaé¢ o czesé¢ 105, ktora dzieki
rozmieszczeniu tych kotkéw naprzemian
wzgledem walu 103 otrzymuje ruch zwrot-
ny, przenoszony na 103 i na drazki 107,
dzigki czemu sypieri 48 otrzymuje ruch
zwrotny ponad negatywem wzoru 49; ruch
ten zapewnia doskonale rozprowadzenie
farby, uprzednio wprowadzonej do 48. Pod
koniec powrotnego ruchu stolu 96 czesci
znajdujg sie znowu w polozeniu wedlug
fig. 15; w tej chwili oba stoly zaczynaja sie
przesuwaé jednoczesnie w kierunku ruchu
wskazéwek zegara, wystep 98 uwalnia sig,
sprezyna 113 dziala (podniesienie si¢ zpo-
wrotem sypnia 48 nastapito automatycznie
pod koniec cofania si¢ 96 pod dzialaniem
przeciwwagi 112) i zapomoca drazka 89
wprawia w obrét ramie 86 dokota osi 85,
tak zeby rolka 87 znalazla si¢ na obwodzie
96.

Po wprowadzeniu do rozwazanej for-
my wszystkich farb dla danego deseniu na-
lezy ja natadowaé materjalem przeznaczo-
nym do stloczenia. Uskutecznia sie to za-
pomoca, zasilaczéw identycznych z juz opi-
sanemi z szufladka lub bez niej. Oczywi-
cie, uprzednio przy wyjsciu z ostatniego
zasilacza farbowego nalezy usunaé wzér z
formy. W tym celu, jak juz wspomniano,
rama 23 doprowadza si¢ automatycznie do
polozenia poziomego przez dzialanie spre-
zyn 36°, dzialajacych od miejsca przerwa-
nia sie szyn za ostatnim zasilaczem. Przy
nastgpnem zatrzymaniu si¢ stotu VII roz-
patrywana forma (fig. 17) znajduje si¢ po-
nad pochyla ptaszczyzna 116, podtrzymy-
wana u dolu maszyny przez prowadzona
kulise 117, ktéra polaczona jest przegubo-
wo za poérednictwem drazka 718 z dolnem
ramieniem 779 pionowego walu 720, na kté-

rym u gory znajduje si¢ drugie ramig 121.
Do ramienia tego przylaczony jest przegu-
bowo dlugi drazek 122. Do tego drazka
przylaczone jest przegubowo ramie 123,
lezace w plaszczyZnie pionowej i osadzone
na wale 124 o przekroju kwadratowym, o-
trzymujacym ruch wahadlowy od prasy
maszyny. Pochyla plaszczyzna 116 znajdu-
je si¢ normalnie pod rolka 125, osadzona
na koricu widelek 126, wahajacych si¢ tyl-
ko w jednym kierunku i prowadzonych w
prowadnicy, umocowanej w podstawie pod
podstawka formy. Podczas cofania si¢ sto-
tu 96 wal 124 waha sie tak, iz przesuwa ku-
lise 117 w kierunku strzatki, dzieki czemu
widetki 126 usuwajq sie, a tem samem i
podstawka formy; podstawka ta podnosi
podpérki i przez gorng plyte formy przy-
klada wzér do ramy 23 i wprawia w ruch
rygle tej ramy, ktére w ten sposéb unieru-
chomiaja szablon na ramie, jak to juz wy-
ja$niono.

Nalezy zaznaczyé, ze widetki 126 (lub
ich wodzidlo) moga si¢ wahaé jedynie w
kierunku strzatki, na skutek czego pochyla
plaszczyzna 116 powraca stale do pierwot-
nego potozenia. Od chwili rozpoczecia ru-
chu stolu VII rama 23 jest opuszczona na
bok formy, jak to juz wyjasniono, i podno-
si si¢ znowu dopiero po opréznieniu formy
przez mechanizm opisany ponizej.

Skoro forma juz zostanie napelniona,
podchodzi ona do mechanizmu sttaczajace-
go. Ten ostatni sklada si¢ z wielkiej prasy
umieszczonej promieniowo wzgledem ma-
szyny w taki sposéb, iz gérny wolny koniec
jej tloka 136 znajduje si¢ dokladnie pod
podstawa, 10 formy. Jak widaé z fig. 26,
tlok 136 zakoriczony jest glowica, zlozona
z glownej czesci plaskiej, obrzezonej dwie-
ma cze¢sciami pochytemi 135.

W potozeniu uwidocznionem na fig. 26,
w ktérem tlok 136 ma sie podniesé w celu
sttoczenia tafli, otwory formy znajduja si¢
doktadnie pod ttokiem 127, umieszczonym
na ciggle 128, prowadzonem wzdiuz nieru-



chomej poziomej ptaszczyzny 129. Na cig-
gle tem zprzodu osadzona jest o§ obrotu
diwigni zagigtej 130, ktérej jedno ramig
zakoriczone jest krazkiem 131, toczacym sig
wzdluz plaszczyzny 129. Liczba 132 ozna-
czono przeciwwage, dazaca do cofania tlo-
ka 127 w kierunku strzatki; liczbg 133 o-
znaczono line, za$ liczba 134 oznacza dzwi-
gnig, dajaca si¢ regulowaé i wahajaca sig
dokola osi pionowej pod wplywem zmian
w polozeniu formy.

Po skoriczonem stlaczaniu, gdy stét VII
zaczyna si¢ obraca¢ w kierunku wskazowki
zegara, tlok 127, wprowadzony do formy,
przesuwa si¢ wraz z nia; podstawka 10 for-
my ze§lizguje si¢ na glowice tloka 136,
schodzi na pochylg plaszczyzng 135 i zesu-
wa si¢ dalej powoli, uwalniajac stopniowo
tlok 127; dzialaniu przeciwwagi 132 prze-
szkadza dzwignia 134, ktéra po przesunig-
ciu si¢ przez forme dziata na wolny koniec
dzZwigni 130, ktérg ostatecznie wprawia w
obrét (polozenie oznaczome linjg kropko-
wana). W chwili gdy podstawka 10 opusci
si¢ zpowrotem do swego normalnego polo-
Zenia, forma znajduje si¢ nizej od widelek
126. Natychmiast zaczyna dziataé prze-
ciwwaga i odprowadza tlok 127 oraz wi-
delki 126 do ich polozenia poczatkowego
ponad nastgpnag forme, ktéra zajela miej-
sce formy rozpatrywanej.

Oproéznianie formy nastepuje bezpo-
$rednio po stloczeniu, przyczem mecha-
nizm napedowy jest polaczony z mecha-
nizmem, ktéry po opréznieniu formy wpro-
wadza do niej szablon, osadzony na waha-
jacej si¢ podporze.

Pod wahajacym si¢ stolem za prasa
zmontowana jest obrotowa tarcza pozioma

200 (fig. 18 do 20), wahajaca sie dokola osi_

201 pod dzialaniem mimosrodu 202 i draz-
ka 203, na ktéry oddzialywa wahatliwa
dzwignia 204. Dzwignia ta odbywa swoéj
ruch obrotowy podczas wirowania stolu gér-
nego zapomoca zwyklych narzadéw nie
przedstawionych na rysunku, lecz latwych

do zrozumienia. Tarcza 200 siega jednocze-
$nie pod dwie formy, t. j. pod forme podle-
gajaca dzialaniu prasy oraz pod forme $wie-
Zo oprozniona. Na tarczy 200 osadzone sa
dwie identyczne plaszczyzny pochyle 205
przeciwlegle wzgledem siebie, dzialajace
jednoczesnie na dwie bryly pryzmatyczne
206 — 206° z rolkami 207. Bryla pryzma-
tyczna 206 dziala na podpory formy prze-
znaczonej do opréznienia, a bryla pryzma-
tyczna 206° — na podpory formy opréznio-
nej. Te bryly pryzmatyczne polaczone sa
gorna poprzeczka 208, pod ktéra w pew-
nych warunkach moze zachodzié skosnie
$ciety rygiel 209, podtrzymywany swobod-
nie przez podpore 210 podstawy. Rygiel ten
wpoblizu swego skoénie Scigtego korica po-
siada otwor 211, przez ktéry przechodzi
ramie 212 z przeciwwaga 213, wahajace si¢
okolo osi 214 na podpoérce, znajdujacej si¢
na podstawie. Précz tego rygiel zaopatrzo-
ny jest w czop 215, ktéry wchodzi do otwo-
ru 215° preta 216, wahajacego si¢ dokola
osi 217. Tarcza 200 zaopatrzona jest wpo-
blizu plaszczyzny pochylej, dzialajacej na
bryte pryzmatyczna 206, w wystep 218,
ktéry moze uderzaé o rolke¢ 219 dwura-
miennej dZwigni 220, wahajacej si¢ okolo
osi 221. Drugi koniec tej dZwigni przymo-
cowany jest obrotowo na koricu drazka
222, przytwierdzonego przegubowo do
drazka 223, obracajacego si¢ w punkcie
224. Wolny koniec drazka 223 polaczony
jest z dlugg listwa pozioma 225, prowadzo-
ng réwnolegle i przesuwajaca si¢ na rol-
kach 226. Listwa ta sluzy jako narzad do
przenoszenia tafli wyjetych z formy; li-
stwa ta koriczy si¢ normalnie nieco ponad
wierzchotkiem podstawki formy. Miedzy
punktem zawieszenia drazka 223 a punk-
tem jego polaczenia =z listwa 225 osa-
dzona jest na drazku 223 obrotowo ma-
ta dzwignia 227, ktérej wolny koniec
polaczony jest ze zgietym pretem 228,
zakoficzonym dlugim hakiem 229, sta-
nowiacym jedna calosé z czescia 230 w



ksztalcie litery T, na ktérej glowice dziala-
ja w kierunku strzalki sprezyny 231. Licz-
ba 232 oznaczono nieruchoma plaszczyzne
pozioma, po ktérej slizga si¢ czesé w ksztal-
cie litery T. Liczba 233 oznaczono sprezy-
ne. odciagajaca, dzialajaca na diwignig
przegubowg, 220.

Podczas gdy tarcza 200 obraca sie i
podnosi dwie bryly pryzmatyczne, podpo-
ry wraz z tarcza formy, przeznaczonej do
oprézniania, podnoszone sa przez bryly
pryzmatyczne 206, przyczem podstawka
pozostaje nieruchoma; stloczona tafla
podnosi si¢ wraz z tarczg, pozostawiajac w
ten sposéh pod sobg ponad podstawka pu-
sty przestrzen, do ktérej wslizguje sig li-
stwa 225, odbierajaca tafle. Tafla ta zo-
staje oddzielona zapomoca nieruchomego
tloka (nie oznaczonego na rysunku), o kté-
ry tafla uderza podczas swego ruchu ku gé-
rze. Od chwili podnoszenia si¢ bryt pryzma-
tycznych rygiel 209, dociskany zapomocy
przeciwwagi 213 do poprzeczki 208, $lizga
si¢. pod nig i podtrzymuje bryly pryzma-
tyczne w polozeniu podniesionem pomimo
stopniowego usuwania si¢ pochylych pla-
szczyzn 205, a to w celu umozliwienia li-
stwie 225 wslizgniecia sie pod tafle, celem
jej zabrania. Ruch listwy latwo mozna zro-
zumieé: wystep 218 tarczy 200 wprawia w
wahanie dzwignie dwuramienna, 220, a za-
pomocy czesci 222 nadaje ruch wahadlowy
drazkowi 223. Wskutek swego wahania
drazek 223 przesuwa réwnolegle do niej
samej listwe 225 w kierunku strzatki. Hak
229 zabierany jest w tym samym kierunku i
wskutek oporu sprezyn 231, potaczonego z
dziatlaniem ptaszczyzny 232, na ktéra to
plaszczyzne musi si¢ w$lizgnaé czesé 230,
a nastepnie musi si¢ po niej §lizgaé, wy-
mieniony hak opuszcza si¢ ostrzem nadét i
zaczepia koniec preta 216; gdy pod dziata-
niem spreiyny 233, dzialajacej gwaltow-
nie po przejsciu wystepu 218 pod rolka
219, narzady powréca do polozenia spo-
¢zynku, wymieniony hak odciaga zpowro-

tem rygiel 209, uwalniaiqc w ten sposéb
poprzeczke 208 i pozwalajac na opuszcze-
nie si¢ bryl pryzmatycznych przez obrét
poprzeczki 208 dokola jej osi. Listwa 225
oddaje tafle na przenoénik bez korica, nie
przedstawiony na rysunku.

Bryla pryzmatyczna 206° podnosi pod-
pory formy poprzedzajacej, na ktéra dzia-
lala bryla pryzmatyczna 206. Bezposred-
nio po opréznieniu formy szyna 39 zostaje
w tem miejscu przerwana i noénik wzoru
automatycznie powraca do polozenia po-
ziomego ponad forma (przez dzialanie
sprezyn 36, wskazanych na fig. 3), tak iz
tarcza tej formy, podnoszac si¢, uderza o
ten nosnik wzoru i wzér zostaje wprowa-
dzony do formy. Wzér ten oddziela si¢ au-
tomatycznie w sposéb nastepujacy (fig.
21). Bryla pryzmatyczna 206° zaopatrzona
jest w kciuk 234, dzialajacy na koniec
dZwigni dwuramiennej 235, obracajacej si¢
w punkcie 236 i ktorej drugi koniec przy-
laczony jest przegubowo do dzwigni 235,
polaczonej przegubowo z konicem drugiej
dzwigni 237, obracajacej si¢ w punkcie 238
i zakorniczonej hakiem 239. DZwignia 237 za-
pomocy drazka 240 polaczona jest z dlugy
dzwignia 241, ciagnaca si¢ promieniowo
ponad forma. Dzwignia 241 waha si¢ w
punkcie 242 i jest polaczona drgzkiem 243
z dwuramienng dZwignig 244, podobng do
dzwigni 237, oraz zakorczona jest hakiem
239°, Liczbg 245 oznaczono przeciwwage
odciagajaca. Kierunki ruchu wskazane sa
strzatkami. Urzgdzenie tak jest dobrane,
ze haki normalnie znajdujg si¢ pod narza-
dami nazwanemi w opisie formy ,,0dpreza-
czami”. Z powyzszego wynika, ze ruch bry-
ty pryzmatycznej 206° okresla dzialanie o-

‘bu odprezaczy danej formy, powodujac w

ten sposéb spadanie wzoru na tarcz¢ for-
my. W ten sposéb forma znajduje sie zpo-
wrotem w warunkach poczatkowych i jest
gotowa do nowego zaladowywania farbami,
w celu wytwarzania nowej tafli.
Oczyszczanie formy odbywa si¢ Buto-
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matycznie bez zuzycia energji zapomoca
dysz, nie przedstawionych na rysunku, na-
pedzanych zapomoca jednego z waléw, na
ktérym osadzone sa wyzej wspomniane
dzwignie, wzglednie przez te ostatnie. Nie-
ruchome tloki, stuzace do oprézniania
form, sa précz tego zaopatrzone w tym
celu w blaszki.

Jak juz wspomniano, w sklad urzadzen
napedowych (fig. 1 i 2) wchodzi duza pra-
sa III do stlaczania tafli i mata prasa I, u-
mieszczona dokladnie w samym s$rodku
maszyny. Obie te prasy sa potaczone dzwi-
gnia 252, obracajaca si¢ w miejscu 253.
Dziwignia ta spoczywa na osiach, umocowa-
nych w tloku wielkiej prasy, przyczem jest
ona zapomocy drazkéw 254 polaczona z
czopam’ 255 tloka malej prasy; obie prasy
pracuja zupelnie niezaleznie, jednakze o$
obrotu 253 jest wspélna dla obu pras. Na
koficu dzwigni 252 znajduje sie czop 256,
prowadzony w prowadnicy pionowej 257
ramy. Na czopie tym osadzona jest dzwi-
gnia 258, obracajaca sie pod dzialaniem ra-
mienia 259 stanowiacego calo§é z tuleja
260, osadzona na wale voziomym 124 o
przekroju kwadratowym. Na kazdym koti-
cu watlu 124 osadzone sa ramiona pionowe
123, polaczone przegubowo z dZwigniami
poziomemi 122, umieszczonemi w pla-
szczyznie stolu dolnego. Kazda z tych
dzwigni 122 przymocowana jest zapomoca
czopa do belki $rednicowej 264, obracaja-
cej sie swobodnie dokota osi pionowej 265,
znajdujacej si¢ w podstawie malej prasy.
Belka ta zapomoca stupéw 266 potaczona
jest z druga belka réwnolegla 267, umoco-
wana, obydwoma koficami na stole gérnym.
Rozumie sig, ze ruch wahadlowy dzwigni
252 okresla zmienny ruch obrotowv stotu
gérnego. Sté! dolny na swym obwodzie we-
wnetrznym jest zaopatrzony we wglebienia
270, ktérych ilosé réwna sie ilosci form,
przyczem na kazdym koricu belki 264 znai-
duje sie czop, okoto ktérego obraca sie hak
271, ktérego trzonek pobudzany jest spre-

zyna 268 w kierunku zahaczenia ,,dzioba”
269 w jednem lub drugiem wgtebieniu. Pod-
czas dzialania malej prasy belki 264 i 267
zabierane sa w kierunku ruchu wskazéwek
zegara, a hak 271 wpada kolejno w kazde
wglebienie dolnego stotu, tak iz'oba stoly
obracaja sie jednoczesnie. Gdy mata prasa
koriczy swéj bieg, otwiera sie rygiel, ktéry
zaryglowywa stét dolny; gdy tlok malej
prasy opuszcza sie, belki 264 — 267 obra-
caja sie, haki dzieki klinowemu zakodicze-
niu ich dziobéw wychodza z wglebien i §li-
zgaja sie wzdluz dolnego stolu az do chwi-
li, gdy przy koricu ruchu obrotowego wej-
da. do nowego wglebienia. Podczas. tego ru-
chu obrotowego stét dolny pozosta]e nieru-
chomy, za$ stél gérny obraca sie.

Jedna z dZwigni poziomych 122 opisano
juz w zwiazku z napedem urzadzenia, usu-
wajacego szablon poza forme po nalozemu
farb.

Unieruchomienie stolu dolnego osiaga
sie zapomoca mechanizmu wedlug' fig. 22.
Miedzy czopem obrotu dZzwigni 252 a mala
prasa dZwignia ta zaopatrzona jest w obra-
cajace si¢ ramie 272, zakoriczone czopem
273, wchodzacym do otworu 274 diwigni
275, obracajacej sie na czopie 276 cze$ci
segmentowej 277. Ta ostatnia osadzona jest
na osi 278, wprawianej w ruch zapomoca
przeciwwagi 279; na osi tej osadzona jest
dzwignia 280, przymocowana u dotu prze-
gubowo do dzwigni 281, prowadzone] po-
ziomo i zaopatrzonej w rygiel 282, ktérego
koniec jest skosnie $ciety. Na stole dolnvm
znajduie sie pewna liczba wglebiei 283,
réwna liczbie form, w ktére wchodzi rygiel
282. Ostrze rygla o pojedyficzym klinie u-
mozliwia latwe jego weiscie oraz natych-
miastowe zatrzymanie stolu. '

Podczas pracy wielkiej prasy w poto-
7eniu unieruchomienia szablonu, dZwignia
252, wahajac sie, powoduje $lizganie sie
czopéw 273 w otworze 274; pod koniec ru-
chu ramie 272 ciagnie w kierunku pozio-
mym diwignie 275, dzieki czemu rygiel
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zostaje uwolniony. - Powrét nastepuje pod
dzialaniem matej prasy z chwila, gdy czop
273 przesuna} si¢ w swoim otworze i dziala
na rygiel w tym samym kierunku, jak t
przeciwwagda. '

Ruch tego rygla umozliwia doprowa-
dzanie stloczonej cieczy lub gazu do duzej
prasy. Aby to wyjasnié, nalezy zaznaczyé,
ze sttaczanie tafli odbywa si¢ w trzech fa-
zach, a mianowicie: pierwszg faza jest stla-
czanie do 50 kg/cm?, druga — spadek ci-
$nienia lub odprowadzenie powietrza (aby
pozwolié na ulotniente si¢ powietrza zawar-
tego w taflach), wreszcie — stloczenie do
200 kg/m?, '

- Na nieruchomem lub obracajgcem sie
przedtuzeniu 300 (fig. 23 i nastepne) dzwi-
gni 252 po drugiej stronie wielkie} prasy i

nazewnatrz stolu dolnego osadzoma jest
obrotowo diwignia pionowa 301, zaopa-

trzona w géornym swym koricu w wykréj
362, w kiérym, o ile rygiel nie jest zaha-
czony w stole, umieszczony jest czop obro-
te 303, stanowigcy zakericzemie dzwigni
304, obracajacej si¢ w punkcie 305. Koniec
diwignmi 30} jest polaczony zapomocg czo-
pa, wykroju lub inaczej z diwignia 306, o-
sadzong obrotowo na gérnym hkesdiew dzwi-
gni 286 (fig. 22}. Diwignia 304 pelaczona
jest dratkiem 307 z diwignia 308, osadze-
na na wale poziomym 309 i zakericzona
przeciwwaga 370. Na wale 309, podtrzy-
mywahym przez nieruchome slupy 312, o-
sadzone fest kolo napedowe 311 oraz wiel-
kie kelo trybowe 313; narzady te tak sa
rozmieszcione, iz przeciwwaga 310 stara
si¢ obréeié kolo trybowe 313 w  kierunku
przeciwnym ruchowi wskazéwek zegara.
Keolo trybowe zazebia sie 7 drugiem mniej-
szem kolem trybowem 314, na ktérego osi
osadzona jest tatcza 316 o specjalnym pro-
fily; jak to wykazuje fig. 24 O prosta
cags$¢ tej tarczy jest normalnie oparta dzie-
ki dziataniuv pszeciwwagi 317 diwignia ko-
lankowa 318, osadzena ma wake 319, ktéry
jest walem rozruchowym dla catege prze-

biegu zasilaniz. Na wale 315 osadzone sa
jeszcze tarcze 320, 321 i 322 o réinych
profilach i zmontowane zgodnie z fig. 24
i 25. : '

W plaszezyznie tarczy 320 umieszezona
jest dzwignia 323, wahajaca sie w punkcie
324 i pod dzialaniem zawieszenego na niej
cigzaru 50 kg wspiera si¢ zwykle na - tej
tarezy. DZwignia 323 zaopatraona jest w
wystep 325.

W plaszezyznie kragzka 321 umieszczo-
na jest diwignia przegubowa 326, osadzo-
na na czepie 327 drugiej dzwigni 328;
dZwignia 326 zappatrzona jest ‘'w wystep
329, o ktéry mode zaczepiaé wystep tarczy
321, umieszezony réwniez w plaszczyinie
wystepu 330 diwigni 323.  Diwignia 328
znajduje si¢ w plasaczyznie tarczy 322; z
jednej strony dzwignia ta kosicay sie wy-
stepem 332, a z drugiej przeciwwaga 331.

Liczbg 333 oanaczono dzwignie obraca-
jaca si¢ w punkeie 334 i obciaZona cigza-
rem 150 kg¢; normalnie jest ona podttzymy-
wana przez wspornik 335 i znajduje si¢ w
plaszczyznie rolki 336, osadzonej na kosicw
drazka 337, stanowiacego pret peciagomry
tloka w eylindrze 338. Ten ostatni pela-
czony jest z zasilaczem ‘cieczy i reguluje
cisnienie tej cieczy w duzej prasie; précz
tego na pre¢cie 337 osadzony jest zderzak
339, umiesazczony w plaszczytnie diwigni
323.

'Gdy pod koniec ruchu wzmoszenia ma-
lej prasy rygiel 282 przesuwa sie, pret 306
zostaje odciagniety w Lkierunku strzalki
(fig. 22) i uwalnia czop 303 'z wglebienia
302. Prxzeciwwaga 31¢ meie od-tej chwili
dzialaé i zaczyna ebracaé¢ kelo trybowe
313 i watl 315. Tarcza 316 odpycha diwignie
318 ktéra w ten sposb powoduje doplyw
cieczy pod thak wielkiej prasy. Pod tlokiem
wielkiej prasy cisnienie poczatkowo ustala
sig, a nastgpmie coraz bardziej wzrasta w
miare obracania sig walu 315, kidrego tas-
cza 316 otwiera wlasnie coraz wiekszy do~
plyw cieczy pod tlak wielkiej prasy. Pa



pewnym.czasie wystep tarczy 320 zatrzy-
muje si¢ na wystepie dzwigni 323 i wal
315 pozostaje nieruchomy az do chwili, gdy
przy ci$nieniu pod wielka prasa, réwnem
50 kg/cm? drazek 337 zderzakiem swym
339 podniesie diwignie 323. W tej chwili
tafla jest sttoczona cisnieniem 50 kg, po-
czem przeciwwaga 310 zaczyna dzialaé po-
nownie i wal 375 obraca sie.

Tarcza 316 podstawia dzwigni 318 swa
cze$é srodkowa; cisnienie opada (odplyw
powietrza) i dZwignia 323 zaczyna si¢ opu-
szczaé jednoczeénie z pretem 337. Lecz jed-
noczesnie tarcza 322, obracajac sie, zacze-
la dzialaé na dZwignie 328, ktéra, obraca-
jac sie, opuszcza dzwignie 326; ta ostatnia
opuscila si¢ nizej niz kciuk 330 dZwigni
323 i w chwili gdy tarcza 322 opuszcza
dzwignie 328, tarcza 321 dziala swym wy-
stepem na wystep dzwigni 326, zmuszajac
ja (przy pomocy przeciwwagi 331) do pod-
niesienia sig, podnoszac wraz z nia dzwignie
323. W tej chwili pret 337 nie podlega juz
dziataniu dzwigni 323; wal 315 obraca sie
w dalszym ciggu, pod dZwignie 318 pod-
chodzi najbardziej ekscentryczna cze$é
tarczy 316, wskutek czego nastepuje ma-
ksymalny doplyw cieczy pod tlok wielkiej
prasy i pret 337 podnosi. sie, pociagajac za
soba gwaltownie dwie dzwignie 323 i 333,
co odpowiada stloczeniu do 200 kg. Z chwi-
la, gdy wal 315 wykonal dokladnie jeden
obrét (okreslony przez stosunek két trybo-
wych 313 i 314 oraz przez polozenie po-
czatkowe dzwigni 308), tarcze i dzwignie
wrécily na miejsce; dzwignia 30/ podno-
szona stopniowo przez duza praseg podpro-
wadza znowu swe wglebienie do czopa 303,
rygiel cofa sig, dzieki czemu, skutkiem ru-
chu preta 306, czop 303 wchodzi ponownie
w swe wglebienie; z chwila opuszczania sie
duzego ttoka przeciwwaga 310 jest podnie-
siona, co przygotowuje mechanizm do na-
stepnego stloczenia. Oczywiécie maszyna
winna byé zaopatrzona w sprzeglo (nie
przedstawione na rysunku), umozliwiajace

podniesienie przeciwwagi 310 bez porusza-
nia tarcz zasilania.

Z powyziszego wymka, Ze'. wazng yest
rzecza, aby ruch stolu dolnego mial zawsze
dokladnie taka sama amplitude i zeby pod-
czas dzialania wielkiej prasy. .stél-ten byl
utrzymywany zupelnie nieruchomo. Dlate-
go tez zgodnie z wynalazkiem w celu- do-
datkowego zabezpieczenia stolu od poru-
szania si¢ zastosowano przy duzym ryglu
wewnetrznym (fig. 22) drugi rygiel 350
(fig. 27), zdolny do zahaczania sie w jed-
nem lub drugiem wglebieniu 351, znajduja-
cem si¢ na powierzchni zewnetrznej stolu
dolnego. Rygiel ten polaczony jest z dzwi-
gnia 352, obracajaca si¢ w punkcie 355 i
zakoriczong rolka 353, na ktéra dziala tar-
cza lub sektor 354, Tarcza ta osadzona jest
na wale 315 i ma taki ksztalt, iz w ciagu
prawie calego trwania obrotu watu 315 ry-
giel jest zahaczany w swem wglebieniu, do
ktérego wchodzi od gory.

Z drugiej strony rygiel ten stanowi na-
rzad bezpieczeristwa, unieruchomiajacy
wielka prase (t. j. naped zasilania) w przy-
padku, gdy nosnik tlokéw naciskajacych
(fig. 26) nie wrécil dokladnie na swe miej-
sce celem stlaczania. W tym celu (fig. 28)
po prawej stronie podstawy tloka 127 (t. j.
na drodze przebywanej przez te podstawe
podczas odciagania przez przeciwwage
132) zmontowana jest pozioma dzwignia
356, obracajaca sie dokola czesci 357, kto-
rej koniec zewnetrzny uderza o oporek 358
dzwigni 359, obracajacej sie¢ w punkcie 360
i uzbrojonej w przeciwwage 361. Wolny
koniec dzwigni 359 moze si¢ przesuwaé na-
przeciwko (en face) wykroju 351 stotu VII.
Gdy po stlaczaniu podstawa tloka 127 po-
wraca w kierunku strzatki A pod dziala-
niem swej przeciwwagi 132, uderza ona o
trzon diwigni 356, ktéra, obracajac sie w
kierunku B, dziala na oporek 358 i dopro-
wadza dzZwignie 359 do polozenia, zazna-
czonego linja kropkowana, od chwili, gdy
podstawa tloka 127 jest w zadanem polo-
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Zeniu. Jesli ruch tej podstawy jest niedo-
stateczny, wglebienie 351 zaslonigte jest
przez dzwigni¢ 359, co zapobiega wejsciu
rygla zewnetrznego 350, a tem samem obro-
towi walu 315. A zatem wielka prasa nie
moze dzialac.

Wreszcie na fig. 29 przedstawiono sche-
mat bezpiecznika, dzialajacego na dzwi-
gnie¢ 318, osadzona na wale zasilania. Bez-
piecznik ten ma na celu zapobiezenie obro-
towi stotu, dopoki sypnie, doprowadzajace
materjal barwny, nie wypelnia swego za-
dania i dopoki sypnie wraz ze swemi szu-
fladkami nie rozpoczna ruchu powrotnego,
aby uniknaé w ten sposéb rozbicia tych na-
rzadéw w przypadku, gdyby stél zaczal sie
poruszaé po stloczeniu tafli i po powrocie
tarczy 316 do polozenia, dopuszczajacego
zasilanie malej prasy.

Na fig. 29 liczbami I, II, 111, IV ozna-
czono cztery réine polozenia, jakie moze
zajmowa¢é dZwignia 318; potozenie I odpo-
wiada zasilaniu malej prasy (obrét stolu i
opuszczenie si¢ duzej prasy); polozenie I
odpowiada polaczeniu z powietrzem ze-
wnetrznem; III — sttoczeniu do 50 kg, a
IV — stloczeniu do 200 kg na wielkiej pra-
sie. Jak to uprzednio wyjasniono, koto tar-
czy 316 warunkuje cztery nastepujace poto-
zenia: I polozenie zasilania malej prasy w
celu obracania stotu; zatrzymywanie stotu;
polozenie 111 — cisnienie 50 kg wywierane
na tafle; polozenie II—polaczenie z powie-
trzem zewnetrznem, a nastepnie IV — ci-
$nienie 200 kg wywierane na tafle. Pod-
czas powrotu dzwigni 318 od polozenia IV
do I, jesli sypnie doprowadzajace materjal
barwny nie zakoriczyly swego ruchu, nale-
zy natychmiast zapobiec powrotowi dzwi-
gni 318 do potozenia I; w tym celu unieru-
chomia sie ja na zadany przecigg czasu w
potozeniu II (polaczenie z powietrzem ze-
wnetrznem); dzwignia ta przechodzac w
potozenie II w kierunku polozenia I zacze-
piona jest o wystep dzwigni 370, obracaja-
cej si¢ w punkcie 371 i polaczonej z draz-

kiem 372. Ten ostatni przymocowany jest
przegubowo do matej obracajacej si¢ dzwi-
gni kolankowej 373, na ktérej wolny koniec
dziala wystep 374 stotu gérnego, prawie
pod koniec ruchu obracania si¢ tego stolu.
Wystep 374 wprawia w obrét dzwignie 370
we wskazanym kierunku, dzigki czemu u-
walnia si¢ dZzwignia 318 i otwiera nagle za-
silanie, niezbedne do obracania stotu (po-
wrét do potozenia I). :

Mechanizm zawieszenia wedlug fig. 29
moze réwniez dzialaé¢ podczas przejscia od
polozenia I do polozenia 1] i IV, lecz tylko
w przypadku, gdy stét lub ttoki 127 nie
znajduja si¢ na swych miejscach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu stlaczanych
tafli o deseniach kolorowanych lub bez-
barwnych, znamienna tem, ze sklada sie z
okragltej podstawy (1), po ktérej toczy sie¢
pierscieniowy stél dolny (VII), zaopatrzo-
ny w dowolna ilo§é form, rozmieszczonych
w réwnych odstepach, z pierscieniowego
stotu gornego (96) (fig. 14), podtrzymywa-
nego przez podstawe (II), z mechanizméw
napedowych, dzigki ktérym oba stoty (VII
i 96) obracaja si¢ razem w jednym kierun-
ku o odpowiedni kat, przyczem po tym ob-
rocie stét dolny (VII) zatrzymuje sig, pod-
czas gdy stot gorny (96) cofa sig, aby po-
wrécié¢ do punktu wyjsciowego, z mecha-
nizmu tloczacego, z mechanizméw dopro-
wadzajacych materjal barwny, oddalonych
od siebie odpowiednio do odstepéw miedzy
formami, z mechanizmu (V1) oprézniajace-
go formy, wreszcie z mechanizmu wpra-
wiajacego w ruch mechanizm ttoczny, kté-
rego ruch rozpoczyna sie¢ skutkiem zatrzy-
mania stotu dolnego.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze plyta (17), w celu stlaczania
tafli, podnoszona jest ku gérze zapomoca
trzonu (10), stanowiacego dno formy, przy-
czem, w celu usunigcia z formy tego trzonu
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(10}, ptyta (17) pedmoszona jest ku gérze
zapomoca, polaczonych z plyta (17) podpér
(12).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze mechanizm tloczacy skla-
da sie z prasy (11} (fig. 2), ktérej tlok (136)
(fig. 26} podnosi trzon 10} oraz podpory
(12) (fig. 5} tak, iz dociska materjal do nie-
ruchomego tkaka (127), wchodzacego do
formy od gory.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze szablon metalowy, stuzacy
do rozmieszczania materjalu barwnego w
formie, usuwany jest z formy, po napelnie-
niu jej, zapomoca trzonu (70) ku gorze w
ten spoedb, iz przylega do wahajacej sie
ramy (23), polaczonej z forma i zaopatrzo-
nej w sprezyny (34), sluzace do przytrzy-
mywania szablonu.

5. Maszyna wedlug zastrz. 4, anamien-
na tem, ze obrotowa rama (23) opuszczana
zostaje poza forma na stol deolny (Vi) za-
pomocs, robek £37), polaczonych z t3 rama
i poruszajacych ste po nieruchomych szy-
nach, umieszczonych ponad stotem (VII),
przyczem podnoszenie tej ramy mastepuje
automatycznie dzieki sprezynom (36') w
chwili, gdy rolki {37) natrafiajq na prze-
rwy w tych szynach.

6. Maszyna wedlug zastrz. 4, znamien-
na tem, Ze ruch wznoszenia trzonu (10), w
celu wprowadzenia szablonkt do obrotowe;j
ramy (23), uskuteczniany jest przez wi-
detki (126} (fig. 17), uwmieszczone pod sto-
lem dolnym (VII) i wprawiane w ruch
przez prase (II1) podczas cofania sie stolu
goenego (96) (fig. 14, 15, 16).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze kazdy zasilacz, doprowa-
dzajacy materjal barwny, zaopatrzony jest
w sypien zapasowy (47) (fig. 11), w sypieni
zasilajacy (48) (fig. 11), otrzymujacy za-
dana ilo§¢ materjalu barwnego z sypnia
zapasowegdo, w negatyw wzoru (49), w me-
chanizm (5¢ — 52), sterujacy doptywem
materjalu barwnego do sypnia zasilajace-

go ('48), w mechanizm (72 — 99), powodu-
jacy jednoczesne epuszczanie negatywu
wzoru i sypnia zasilajacego na forme, w
mechanizm (100 — 105), zmuszajacy sy-
pien zasilajacy do przesuwania si¢ ruchem
zwrotnym po negatywie wzoru, celem réw-
nomiernego rozdzielamia materjalu barw-
nego w formie, przyczem mechanizm (51—
52), sterujacy dopdywem materjalu barw-
nego do sypnia zasilajgcego, poruszany
jest zapomocy zderzakéw, umieszczonych
na stole dolnym (VI/), pozestale zas mre-
chanizay (10¢ — 105t 72 — 99) parusza-
ne sa zapomocg stolu gérnego (96} podczas
jego ruchu powrotnego.

8. Maszyna wedlug zastrz. 7, znamien-
na tem, Ze na stole dolnym osadzony jest
przed kaida formsa szereg zderzakow (43)
(fig. 10}, z ktérych kazdy odpowiada od-
powiedniemu zasilaczowi barw, przyczem
zderzaki te daja si¢ regulowaé w ten spo-
séb, iz wprawiaja w ruch tylko pozadane
zasilacze. :

9. Maszyna wedlug zastrz. 7 i 8, zna-
mienna tem, ze kazdy zasilaez ebstugiwany
jest przez rozmieszczone odpowiednio na
podstawie trzy przesuwne wkladki keciu-
kowe, na ktére moga dziataé kolejno zde-
rzaki stolu dolnego, przycaem pierwsza
wkiadka (62) (#ig. 12) wprawia w ruch
szufladke zasilajaca (51} (fig. 13} sypnmia
zapasowego (47), druga (66} doprawadza
te szufladke do jej wlasciwego polozenia,
a trzecia (98} (tig. 14, 15}, podczas calego
okresu zatrzymania stolu dolmego, wpro-
wadza w ruch mechanizm rozruchowy syp-
nia (48) oraz negatywu wzoru (49).

10. Maszyna wedlug zastrz. 7 — 9,
znamienna tem, ze negatyw wzeru (49)
jest osadzeny na ramie poziomej (71} (fig.
12}, podtirzymujacej w otwevach poaio~
mych dolne czopy sypmia zasilajacego (48),
przyczem rama ta zawieszona jes{ na pre-
tach pionowych (72) (fig. 14), petaczonych
po dwa drazkami poziomemi 74}, porusza-
nemi pionowo przez czopy dwoch tarcz



(78) (fig. 14), osadzonych diametralnie
przeciwlegle i wprawianych w ruch w
przeciwnych kierunkach dzigki wahaniu
si¢ dzwigni wahadlowej (83) pod dziala-
niem goérnego stotu (96).

11. Maszyna wedlug zastrz. 7 — 10,
znamienna tem, Ze czopy sypnia (48) pola-
czone s3 zapomoca drazka i korby z gor-
nym walem poprzecznym (103), zakornczo-
nym cze$cia (105) w postaci kotwicy,
wprawiang w zmienny ruch wahadlowy
przez kotki (100), rozmieszczone na gor-
nym stole (96) w ten sposéb, iz kotwica
(105) zahacza naprzemian o kotki gérnego
i dolnego rzedéw. '

12, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11,
znamienna tem, Zze gléwny naped uskutecz-
nia si¢ zapomoca malej prasy (1) i wielkiej
prasy tlocznej (111), ktérych tloki potaczone
sa zapomoca belki (252) (fig. 1), wahajacej
si¢ miedzy prasami tak, iz belka ta nadaje
tlokom ruchy przeciwne, przyczem mata
prasa podczas swego ruchu roboczego za-
pomoca tej belki powoduje jednoczesnie
ruch postepowy obu stotéw (VII i 96) dzie-
ki zapadce (271) (fig. 1), dzialajacej wy-
tacznie na stét dolny (VII).

13. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, Ze w momencie, kiedy tlok ma-
tej prasy (I) dochodzi do najwyzszego
punktu, belka (252) powoduje wejscie ry-
gla (269) do wglebienia (270) stotu dolne-
go i jednoczesnie zwalnia przeciwwage
(310) (fig. 23), ktéra, opuszczajac sie, ob-
raca wal mechanizmu zasilania (3719) lub
rozrzadzania ciecza, zasilajaca wielka pra-
s¢ tloczna (111).

14. Maszyna wedlug zastrz. 13, zna-
~ mienna tem, ze przeciwwaga (310), opu-
szczajac si¢, wprowadza jednoczesnie w
ruch obrotowy wal (315) z czterema tar-
czami, z ktérych pierwsza (316) wprawia
w ruch bezposrednio dZwignie (318) me-
chanizmu zasilania ciecza pod ci$nieniem,
podczas kiedy pozostate tarcze (320, 321,
322) dzialaja poszczegolnie na diwignie

(323, 326, 328), wywierajace nacisk, daja-
cy sie regulowaé i wystarczajacy do zatrzy-
mania ruchu walu w momencie, kiedy ci-
$nienie cieczy nie réwnowazy tego nacisku.

15. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 14,
znamienna tem, Ze opréznianie form po
stloczeniu uskutecznia si¢ zapomoca bryly
pryzmatycznej (206) (fig. 18, 19, 20), pod-
noszonej zapomoca plaszczyzny pochylej
(205), umieszczonej na tarczy (200) (fig.
18, 19, 20), obracajacej sie¢ pod stotem dol-
nym, przyczem ta bryla pryzmatyczna pod-
nosi podpérki (12) formy, w celu zmusze-
nia tafli, napotykajacej nieruchomy tlok
(127), do opadniecia na listwe elastyczna
(225), posiadajaca ruch zwrotny wskutek
dziatania wystepu (218) tej tarczy na dzwi-
gnie (223), wprawiajaca w ruch te listwe
(225).

16. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tem, ze listwa (225), powracajac
wraz z taflag wyjeta z formy, uwalnia na-
rzad podtrzymujacy w polozeniu podnie-
sionem bryle pryzmatyczna (206), oproz-
niajaca forme.

17. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tem, zZe tarcza (200) wprowadza w
ruch druga bryle pryzmatyczna (206°),
zmuszajaca podpérki (12) formy poprzed-
niej do podniesienia sig, azeby zwolnié¢ od-
nosny szablon, utrzymywany do tego mo-
mentu przez noénik, podniesiony poziomo
ponad forme.

18. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 17,
znamienna tem, Ze zastosowano w niej do-
datkowy rygiel bezpieczeristwa (350) (fig.
27), ktéry pod dzialaniem walu tarczowego
(315), wprawiajacego w ruch przyrzady
zasilajace, unieruchomia stét dolny (VII).

19, Maszyna wedlug zastrz. 1 — 18,
znamienna tem, ze dZwignia (318) (fig. 29)
tak dtugo unieruchomia przyrzad napedo-
wy powodujacy wspélny obrét stotéw, pé-
ki stét gérny (96), podczas swego powrotu
do potozenia poczatkowego zapomoca wy-
stepu (374), dzwigni kolankowej (373),



drazka (372) oraz diwigni kolankowej
(370), nie umozliwi powrotu dZwigni (318)
do polozenia wyjsciowego ().

20. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 18,
znamienna tem, ze po skoriczonem stla-
czaniu, gdy stél (VII) zacznie si¢ obracag,
tlok (127) wprowadzony do formy (17)
przesuwa si¢ wraz z nig do chwili, kiedy
trzon (10) zwolni tlok (127), przyczem
zwalnianie to uskutecznia si¢ w ten sposéb,
iz trzon (10) zeslizguje si¢ po pochylej
plaszczyznie (135) tloka (136), wskutek
czego zwolniony tlok (127) pod dzialaniem

przeciwwagi (132) wraca do polozenia po-
czatkowego.

21. Maszyna wedlug zastrz. 18 i 20,
znamienna tem, Ze przeciwwaga (132) po-
woduje dzialanie dodatkowe rygli bezpie-
czenistwa (350) w czasie powrotu tloka
(127) w pierwotne polozenie.

Société Anonyme
des Machines Automatiques

B. W. D.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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