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Sposob i pier§cieniowa dysza gazowa do usuwania nadmiaru i for-
mowania powloki osadzanej na drutach metods z fazy cieklej .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i pierscie-
niowa dysza gazowa usuwania nadmiaru i formo-
wania powloki osadzanej na drutach metodsg z fa-
zy ciektlej.

Podstawowym problemem wystgpujacym w pro-
cesacn osadzania powlok na drutach i tasmach me-
toda z fazy cieklej s3 trudnosci w uzyskaniu raw-
nomiernej powloki o okreslonej grubos$ci. Probiemy
te s3 latwiejsze do rozwigzania w przypadku tasm
ze wzglgdu na plgski ksztalt powierzchni, na kté-
rej ocsadzana jest powloka. Usuwanie nadmiaru
i formowanie powloki na tasmach realizowane

jest najczedciej za pomocg usytuowanych nad ka- -

pielg rolek miedzy ktérymi przechodzi tasma z po-

wloky w stanie cieklym, niekiedy po wstepnym
- >

usunigciu jej nadmiaru za pomocg sprezonego gazu
jak 'podano w opisie patentowym W. Brytanii
Nr 1131951. O wiele wigksze trudnosci w uzyskaniu
rownomiernej powlcki o okreslonej grubosci wy-
stepuja przy csadzaniu powtloki na drutach.

W obecnie stosowanych rozwigzaniach usuwa-
nie nadmiaru i formowanie powloki osadzanej na
drutach metodg z fazy cieklej realizowane jest za
pomocs ‘tak zwanych oczek wygtadzajacych, kto-
rymi najczesSciej sa ciagadla diamentowe. Stosun-
kowo gladka i ré6wnomierng powloke mozna uzys-
kaé jedynie przy stosowaniu oczek wygladzajgeych
ustawionych wspoélosiowo do przesuwajgcego sie
drutu. Wedlug patentu RFN Nr 1272678 elemen-
tem usuwajgcym nadmiar i formujgcym powloke

i0

25

jest oczko wygladzajgce luzno umocowane w kor-
pusie, a wspolosiowe przejscie drutu przez to oczko
ma zapewni¢ wprowadzany do niego cylindryczny-
mi otworami sprezony gaz, ktbry dodatkowo ma
spetniaé role atmosfery ochronnej. Wszystkie
sposcby usuwania nadmiaru i formowania powlo-
ki przy uzyciu oczek wygladzajgcych sg jednak
skomplikowane, w zasadzie wymagajg stosowania
drogich ciggadel diamentowych, a uzyskiwana gru-
kos$¢ powicki zalezy od tolerancji wykonania drutu
i otworze ciagadia.

Ceizmn wynalazku jest usuniecie dotychczasowych
wad i1 stworzenie moziiwoséei uzyskiwania réwno-
miernej powlcki o regulowanej grubosci praktycz-
nie niezaleznej od tolerancji wykonania drutu. ¢

Istota wynalazku polega na tym, ze czynnikiem
usuwajacym nadmiar i formujgcym powloke jest
osrodek gazowy na przykiad powietrze lub azot.

- Drut po wyjsciu z kapieli przechodzi przez dysze

piericieniowa, gdzie poddawany jest dzialaniu stru-
mienia gazu, skierowanego promieniowo i pod kg-
tem do osi drutu. Grubos$¢ powloki regulowana jest
ci$nieniem gazu. Srednia otworu przelotowego cia-
gadla jest wielokrotnie wieksza od $rednicy drutu.

Zaleta wynalazku jest to, ze umozliwia uzyski-
wanie réwnomiernej powioki o regulowanej gru-
bosci, praktycznie niezaleznej od tolerancji wyko-
nania drutu, przy czym ta sama pierscieniowa dy-
sza gazowa moze byé stosowana dla szerokiego
zakresu $rednic drutu.
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Przykladowo przy osadzaniu powlok cynowo-ofo-
wiowych na drutach miedzianych mozna uzyskaé
powloke o grubosci Sredniej 3 um i réwnomier-
nosci wyrazonej stosunkiem minimalnej i maksy-
malnej grubosci miejscowej 1:1,5 podczas gdy przy
tradycyjnych sposobach usuwania nadmiaru i for-
mowania powloki stosunek ten jest najczesciej
wiekszy od 1 : 10.

Wynalazek moze znalezé szerokie zastosowanie
pfzy powlekaniu drutéw powlokami metalowymi
na przyklad przy powlekaniu cyng lub stopem
cynowo-otowiowym drutéw miedzianych przezna-
czonych do wyprowadzenia podzespotéw elektrycz-
nych lub moze znalei¢ zastosowanie tam, gdzie
istotne jest ze wzgledé6w technologicznych i eko-
nomicznych uzyskiwanie wysokiej réwnomiernosci
powloki.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadzie wykonania na rysunku w przekroju osio-
wym.

Pierscieniowa dysza gazowa posiada korpus 1
w ktorym umieszczona jest tuleja 3 oraz Sruba 2.
ktoérych - stozkowe zakonczenie tworza szczeline s.
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Szczeling s reguluje sie przez zmiane polozenia
sruby 2 w stosunku do tulei 3. Drut 7 po wyjsciu
z kapieli przechodzi osiowo przez dolng czesé kor-
pusu 5 zaopatrzonag w otwory 6 odprowadzajace
sprezone powietrze, nastepnie przechodzi osiowo
przez otwor d i poddawany jest dzialaniu gazu
przechodzacego przez szczeling s wttaczanego do
gornej czesci korpusu 1 otworem 4.
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b usuwania nadmiaru i formowania po-
wloki osadzanej na drutach metoda z fazy ciektej
jego wyprowadzeniu z kapieli,
znamienny tym, 7e usuwanie nadmiaru i formowa-
nie powloki odbywa sie za pomoca sprezonego

‘gazu skierowanego pod katem do osi drutu piers-

cieniowa szczeling (s).

2. Pierscieniowa dysza gazowa do usuwania nad-
miaru i formowania powloki osadzanej na drutach
metody z fazy cieklej, znamienna tym, ze w kor-
pusie (1) umieszczone sa tuleja (3) oraz Sruba (2),
ktérych stozkowe zakonczenia tworza szczeline
(s) regulowang przez zmiane potozenia Sruby (2)
w stosunku do tulei (3).
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