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Sposéb otrzymywania syntetycznego oleju flotacyjnego
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Naturalny olej sosnowy, stuzacy jako olej flota-
cyjny, otrzymuje sie jako jeden z produktéw de-
stylacji ekstraktu karpiny sosnowej. Ekstrakt kar-
piny sosnowej, przewaznie benzynowy, przerabia
sie na drodze frakcjonowanej destylacji, przy czym
w pierwszej kolejnosci odpedza sie rozpuszczainik,
a nastepnie odbiera frakcje terpentynows, skiada-
jacg sie gtownie z alfapinenu i innych nisko wrzg-
cych terpenéw, wystepujacg w handlu pod nazwg
terpentyny ekstrakcyjnej. Dalszg frakcjg jest olej
sosnowy, a pozostalo§¢ stanowi kalafonia.

Olej sosnowy, bedgcy mieszaning terpenéw i al-
koholi terpenowych jedno-, dwu- i trzeciorzedo-
wych, wystepujgcych w ilo§ci 40—60%0, jest sto-
sowany jako bardzo dobry $rodek pianotworczy
w procesach flotacyjnych. Uzywany jest on row-
niez do produkcji srodkéw dezynfekcyjnych oraz
jako jeden z surowcoéw do produkcji wodzianu
terpinu.

Ze wzgledu na brak oleju sosnowego usilowano
otrzyma¢ olej flotacyjny na drodze chemicznego
przerobu terpentyny.

Znany jest sposéb otrzymywania oleju flotacyj-
nego z terpentyny przez przeprowadzenie zawar-
tych w niej terpenéw w alkohole terpenowe dzia-
laniem kwasu solnego i nastepnie wymiane chlo-
Tu na grupe wodorotlenowg dzialaniem nadmiaru
wody wapiennej w podwyzszonej temperaturze
i przy podwyzszonym ci$nieniu. Spos6b ten jest
kosztowny z powodu znacznego zuzycia kwasu
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solnego i konieczno$ci stosowania aparatury cis§-
nieniowej.

sposoby otrzymywania posz-
wchodzgcych w sklad oleju
flotacyjnego, przede wszystkim za$ alfa-terpineo-
lu, ktéry produkuje sie do celéw perfumeryjno-
kosmetycznych, dzialajgc na terpentyne lub jej
frakcje mieszaning kwaséw mréwkowego i orto-
fosforowego w temperaturach nie przekraczaja-
cych 45°C przez 8 godzin, zmydlenie powstalych
estré6w i poddanie mieszaniny poreakcyjnej frak-
cjonowanej destylacji pod zmniejszonym ci$nie-
niem.

Znane sy réwniez
czegbinych alkoholi

Wszystkie proponowane sposoby proécz diugich
czasOw reakcji i niskich, nie przekraczajgcych
40°C temperatur, postulujg jeszcze stosowanie do
syntezy bezwodnych lub bardzo silnie stezonych
kwas6w organicznych 2z niewielkim dodatkiem
kwasu siarkowego. W zalezno$ci od uzytego su-
rowca, ktéorym moze by¢ okreSlony zwigzek wy-
dzielony z terpentyny, jak pinen, dwupenten, li-
monen itp., z produktéw reakcji, po uprzednim
zmydleniu, mozna wydzieli¢ okres§lony alkohol ter-
penowy.

Alkohole terpenowe sg zwigzkami powierzchnio-
wo aktywnymi, lecz stosowanie ich w czystej for-
mie, w charakterze odczynnika flotacyjnego, by-
loby calkowicie niecplacalne ze wzgledu na zbyt
wysoka cene.
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Przedmiotem wynalazkif jest sp.4s6b otrzymywa-
nia oleju flotacyjnego z terpentyny mna drodze che-
micznego przerobu, polegajacego na ‘przeprowadze-
niu zawartych w terpentynie terpen¢'w w miesza-
nine alkoholi i estré6w terpenowych.

Sposéb ‘wedtug wynalazku polega na dzialaniu
na terpentyne mieszaning kwasu organicznego
(korzystnie mréwkowego lub octowegch, kwasu
mineralnego (korzystnie fosforowego lub siarké:
wego) i wody przy zachowaniu stosunku wagowe-
go mieszaniy (2,5—3) : (0,5—1) : (1,6—2,5), przy
czym na 10 czeSci wagowych terpentyny stosuje
sie 4,6—6,5 czeSci wagowych wymienionej mie-
szaniny. Mieszanine substratéw miesza sie inten-
sywnie w czasie nieprzekraczajacym 3 godziny,
utrzymujgc temperature 55—T70°C.

Poreakcyjna mieszanina sklada sie¢ z dwéch sa-
morzutnie rozdzielajacych sie faz: wodnej i clei-
stej.

Faze wodng, zawierajacg 3/« kwasu organicznego
i /s wody w stosunku do ilo§ci wprowadzonych do
reakcji oraz praktycznie caly kwas mineralny, za-
wraca sie do procesu.

Faza olejowa zawiera nieprzereagowane weglo-
wodory terpenowe, powstale w wyniku reakeji
alkohole i estry terpenowe oraz rozpuszczony
kwas organiczny. Po usunieciu tego ostatniego
przez oddestylowanie lub przez wymycie woda,
faza olejowa stanowi syntetyczny olej flotacyjny
jako gotowy produkt, zblizony pod wzgledem wia-
§ciwo$ci do naturalnego- ‘oleju sosnowego.. Suma-
ryczna zawarto$§¢ w nim zwigzkéw flotacyjnie ak-
tywnych wynosi okoto 34—50%. Do flotacji 1 t
rudy stosuje sie 100—120 g tego oleju.

Sposobem wedlug wynalazku mozna réwniez
dziataé wyzej wymieniong mieszaning kwasow
i wody na pinenows frakcje terpentyny, wrzaca
w temperaturze 40—52° pod ci$nieniem 10 mm
stupa rteci. Proces prowadzi sie podobnie jak
w przypadku stosowania terpentyny, z tg roznica,
ze ilo§é zastosowanej mieszaniny kwasow i wody
jest trzykrotnie wyzsza.

10

15

20

25

30

35

40

4

Olej flotacyjny ofrzymany z frakeiji pirefiowef
zawiera do 98% aktywnych zwigzkévw flotacyj-
nych i jest znacznie wydajniejszy niz Haturalny
olej sosnowy. De flotacji 1 t rudy stosujer sie 40—
—T70 g tego oleju.

Spos6éb wedlug wynalazku odznacza sie grostoty
technologii i wysoka wydajnoScig urzadzed pro—
dukeyjnych, wynikajacy z szybkiego przebiége
reakcji. Zuzycie materiatéw pomocniczych jest nis—
kie, a energii cieplnej i mechanicznej znikome.

Przyktad. 1000 kg terpentyny siarczanowej
poddano dziataniu mieszaniny 260 kg kwasu octi=
wego, 58 kg kwasu siarkowego i 200 kg wody,
W warunkach energicznego mieszania w przeciggu
150 minut w temperaturze 65°C. Po rozdzieleniw
dwoéch warstw, z gérnej warstwy oleju, po przez
myciu 600 kg wody, otrzymano 1080 kg syntetycz«
nego oleju flotacyjnego. Warstwe wodng o skla—
dzie 185 kg kwasu octowegos. 58 kg kwasu siarkowe—
go i 170 kg wody zawrodeono do procesu: -

ZastrzezZenie patentowe

Sposéb otrzymywania syntetycznego oleju flo—
tacyjnego z terpentyny, znamienny tym, e na:
terpentyne, lub frakcje pinenowsg terpentyny-
wrzacg w temperaturze 40—52°C pod ciSnieniemn:.
10 mm Hg dziala sie w eiggu ponizej trzech go--
dzin w temperaturze 55—70°C mieszaning organi~
cznego kwasu (korzystnie mréwkowego lub octo-
wego), kwasu mineralnego (korzystnie fosforowe--
go lub siarkowego) i wody, zawierajgcg poszcze-
gblne skladniki w stosunku wagowym (2,5—3) =
:(0,5—1) : (1,6—2,5), przy ezym na 10 czeSci wago-
wych terpentyny stosuje sie 4,6—6.5 cze$ci wago-
wych wymienionej mieszaniny, a na 10 czesci. wa-
gowych pinenowej frakcji terpentyny stosuje sie
trzykrotnie wiecej tej mieszaniny, po czym. od-
dziela sie goérng warstwe, z ktérej, po usunieciw -
resztek kwas6w na drodze przemywania b de~
stylacji, otrzymuje sie olej flotacyjny. "
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