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La présente invention concerne une pointe de stylo
composite. En particulier, l'invention concerne une pointe de stylo
composite destinée a 8tre utilisée dans un instrument d'écriture pour
lettres ou traits fins, qui comprend un élément 2me inséré dans une
enveloppe tubulaire de manidre que soit formé un canal d'écoulement
axial entre la surface interne de 1'enveloppe tubulaire et 1'é&lément
fme. L'élément 2me est fait d'un matériau résistant mieux 2 1'usure
que l'enveloppe tubulaire, et les extrémités antérieures de 1'élément
&me et de 1'enveloppe tubulaire sont sensiblement 2 niveau 1'un avec
1'autre afin de former une face d'écriture sans saillie. L'enveloppe
tubulaire et 1'élément 8me sont incurvés sensiblement de la meme
manidre dans au moins une zone suivant la direction axiale et sensi-
blement au meme emplacement si bien que 1'élément 8me est en contact
avec la surface interne de 1'enveloppe 2 1l'emplacement Ge ladite courbe
et que le contact de frettement existant 2 cet endroit maintient
1'extrémité antérieure de 1'Sme au niveau de l'extrémité antérieure
de 1'enveloppe mais petmefva 1'ame de glisser vers l'arridre lorsque
1l'enveloppe s'use.

On connatt dans la technique deux types de pointes de
stylo destinées 3 des instruments d'écriture permettant d'écrire des
lettres fines ou de tracer des traits fins, L'un consiste en une pointe
de stylo en résine synthétique dans laquelle untcénal d'écoulement
d'encre d'une forme appropriée est percé au travers d'une enveloppe

de matidre plastique suivant sa direction axiale. Ce type de pointe

‘de stylo est généralement utilisé pour écrire des lettres fines. L'autre

type consiste en une pointe de stylo d'écriture tubulaire ol un poids
est fixé a 1'extrémité postérieure d'un élément &me qui est ajusté
sans frottement dans un élément tubulaire mince. L'extrémité antérieure
de 1'6lément fme fait légérement saillie de la phase d'écriture si bien
gu'ii peut etre rétracté par la pression d'écriture, Ce type de pointe
de stylo est généralement utilisé pour le dessin industriel ou le
tracé de lignes finest _

‘On‘peut facilement produire la pointe de stylo en
résine synthétiqhe puisque le canal d'écoulement d'encre se constitue
en méme temps que le matériau plastique est mis sous forme d'é1lément

tubulaire lors du moulage par injection ou du moulage par extrusion,
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Toutefois, ce genre de pointe de stylo ne peut 2tre fait qu'au moyen
de matériaux se pré@tant facilemeﬁt au formage. Un autre défaut est
qu'il n'est pas possible de tracer de maniére suivie une lettre ou
un trait d'une épaisseur constante. De plus, il n'est pas possible
d'utiliser efficacement les propriétés de matériaux autres que les
matériaux thermoplastiques et qui sont bién adaptés a 1'écriture
de lettres ou de traits finms, Ainsi, il s'est révélé difficile de
produire une pointe de stylo dure et rigide résistant 2 1'usure ou
une pointe de stylo élastique durable,

' On peut produire la pointe de stylo d'écriture tubu-
laire du deuxidme type 2 partir d'um matériau dur et rigide (par
exemple un matériau métallique) ou & partir de combinaisons de deux

matériaux ou plus, mais alors la pointe de stylo ainsi obtenue ne

~ peut satisfaire toutes les conditions voulues pour le tracé dc lettres

fines. Une pointe d'écriture acceﬁtablé pour le tracé de lettres-
fines doit non seulement &crire réguiiérementrsqus'divars angles
d'écriture, mais elle doit également produire une quantité suffisante
d'encre pour 1# réalisation suivie de lettres fines. La pointe de
stylo d'écriture tubulaire satisfait ces conditions lorsqu'on l'utilige
sous un angle presque perpendiculaire 2 la feuille sur laquelle on
écrit les lettres; mais non sous d'autres éngles d'écriture. Il n'a
pas encore &ét€ mis au point uné pointe de stylo qui satisfait ces
conditions pour divers angles d'écriture et, par conséquent, iir
subsiste le besoin d'une ﬁointe de stylo améliorée,

La demande de brevet de la République Fédérale alle-
mande mise 3 la dispoéition du public‘n°r3 023 189 décrit une pointe
de stylo d'écriture tubulaire dans laquelle le poids fixé 2 1'extré-
mité postérieure de 1'€lément &me est remplacé ﬁar une éponge ou un
autre matériau élastique poreux en contact avec l'extrémité posté-
rieure de 1'élément &me. L'ame est autorisée a faire saillie du
petit tube sous 1'effet de 1'élasticité au choc de 1'éponge. Cette
pointe réduit le grattement indésirable de la partie saillante de
1'élément ame sur la surface d'écriture et permet d'écrire en tour-
nant la pointe de stylo vers le haut. Malgré.ces avantages, les.
conditions nécessaires 2 1'écriture suivie acceptable de letires fines

ne sont pas satisfaites par cette pointe de stylo. Pendant 1'écriture,
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1'élément &me vibre tant,que l'on ne peut obtenir une bonne écriture
suivie. De plus, le débit d'encre varie légdrement entre la compres-
sion du matériau élastique poreux et le rel@chement de cette com-
pression, de meme qu'il varie lorsqu'on passe d'un angle d'écriture
a un autre. En résultat, on ne peut obtenir facilement la production
suivie de lettres fines. De plus, l'élasticité au choc du'matériau
élastique poreux diminue inévitablement avec le temps ou en raison
de la répétition des contraintes, de sorte que le fonctionnement
initial de la pointe de stylo ne peut &tre maintenu.

L'élément ame de la pointe de stylo de la demande de
brevet de la République Fédérale allemande mise 2 la disposition du
publication n°® 2 023 189 fait fonction de guide d'encre et assure
un effet de débouchage, mais il ne fait pas sensiblement partie de
la pointe d'écriture pendant 1'écriture et, au contraire, c'est
1'extrémité antérieure annulaire du tube qui constitue semsiblement
une pointe d'écriture. Ceci est une autre raison expliquant pourquoi
11 n'est pas possible d'obtenir un bon débit d'encre et une écriture
régulidre sous un angle autre que la perpendiculaire 2 la surface
de la feuille sur laquelle on écrit les lettres.

Ainei, le but principal de 1'invention est de proposer
une pointe de stylo composite destinée a tracer des lettres fines ou
des traits fins qui utilise 1'effet composite de la combinaison de
plusieurs matériaux satisfaisant lé but visé.

Un autre but de 1'invention est de définir la pointe
de stylo composite par laquelle 1'élément 2me, combiné avec 1'enve-
loppe tubulaire, est amené 2 fonctionner de manidre suivie comme
partie principale de la pointe d'écriture afin de permettre le
tracé suivi régulier de lettres fines ou de traits fins ayant
une iargeur constante avec un débit d'encre approprié,

Pour satisfaire ces buts, 1'invention propose une
pointe de stylo composite qui comprend un élément &me inséré dans
une enveloppe tubulaire de manidre 2 former un canal d'écoulement
d'encre axial entre la surface interne de 1l'enveloppe tubulaire et
1'élément 2me. L'élément &me est fait d'un matériau résistant mieux
a 1'usure que 1l'enveloppe tubulaire, et les extrémités antérieures

de 1'élément &me et de l'enveloppe tubulaire sont sensiblement 2
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niveau 1l'un avec 1'autre de fagon 2 former une face d'écriture sans
saillie. L'en;eloppe tubulaire et 1'élément ame sont incurbés sen-
siblement suivant la méme forme en au moins.unerzone de la direction
axiale et semsiblement au méme emplacement si bien que 1'élément

ame puisse glisser vers l'arridre lorsque 1'enveloppe tubulaire s'use.

La description suivante, congue 2 titre d'illustration
de 1'invention, vise & donner une meilleure compréhension de ses
caractéristiques et avantages; elle s'appuie sur les dessins annexés,
parmi lesquels :

' - 1la figure 1 est une coupe longitudinale partielle
d'une pointe de stylo composite selon un premier mode de réalisation
de 1'invention; ' '

- les figures 2 & 4 sont des coupes en section droite
prises suivant respectivement suivant les lignes A-A, B-B et C-C de
la figure 1;

) - la figure 5 est une coupe longitudinale partielle
d'une pointe de stylo composite selon un deuxi®me mode de réalisation
de 1'invention; ' '

- les figures 6 2 8 sont des coupes en section droite
prises respectivement suivant les lignes A-A, B~B et C-C de la fi-
gure 5; - '

- la figure 9 est une coupe longitudinale partielle
d'une pointe de stylo composite selon un troisidme mode de réalisa-
tion de 1l'invention;

~ les figures ib a 12 sont des coupés en section
droite prises respectivement suivant les lignes A-A, B-B et C-C de
la figure 9; '

- la figure 13 est une coupe longitudinale d'une pointe
de stylo composite selon un quatridme mode de réalisation de 1'inven-
tion; '

- les figures 14 2 16 sont des coupes en section droite
prises respectivement suivant les lignes A-A, B-B et C-C de la £i- A
gure 13;

- la figure 17 est une coupe longitudinale d'une pointe

de stylo composite selon un cinquiZme mode de réalisation de 1'inven-

tion;
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- la figﬁre 18 est une coupe en section droite prise
suivant la ligne A-A de la figure 17; ‘

- la figure 19 est une coupe longitudinale d'une pointe
de stylo composite selon un sixieme mode de réalisation de 1'invention;

- les figures 20 et 21 sont des coupes en section
droite prises respectivement suivant les lignes A-A et B-B de la
figure 19;

‘ = la figure 22 est une coupe longitudinale d'un pointe
de stylo composite montée dans un stylo selon un premier mode de
réalisation de stylo de 1'invention;

- les figures 23 et 24 sont des coupes en section droite
prises respectivement suivant les lignes A-A et B-B de la figure 22;

- la figure 25 est une coupe longitudinale d'une pointe
destylo composite montée dans un stylo selon un deuxidme mude de
réalisation de stylo de 1'invention;

- la figure 26 est une coupe en section droite prise
suivant la ligne A-A de la figure 25; et

- les figures 27 2 37 sont des coupes en section
droite montrant d'autres combinaisons d'élément fme et d'enveloppe
tubulaire utilisées dans la pointe de stylo selon 1'invention.

Dans les dessins annexés, un élément 8me 3 fait
fonction de partie principale d'une pointe d'écriture et contribue
de fagon importante 2 permettre d'écrire des lettres fines de manidre
suivie et régulidre. Une enveloppe tubulsire 2 sert 2 entourer la
pointe de stylo et renforce 1'élément 2me 3, sa surface interne
formant avec 1'é€lément &me 3 un canal axial & d'écoulemenf d'encre.
L'élément 8me 3 est inséré dans 1'enveloppe tubulaire 2, et'les
extrémités antérieures des deux éléments sont disposées de manidre
3 ttre quasiment 2 niveau 1l'une avec l'autre pour former une face
d'écriture sans saillie de sorte que 1'enveloppe tubulaire 2 serve
en partie de pointe d'écriture. L'élément 2me 3 ne fait pas saillie
de la pointe d'écriture, mais est au contraire presque au niveau
de l'extrémité antérieure de 1'enveloppe tubulaire 2. Ainsi, 1'8me
ne se déforme et ne se brise pas quel que soit 1'angle ou la pression
d'écriture, et elle a une durabilité suffisante pour servir au tracé
de lettres ou de traits fins, De manidre importante, la pointe

de stylo permet une écriture suivie régulidre sans les vibrations
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ou le son déplaisant qdi sont associés au grattement par 1'enve-
léppe 2. La pointe de styloiayant cette strucgﬁré permet d'utiliser
un matériau moins durable pour 1'enveloppe tubulaire 2, puiéque
l'élément 8me 3 réduit notablement 1'usure de 1'enveloppe 2.

Une autre partlcularlté de 1'invention est que la

p01nte de stylo ayant les caractérlsthues indiquées ci-dessus est

incurvée en au moins une zone suivant sa direction ax1ale de sorte

que 1'élément 2me 3 puisse glisser vers l'arrigre lorsque 1'enveloppe

‘tubulaire 2 s'use. L'avantage de cette structure est que 1'ame est

maintenue 2 niveau et que, par cohséquent, la pointe d'écriture reste

" sans saillie, ce qui permet le tracé régulier de lettres et de

traits fins avec un débit d'encre suivi. Plus spécialement, 1'enve-

loppe tubulaire et 1'élément 2me sont incurvés sensiblement suiﬁén;

la m2me forme et au mdme emplacement dans la direction axiale. Pour
une contrainte axiale'dcnnée 1'élément 2me vient en contact avec la
surface interne de 1'enveloppe tubulalre dans la zone incurvée 5

et la ré&sistance au frottement limitée résultante permet 2 l'élément

" 8me de gllsser vers 1l'arridre,

7 Les propriétés de glissement de 1'élément ame sont 1iées.
a la force avec laquelle 1'enveloppe tubulaire maintient l'élément ame
en position. La force qui améne 1'6lément 2me 2 glisser vers l'arridre
dans la direction axiale est une force de compression d'environ 10 2

250 g, de préférence de 30 2 180 g,‘ée qui est adapté aux buts pratiques.
Si la force de glissement est plus petite que la limite inférieure de
1'intervalle défini ci?dessus, 1'élément 3me devient librement mobile

et %:on ne peut assurer une écriture suivie. En outre, l'usure ou la
déformation de 1'enveloppe tubulaire s'accéleére et entraine un débit
d'encre irrégulier. Si la force de glissement est plus grande que la
limite supérieure, 1'élément 2me ne glisse pas vers 1l'arriére régu-
ligdrement lorsque la pointe de 1l'enveloppe tubrulaire.s'use sbus

1'effet des pressions d'écriture s'exergant dans la gamme pratique
d'utilisation. Par conséquent, 1'élément &me fait saillie de 1l'enve-
loppe tubulaire et amine une déformation, une rupture ou une autre
défaillance de la pointe, de sorte que l'écriture réguliére suivie

de lettres fines avec un débit d'encre ajusté devient difficile.
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Pour minimiser 1'effet contraire exercé sur le débit
d'encre et pour maximiser le glissement de 1'élément 2me, la zone
incurvée 5 présente une courbe relativement réguli2re de faible

pente, comme par exemple :

ARV

et d'autres courbes,

I1 est é&galement possible de faire appel 2 des combi-
naisons de ces courbes. Ainsi que cela a été indiqué ci-dessus,
1'élément 8me 3 est amené en contact avec la surface interne de
1'enveloppe tutulaire dans la zone incurvée 5, de sorte que non
seulement la forme de la zone incurvée 5, mais aussi la forme de
1'élément 8me et la forme intérieure de 1l'enveloppe tubulaire ont
un effet sur le glissement de 1'élément &me et sur le débit d'encre.
Pour obtenir un glissement régulier de 1'élément 2me et un bon
débit d'encre, il est souhaitable que 1'élément 2me soit placé aussi
prés que possible du centre de 1'enveloppe tubulaire et que la zone
de contactentre l'élément 3me et l'enveloppe tubulaire soit main-
tenue au degré nécessaire minimal. Pour satisfaire ces conditions,
la surface interne de 1'enveloppe tubulaire a une section droite
différente de celle de 1'élément 2me, ou bien plusieurs parties
saillantes sont ménagées axialement sur la surface extérieuwe de
1'élément 2me et, ou bien, sur la surface intérieure de 1l'enveloppe
tubulaire. .

On va maintenant décrire 1'enveloppe tubulaire et
1'élément 8me utilisés selon 1'invention. L'enveloppe tubulaire 2
est généralement faite en une résine thermoplastique, telle que
polyacétal, polyamide, polyimide, polybutyléne, téréphtalate, résine
méthacrylique, résine nonylique, polyfluorure de vinylidéne et
résines polyoléfiniques, mélange de ces résines thermoplastiques
avec un lubrifiant ou d'autres charges; céramiques; métaux tels

que acier inoxydable, laiton, nickel-argent et alliages trés durs;
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et d'autres matériaux résistant & l'encre. La section droite de
{'intérieur de 1l'enveloppe tubulaire peut &tre circulaire, polygonale

ou de diverses autres formes. Des parties saillantes telles que les

&léments 2-1 de la figure 18 sont avantageusement formées axialement

sur la surface interne de 1l'enveloppe tubulaire.

L'élément 2me 3 doit au moins etre fait d'un matériau
plus résistant 2 1l'usure que le matériau de 1'enveloppe tubulaire.
Plus spécialement, 1'élément 2me peut 2tre généralement fait de 1'une
quelconque des résines synthétiques mentionnées ci-dessus et ajustée
pour donner cette différence des caractéristiques d'usure; de matidres
plastiques renforcées composites; de matidres non organiques telles
que le verre; de céramiques; de métaux tels que acier inoxydable,
laiton, nickel-argent et alliages trés durs; et d'autres matériaux
résistant 3 1l'encre, L'élément 2me a généralément un.diamétre de
0,05 2 0,9 mm. La section droite de 1'élément 2me est circulaire,
polygonale ou de diverses autres formes. Des partiés saillantes
axiales péuvent 2tre formées autour de 1'élément 2me.

On va maintenant décrire des modes de réalisation
particuliers de 1l'invention en ;eiation avec les dessins annexés.

Les figures 1 3 4 montrent une pointe de stylo composite selon le
premier mode de réalisation de 1'invention. Un élément 2me 3 en
acier inoxydable (de 0,25 mm de diamétre) est ajusté de manidre

non serrée dans une enveloppe tubulaire en résine de polyacétal Z
(diamdtre extérieur de 0,60 mm, épaisseur de paroi de 0,1 mm). Un
canal d'écoulement axial 4 est formé entre la surface interne de
1'enveloppe tubulaire et 1'élément 2me, et les extrémités anté-
rieures de 1'élément 2me 3 et de l'enveloppe tubulaire 2 sont dis-
posées de maniére 3 etre sensiblement a niveau 1'un avec 1'autre
pour former une pointe d'écriture sans saillie. L'enveloppe tubu-
laire 2 présente une zone incurvée 5 dans laquelle 1'élément 2me 3
intérieur est incurbé sensiblement 2 la méme forme. En raison de
cette disposition, 1'élément 2me est autorisé a glisser vers l'arriére
par suite de la résistance au frottement qui se crée en opposition 2
la confrainte dirigée vers l'arriére qui est appliquée 2 1'élément

ame lorsque 1'extrémité antérieure de 1'enveloppe tubulaire s'use.
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POurvpermettre une écriture régulidre, la périphérie externe de
l'extrémité antérieure de 1'enveloppe tubulaire est chanfreinée,
tandis que 1'extrémité antérieure de 1'élément Ame présente une
surface courbe. Les figures 2 2 4 montrent diverses coupes en
section droite de 1'ame et de 1'enveloppe afin de représenter le
contact existant entre ces &léments dans la zone incurvée5,

Les figures 5 2 8 montrent une pointe de style com-
posite selon le deuxi®me mode de réalisation de 1'invention, ou
l'intérieur de 1'enveloppe tubulaire présente une section droite,
3 savoir un cercle, différente de 1'é&lément 8me, qui est un hexa-
gone. Un élément 2ame 3 en polyamide ayant une section droite hexa-
gonale régulidre (distance entre sommets opposés de 0,25 mm) est
ajusté de manidre non serrée dans une enveloppe tubulaire 2 en
polyacétal (diamdtre extérieur de 0,6 mm; épaisseur de paroi de
0,1 mm). Un canai axial 4 4’ écoulement d'encre est formé entre la
surface irterne de l'enveloppe tubulaire et 1'é&lément éme et les
extrémités antérieures de 1' élément 2me 3 et de 1°' enveloppe tubu-

laire 2 sont disposées sensiblement 2 niveau 1'un avec 1'autre de

-maniére 3 former une pointe d'écriture sans saillie. L'enveloppe

tubulaire 2 et 1'élément &me 3 interne sont incurvés dans une zone 5
sensiblement de la méme manidre. A une extrémité de la zone incurvée 5,
1'élément &me 3 est en contact avec la surface interne de 1'enve-
loppe tubulaire 2 au niveau d'un sommet de 1'hexagone, ainsi que
1'on peut le voir sur la figure 7, et, 2 1'autre extrémité de la
zone incurvée, 1'élément &me est en contact avec 1' enveloppe tubu-
laire par le sommet opposé de 1' hexagone (figure 8). Avec cet agen-
cement, 1' élément &me peut glisser vers l'arriére par suite de la
résistance au frottement qui se crée en opposition 2 la contrainte
vers l'arri2re appliquée 2 1'élément 2me lorsque l'extrémité anté-
rieure de l'enveloppe tubulaire s'use. Le canal axial 4 d'écoule-
ment d'encre est formé au moins entre 1' €lément 8me 3 et la surface
interne de 1l'enveloppas tubulaire 2, sauf dans la zone de contact
entre un sommet de 1'hexagone et 1'enveloppe tubulairz. La figure 6
illustre la position axialement concentrique existant dans la région
rectiligne de la pointe de stylo au voisinage de l'extrémité anté-

rieure,
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Les figures 9 2 12 montrent une pointe de stylo com-
posite selon le troisieme mode de réalisation de 1'invention. Un
&lément 2me 3 en polyamide comprenant une ame centrale 3-1 (de 0,19 mm
de diaqétre) qui- est solidaire de trois parties saillantes 3-2
s'ajuste sans frottement dans une enveloppe tubulaire 2 en polyacétal
(diamdtre extérieure de 0,6 mm; épaisseur de paroi de 0,1'mm). Les
extrémités antérieures de 1'élément 2me 3 et l'enveloppe'tubulaire 2
sont disbosées éensiblement a niveau‘l'un avec l'aﬁtre afin de former
une pointe d'écriture sams saillie. L'envéloppe tubulaire 2 et 1'&1é~
ment 2me interne 3 sont incurvés dans la zone 5, et 1'élément 2me 3

est décentré en différentes positions de la direction axiale, ainsi

qu'on peut le voir sur les figures 10 2 12. Au moins une partie

saillante 3-2 de 1'élément ame est en contact avec la surface interne
de l'envéloppe tubulaire 2. Un canal axial d'écoulement d’encre est
formé entre la surface interne de 1'enveloppe. tubulalre 2 et 1'é1é&-
ment &me 3, sauf das 1'aire de contact entre une per ie saillante 3-2
et la paroi interne de 1'enveloppe tubulalre.

~ Les figures 13 a 16 montrent une p01nte de stylo com-
posite selon le quatrléme mode de réalisation de 1'invention. Il
s'agit 12 de la situation inverse du deuxidme mode de réalisation
de la figure 5, en ce q&'il.est fait appel 2 une forme octogonale
pour la paroi intérieure de 1'enveloppe. Une envelcppe tubulaire 2
faite d'un tube métalliqﬁe d'un diamdtre extérieur de 0,80 m et
présentant, intérieurement, la forme d'un octogone régulier, avec
une épaisseur de paroi de 0,13 mm entre ia périphérié extérieure et
un sommet d'octogone, est incurvé dans la direction axiale ainsi
que cela est représenté, et un é1lément ame 3 en acier inoxydable
incurvé sensiblement 2 la méme:forme (de 0,20 mm de diamdtre) est
ajusté librement dans 1'enveloppe tubulaire 2. Comme le montre la’
figure 15, il existe un canal axial 4 d'écoulement d'encre entre
1'élément 8me et l'enveloppe tubulaire, m2me dans la zone incurvée 5.

Les figures 17 et 18 montrent une pointe de stylo

composite selon le cinquigme mode de réalisation de 1'invention.

Une enveloppe tubulaire 2 est moulée par extrusion 2 partir de

_résine de polyacétél. Elle a un diamdtre extérieur de 0,60 mm et

comporte six parties saillantes axiales 2-1 2 sa surface interne.
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Trois de ces parties saillantes sont plus hautes que les autres,
c'est-2-dire font saillie vers 1'intérieur plus prés du centre, et
soutiennent un élément 2me 3 en acier inoxydable (de 0,15 mm de
diamdtre) qui s'ajuste dams l'enveloppe tubulaire 2. Les trois autres
parties saillantes plus petites modifient la forme et la dimension
du canal & d'écoulement d'encre et, dans le méme temps, augmente la
durabilité de la pointe de stylo et permettent une écriture plus
réguliére. Les parties saillantes sont de dimensions altefnées sur
la paroi interne de l'enveloppe. La zone incurvée 5 ondulante
augmente la résistance au frottement de 1'élément ame et commande
son glissement vers l'arriedre.

Les figures 19 2 21 montrent une pointe de stylo com-
posite selon le sixidme mode de réalisation de 1'invention. Un é1é-
ment 8me 3 rigide comprenant une 8me centrale 3-1 (de 0,15 mm de
diamdtre) est solidaivement doté de asix part{es.saillantes.S-z 1'entou-
rant axialement et dirigées vers 1'exté;ieut. I1 s'ajuste librement

dans une enveloppe tubulaire 2 en polyamide (diamtre extérieur de

‘0,80 mm, épaisseur de paroi de 0,20 mm) possédant six parties sail-
lantes axiales 2-1 dirigées vers l'intérieur qui sont ménagées sur

la surface interne. Un canal axial 4 d'écoulement d'encre est formé
entre la surface interne de l'enveloppe tubulaire et 1'élément Aame,
et. les Jeux éléments sont incurvés axialement, ainsi que cela est
représenté, au niveau de la région 5 afin de produire une force de
glissement s'opposant 2 la contrainte axiale appliquée 2 1'élément
8me. Les parties saillantes 2-1 et 3-1 sont décalées les unes par
rapport aux autres. . '
On peut donner 3 la pointe de stylo 1 la forme incurvée

qui est représentée en glissant un tube métallique sur 1l'enveloppe

" tubulaire 2 dans laquelle 1'élément 8me 3 a &té ajusté, puis en

infléchissant le tube 2 la forme voulue. On peut directement utiliser
le tube métallique comme piéce de maintien 6 de la zone incurvée 5.
Non seulement la pitce de maintien conserve la forme incurvée de

la pointe de stylo 1, mais on peut également 1’utiliser comme
porte-pointe de stylo, ce qui‘permet un montage facile de la pointe
de stylo 1 sur l'extrémité tubulaire amincie d'un instrument d'écri-

ture,
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Les figures 22 & 24 sont des coupes 1ongitudiﬁa1es
d'une pointe de stylo composite montée dans 1'extrémité tubulaire
amincie d'un instrument d'écriture constituant un mode de réalisa-
tion d'instrument d'écriture de 1'invention. Sur la figure 22, la
pointe de stylo composite 1 comprend une enveloppe tubulaire 2 de
polyacétal (diamétre extérieur de 0,80 mm, épaisseur de paroi de
0,1 mm) comportant six parties saillantes axiales 2-1 dirigées vers
1'intérieur qui sont formées sur la surface interne. Un é&lément
2me 3 en acier inoxydable (de 0,23 mm de diamétre) s'ajuste dans
1l'enveloppe tubulaire de manidre a former un canal axial 4 d'écou-
lement d'encre. Les extrémités éntérieures de 1'é&lément 2me et de
1'enveloppe tubulaire sont disposées sensiblement 2 niveau 1l'un
avec l'autre afin de former une pointe d'écriture sans saillie. Un
porte-pointe de stylo 7 maintient la périphérie extérieure de
1'enveloppe tubulaire 2 en position et est monté sur la partie
antérieure de la pointe de stylo 1. Une pi2ce 6 de maintien de la
zone incurvée est montée sur la partie postérieure de la pointe
de stylo. La pointe de stylo 1 dotée du porte-pointe 7 .et de la
pitce de maintien 6 est ajustée dans 1'extrémité tubulaire amincie 8
de 1'instrument d'écriture. Le porte-pointe 7 est fait en un maté-
riau rigide, comme par exemple du métal; on le glisse sur la pointe
de stylo et on le comprime ou on le déforme d'une autre manidre 2
1'aide d'un poingon ou d'un autre moyen de compression pour qu'il
maintienne 1'enveloppe tubulaire 2 en‘position. L'extrémité posté=-
rieure de la pointe de stylo composite 1 est relife a une réserve
d'encre 9 faite d'un faisceau de fibres ou d'un conteneur d'encre
ayant un mécanisme 2 sillon en peigne. La liaison se fait directe-
ment ou par l'intermédiaire d'une 2me de guidage d'encre, non 7
représentée.

Sur les figures 25 et 26, un deuxilme mode de réali-

sation d'instrument d'écriture est présenté, L'élément 2me 3 et

1'enveloppe tubulaire 2 sont identiques 2 ceux de la figure 22, et
i{ls sont incurvés en une zone 5, ainsi que cela est montré. Un
porte-pointe de stylo 7 et une pidce 6 de maintien de zone incurvée,
qui sont identiques 2 ceux utilisés dans la figure 22, sont montés
sur la poinfe de stylo, laquelle est ensuite ajustée dans 1'extré~

mité tubulaire amincie 8 d'un instrument d'écriture. Sur les
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figures 22 et 25, le pdrte-pointe 7 peut 2tre solidaire de la pi2ce 6
de maintien de zone incurvée au lieu d'en 8tre distinct. Il faut égale-
ment noter que, dans les six précédents modes de réalisation des fi-
gures 1 2 21, ol 1'élément ame est ajusté de maniére non serrée dans
1'enveloppe tubulaire, 1'élément ame peut osciller légdrement de
manidre a présenter diverses sections droites suivant la coupe de la
ligne A-A. ' |

Des sections droites d'autres combinaisons de 1'é1é-
ment 8me et de 1'enveloppe tubulaire, qui'peuventvetre utilisées dans
la pointe'de stylo composite de 1l'invention, sont présentéés sur les
figuteé 27 a 37. Les figures 27 a 31 -présentent des modes de réalisa-
tion dans lesquels deux parties saillantes axiales 2-1,ou plus, sont
formées sur la surface interne de 1'enveloppe tubulaire 2, 1'élément
&me 3 étant soutenu par au moins deux de ces parties saillantes. Sur
les figures 28 2 31; les autres parties saillantes ne s'étendent pas
radialémeht vers l'intérieur jusqu'a venii‘au’concact‘de 1'ame.

_ . Les figures 32 2 37 sont des modes de réalisation
dans lesquels 1'élément 2me 3 comprend une ame centrale 3-1 qui pos-
sdde au moins deux parties sai}lantéé 3-2 formées autdur d'elles.
Les parties saillantes 2-1 et 3-2 occupent un espace relativement -
pétit et sont étroiteﬁ. Leur but est de positionner 1'élément &me 3

au centre de 1'enveloppe tubulaire 2, c'est-a-dire d'emp2cher que

" 1'élément 2me ne se décentre -et permette 1'existence d'ume iargeur,
" dimension et forme de sillon voulues pour le canal d'écoulement

d'encre selon le but particulier qui est de réaliser un écoulement
d‘éncre opﬁimal, une grande durabilité et une écriture»réguliére;

' Bien entendu, 1'homme de 1'art sera en mesure d'ima-
giner, 2 partir des pointes de stylo composites dont la description
vient d'ttre donnée 2 titfe simplement illustratif et nullement limi-
tatif, diverses autres variantes et modifications ne sortant pas du

cadre de 1'invention.
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REVENDICATIONS o

1. : Pointe de stylo'composite caractérisée en ce qu'elle

7comprend : une enveloppe tubulaire creuse (2); un élément 2me (3)

inséré dans 1'enveloppe tubulaire de mani2re 2 former un canal

axial (&) d'écoulement d'encre entre la surface interne de 1'enve-

" loppe tubulaire et la surface externe de 1'é€lément ame, 1'élément

2me étant fait d'un matériau résistant mieux'd 1l'usure que 1l'enve-
loppe tubulaire; les extrémités antérieures de 1'élément 2me et de
1'enveloppe tubulaire étant sensiblement 2 niveau 1'un avec 1'autre
afin de former une face d'écriture sans saillie, et 1'enveloppe
tubulaire et 1'élément 2me étant 1ncurvés sensiblement de la m2me
manidre en au moins un emplacement dans la direction axiale et sen-
siblement au mfme endroit de manidre que 1'élément 8&me scit en con-
tact avec la surface interre de I'erveloppe a l'emplacement de 1la
courbe et qu Tun contact de frottement y maintienne l'extrémité
antérieure de 1'2me 2 niveau avec l'extrémlté antérieure de l'enve-r

loppe mais pe:mette que l’ame gllsse vers l'arrlére lorsque 1 enve-

- loppe s'use.

2, © ~ ~ Pointe de étyIO'compﬁsite selon la revendication 1,
caractérisée en ce qué 1'1ntétiéur'de 1'enveloppe tubulaire a, em’
section droite, une forme différente de celle de 1a sectlon droite ,'
de 1'élément ftme. '

3, Pointe de stylo composite selon la revendication 2,

caractérisée en ce que la surface extérieure de 1'ame ou la surface
intérieure de 1l'enveloppe est qifculaire, 1'autre face &tant 2 fa-

cettes.

4, ' Pointe de stylo composiie selon la revendication 2,

. caractérisée en ce que la surface extérieure de 1'ame ou la surface

intérieure de l'enveloppe est circulaire, 1'autre surface portant
des parties saillantes (2-1; 3-2) s'étendant axialement dans ledit
canal d'écoulement d'encre. :

5. P01nte de stylo composite selon 1a revendicatlon 4,
caractérisée en ce que lesdites part1es gaillantes définissent des

‘points de contact entre 1'2me et 1'enveloppe & 1'emplacement de la.

courbe de sorte que le contact de frottement maintient 1'extrémité

antérieure de 1'ame 2 niveau avec 1'extrémité antérieure de
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1'enveloppe, mais permet 2 1'a8me de se déplacer vers l'arridre
lorsque l'enveloppe s'use.

6. Pointe de stylo composite selon la revendication 1 ou 2,

_caractérisée en ce qu'elle comprend plusieurs parties saillantes

orientées axialement (2-1; 3-2) qui font saillie dans ledit canal
d'écoulement d'encre depuis la surface externe de 1'élément &me ou
bien depuis la surface interne de l'enveloppe tubulaire.

7. . Pointe de stylo>composite selon la revendication 6,
caractérisée en ce que lesdites parties axialement orientées définis-
sent des points de contact suivant la direction transverse entre
1'enveloppe et 1'8me 2 1'emplacement de la courbe si bien que le
contact de frottement maintient 1'extrémité antérieure de l'ame 2
niveau avec l'extrémité antérieure de l'enveloppe, mais per-ét a
1'a8me de se déplacer vers l'arri2re lorsque 1l'enveloppe s'use.

8. Pointe de stylo composite selon la revendication 7,
caractérisée en ce qu'elle comprend d'autres parties saillantes,

en alternance avec lesdites parties saillantes qui définissent des
points de contact, ces parties saillantes supplémentaires étant
radialement plus courtes que lesdites parties saillantes définis-
sant des points de contact.

9. Pointe de stylo composite sélon la revendication 1

ou 2, caractérisée en ce qu'elle comprend plusieurs parties sail-
lantes radialement augmentées {2-1; 3-2) qui font saillie dans ledit
canal d'écoulement d'encre depuis 1'élément 8me et depuis la surface
interne de 1'enveloppe tubulaire.

10. Pointe de stylo composite selon la revendication 9,
caractérisée en ce que des parties saillantes provenant de 1'é1lément
ame ou bien de l'enveloppe définissent des points de contact entre
1'8me et 1l'enveloppe 2 1'emplacement de la courbe si bien que le
contact de frottement maintient 1l'extrémité antérieure de 1'2me 2
niveau avec l'extrémité antérieure de 1'enveloppe, mais permet 2
1'8me de se déplacer vers l'arritre lorsque 1l'enveloppe s'use.

11. Pointe de stylo composite selon la revendication 1

ou 2, caractérisée en ce qu'elle comprend un porte-pointe de stylo (7)
en prise avec la périphérie extérieure de 1'enveloppe et une pigce

de maintien (6) qui maintient 1'enveloppe 2 sa partie incurvée.
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12. Pointe de stylo composite selon la revendication 11,
caractérisée en ce que le porte-pointe de stylo et la pitce de main-

tien sont des &léments solidaires.
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