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Wény szerin’t\l Eljérés felilet bevonasara, szolgal
ahol fémszubsztratum fellletét beégethets tipusu, fémkorroziot
gatlé készitménnyel vonjak be. Az eljaras soran vizoldhaté kro-
matvegyiiletet és cinkport tartalmazé készitményt hasznalnak,
a bevont fémszubsztratumot hékezelik, és a hékezelt, legalabb
50 °C hémérsékletii fémszubsztratumot kézvetlenul kromatve-
gylletet és/vagy gyantat tartalmazo folyékony készitménybe
meritik, ahol a bemeritést kbveté’en'mésodik hékezelési lépést
nem alkalmaznak.
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A talalmany felilet bevonasara szolgald eljarasra, koze-
lebbrél fémfeliileten nagy korrézidallésagu bevonat kialakitasa-
ra vonatkozik.

Fémeket, igy acélt korrézié ellen védé bevonat kialakitasa-
ra szamos készitmény ismert. A JP 60-50 228(B) kitiiné tulaj-
donsagokat mutaté bevonat kialakitasara szolgalo készitmeny-
ként kromsavanhidridet és fémport, igy cink- vagy aluminium-
port tartalmazé, fémkorroziét gatié készitmenyt ismertet. llyen
bevoné készitményként kereskedelmi forgalomban kaphatd a
Dacrodip kereskedelmi nevi(i gyartmany.

A felhasznaléknak szallitott Dacrodip szokasosan krom-
savanhidridbél és vizbdl allo elsé komponens, valamint fém-
porbdl és kis molekulatémegi oxo-hidroxi-éterbdl, igy propilén-
glikolbdl allé masodik komponens kombinacidja, amely ezenki-
vill viszkozitasnéveld anyagot is tartalmaz. A Dacrodip alkal-
mazasa soran a felhasznalé dsszekeveri az els6 és a masodik
komponenst, valamint a viszkozitdsnével§ anyagot, és a bevo-
nattal védendé fémszubsztratumra elére meghatarozott meny-
nyiségli elegyet visznek fel. Az alkalmazott mennyiség szoka-
sosan néhany pm vastagsagu bevonat kialakitasat teszi lehetd-
vé. Ezt kdovetden a bevont fémszubsztratumot a bevonat Kki-
alakitasa céljabol elére meghatarozott ideig 300 °C hémérsék-
letre hevitik.

Az igy kapott bevonat sooldatokkal szemben Kkitiind korré-
ziallésagot biztosit, az utébbi idében azonban igény mutatko-
zott nagyobb korréziéallésag irant. Ennek az igénynek a Kki-
elégitésére a fenti, a tovabbiakban elsé bevonasi lépéskeént

jelélt mdvelet utan egy tovabbi, a masodik bevonasi lépésnek
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nevezett kromatozasi vagy bevonasi miveletet folytatnak le. Az
elsé lépést kovet6 masodik bevonasi lépés biztositja az ige-
nyelt korr6zidallésagot, azonban a miveletek szamat majdnem
kétszeresére noveli, minthogy az elsd bevonasi lépés bevo-
nast, hékezelést és hiitést foglal magaban, mig a masodik be-
vonasi lépés is bevonast, h6kezelést és hiitést tartalmaz. Ezal-
tal a kezelés id6tartama és koltsége jelent6sen megndvekszik.

A talalmany feladata a fenti nehézség megoldasa és fémfe-
luleten korréziévédd bevonat elSallitasi eljarasanak biztositasa
csOkkentett szamu miveleti |épés és kisebb kdltségek mellett.

A fentiek alapjan a talalmany eljaras feliilet bevonéasara,
amelynek soran fémszubsztratum feluletét beégethetd tipusa,
fémkorroziot gatléo készitménnyel vonjuk be. A talalmany sze-
rinti eljaras lefolytatasara vizoldhaté kromatvegyuletet és cink-
port tartalmazé készitményt hasznalunk, a bevont fém-
szubsztratumot hékezeljik, és a hékezelt, legalabb 50 °C hé-
mérsékleti fémszubsztratumot koézvetlenlil kromatvegyluletet
és/vagy gyantat tartalmazé folyékony készitménybe meritjuk,
ahol a bemeritést kovetéen masodik hékezelési |épést nem al-
kalmazunk.

A talalmany szerinti eljaras lefolytatasa soran a bemerités
idétartama legfeljebb 30 perc.

A talalmany szerinti beégetheté tipusu, fémkorrézidt gatlé
készitmény vizoldhaté kromatvegyuletet és cinkport tartalmaz.

Az eljaras soran vizoldhato kromatvegyiiletként hasznalha-
té krémsav, annak vizoldhatdé sdja, igy kalcium-kromat, mag-

nézium-kromat, tovabba dikromat, igy cink-dikromat, kalium-
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-dikromat, natrium-dikromat, magnézium-dikromat es kalcium-
-dikromat.

A talalmany szerinti eljarashoz hasznalt cinkpor barmilyen
alaku lehet. A cinkpor elé6nydésen pehely alaku, kiiléndésen elé-
nyésen 0,1-0,5 um vastag és legfeljebb 15 um hosszu pelyhek-
bél all. A cinkport aluminiumporral egytt is hasznalhatjuk.

A készitmény o6ssztémegére vonatkoztatva a vizoldhaté
kromatvegyilet mennyisége 1-12 tomeg%, elénydsen 2-8 to-
meg%. A készitmény Ossztomegére vonatkoztatva a cinkpor
mennyisége 10-40 témeg%, elénydsen 15-30 tdémeg%.

A beégethetd tipusi, femkorréziot gatld készitmény a viz-
oldhatd kromatvegyulet és a cinkpor mellett kivant esetben
bdérsavat vagy bér-oxidot, kis molekulatomegl oxo-hidroxi-étert
és pH-szabalyozé anyagot, nedvesitészert és vizet és/vagy
szerves olddészert is tartalmazhat.

Bérsavként elénydsen kereskedelmi forgalomban kaphaté
ortobdérsavat hasznalunk. Az ortobc’:rsav helyett vagy azzal
egyutt szukség esetén metabdrsavat vagy tetrabdrsavat is
hasznalhatunk. Ha bérsavat és/vagy bor-oxidot hasznalunk,
annak mennyisége a beégethetd tipusu, fémkorréziét gatio ké-
szitményben 10-75 témeg%, elé6nyésen 15-50 témeg% a bdérsav
és/vagy bdér-oxid és a vizoldhatdé kromatvegyilet 6ssztomegére
vonatkoztatva. A fenti tartomanyban Iévé mennyiségl bdrsav
és/vagy bor-oxid nagy korrézidallésagot biztosit a készitmény-
nek mind so6s, mind kézénséges vizben.

A kis molekulatémegli oxo-hidroxi-éter lehet glikol vagy
annak kis molekulatomegi éter tipusu polimere, igy etilén-

glikol, propilénglikol, dietilénglikol, dipropilénglikol, trietiléngli-
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kol, tripropilénglikol, diaceton-alkohol vagy hasonlé vegydulet
vagy azok elegye. Ezek az éterek a vizoldhaté kromatvegydule-
tek redukalészereként hathatnak, ahol a kromatvegyuletben
eléidézett valtozas el8segiti egységes korréziévéds bevonat
kialakitasat, minthogy az éterek fokozatosan fejtik Ki hatasukat
a beégethetd tipusu, fémkorroziot gatlo készitmény felhordasa
és beégetése soran, meggéatolva ezaltal az oldészer kiforrala-
sat.

Erésen savas vizoldhaté kromatvegylletek esetén pH-sza-
balyoz6é anyagot hatdsosan alkalmazunk abbdl a célbdl, hogy
az Osszekevert oldat pH-ja a 3,0-6,0 tartomanyban legyen.
llyen pH-szabalyozé anyagként altalaban fém, igy litium vagy
az elemek periédusos rendszere IlA vagy azt meghaladé sor-
szamu( oszlopaba tartozo elem, igy stroncium, kalcium, barium,
magnézium, cink, kadmium és hasonldk oxidjat vagy hidroxidjat
hasznaljuk. A pH-szabalyozé anyag optimalis allapotban meg-
tarthatja a beégethetd tipust, fémkorroziot gatlo készitmeny
tarolhatésagat a cinkpor és a folyadékban 1évé savak gyors re-
akcidjanak gatlasa atjan, amely reakci6 csokkenti a bevonat
tapadasat, tovabba a bevonat elsotétulését okozza.

A szuszpenzié fenntartasara és a cinkpor diszpergalésa
érdekében nedvesitészert hasznalhatunk, amely lehet
nemionos fellletaktiv anyag, kilénosen alkil-fenol/polietoxi-
-adduktum, igy Nopco 1592 kereskedelmi nevi termék (gyarté
cég: Diamond Shamrock Chemical Co.).

A talalmany értelmében hasznalt beégethetd tipusu, fém-

korroziot gatlé készitményt elSallithatjuk oly modon, hogy a
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fenti komponenseket ismert médon, igy nagy sebessegl
kever8berendezéssel dsszekeverjuk.

A beégethetd tipusu, fémkorréziét gatlé keészitmeénykent
elényds olyan (a kereskedelmi forgalomban Dacrodip néven
kaphaté) készitmény, amely - a JP 60-50 228(B) szerint - krém-
savanhidridet, fémet, igy cinket vagy aluminiumot, pH-
-szabalyozo6 anyagként fém-oxidot vagy -hidroxidot, kis moleku-
latdmeg(i oxo-hidroxi-étert, igy poliglikolt és oldoszert tartal-
maz.

A felhasznaléknak szallitott, beégethets tipusa, féemkorro-
zi6t gatlé készitmény szokasosan krémsavanhidridbol és vizbdl
allé elsé komponens, valamint fémporbdl és kis molekulatome-
gli oxo-hidroxi-éterb&l, valamint viszkozitdsnével6 anyagbdl
allé masodik komponens kombinacidja.

Kézvetlenill az alkalmazas el6tt a felhasznald 6sszekeveri
az elsé és a masodik komponenst, és a bevonattal vedendd
fémszubsztratumra elére meghatarozott mennyiségli elegyet
visznek fel. Az alkalmazott mennyiség szokdsosan néhany um
vastagsagu bevonat kialakitasat teszi lehetévé. Ezt kbvetSen a
bevont fémszubsztratumot a bevonat kialakitasa céljabdl elére
meghatarozott ideig 300 °C hémérsékletre hevitik.

A fémszubsztratum méretét és alakjat tekintve nincs korla-
tozva, anyaga barmilyen ismert fém lehet. A talalmany szerinti
eljaras kilondsen elényds acél korrézidjanak gatlasara, ezért
gyakran haszndalatos acélszubsztratumokon. Az eljarast elé-
nydsen ugy folytatjuk le, hogy a szubsztratum feltletérél lugos
kémhatasu tisztitoszerrel vagy kidrozott oldészerrel eltavolitjuk

a port vagy zsirokat.
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A fémszubsztratumokon beégetheté tipust, fémkorréziot
gatlé készitménnyel bevonatot kialakité eljards a készitmény
felhordasat és a beégetést tartalmazza eljarasi lépéskent.

A készitményt felhordhatjuk barmilyen ismert modon, igy
ecsettel, felilleti festés, sz6rds, magas hémeérsékletli széras,
levegével végzett porlasztds, elektrosztatikus bevonas, hen-
gerrel végzett bevonas, rafolyatdsos bevonas, bemerites,
elektrolitikus levalasztas, spatulaval végzett bevonas es hason-
I6k atjan. Bemeritéssel végzett bevonas esetén a készitmeny
feleslegét a bemeritést kovetéen eltavolithatjuk centrifugalas
vagy vibraltatas atjan.

A beégetést forré leveg6t keringteté kemence (gaztuzelésd
vagy elektromos fiitési kemence), tavoli infravérés sugarakkal
miikédé kemence, infravords sugarakkal miikédé kemence,
radiofrekvencias indukciéos kemence vagy azok kombinacidja-
nak hasznalataval folytatjuk le. A hékezelést legaldabb 180 °C
hémérsékleten legalabb 0,2 masodperc alatt, elényésen leg-
alabb 200 °C hémérsékleten legalabb 0,5 masodperc id6tartam
alatt, még elé6nydsebben legalabb 260 °C hémérsékleten leg-
alabb 0,5 masodperc idGtartam alatt folytatjuk le.

Kivant esetben a bevonast megismételhetjuk.

A fémszubsztratumon kialakitott bevonat szokasosan leg-
alabb 1 um, elényo6sen legalabb 3 um vastag. A jé korrozioallo-
sag érdekében sziikséges ez a vastagsag.

A talalmany szerinti eljarasban a bevont fémszubsztra-
tumot a hdékezelést kdvetden kozvetlenil kromatvegyuletet

és/vagy gyantat tartalmazé folyékony készitménybe meritjuk.
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A leirasban hasznalt ,a hékezelést kévetéen kozvetlenil
bemeritjuk” kifejezés azt jelenti, hogy a hd&kezelt fém-
szubsztratumot addig meritjik be a folyékony készitmenybe,
amig az még teljesen le nem hiilt. A bemeritend8 szubsztratum
hémérsékiete lehet legalabb 50 °C, szokasosan 50-350 °C,
még elénydsebben 100-300 °C. Ha ez a hémérseklet az 50-350
°C tartomanyban van, kiilénésen kedvezd vizualis megjelenési
bevonatot allithatunk eld.

A kromatvegyiletet és/vagy gyantamonomert tartalmazd
folyékony készitmény altalaban lehet a bevonat kialakitasa
céljabol felhordhatd, majd pedig szarithatd készitmeény.

A folyékony készitményben lévé kromatvegyulet meg-
egyezhet a beégethetd tipusl, fémkorréziot gatlo készitmény-
ben lévé vizoldhaté kromatvegyulettel. A bemerités soran
hasznalt kromatvegyiilet tipusa azonban el is térhet a beéget-
hetd, fémkorréziot gatlé készitményben hasznalt vizoldhato
kromatvegyilet tipusatdél. A bemerités soran hasznalhatunk egy
vagy tobb kromatvegyiletet.

A talalmany szerinti eljarasban hasznalt gyanta lehet viz-
oldhaté gyanta, vizes emulziéban |évé vagy vizes szuszpenzio-
ban lévé gyanta. Az alkalmazhatd gyantakra példa az akril-
gyanta, poliésztergyanta, polietiléngyanta, polivinilgyanta,
epoxigyanta, butadiéngyanta, melamingyanta, alkidgyanta és
fenolgyanta. A felsorolt gyantak kézil elé6nyés az akrilgyanta.

A folyékony készitmény tartalmazhatja a kromatvegyiuletet
gyanta nélkiil, a gyantat kromatvegyilet nélkul vagy a
kromatvegyliletet és a gyantat egyitt. A talalmany értelmében

elényds a kromatvegyiiletet és gyantat egyitt tartalmazé folye-
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kony készitmény. A kromatvegylletet és gyantat egyitt tartal-
mazé folyékony készitmény szokasosan 0,1-50 témeg%
kromatvegylletet és 0,5-40 tomeg% gyantat, elé6nyésen 0,5-30
tomeg% kromatvegylletet és 0,5-20 tomeg% gyantat tartalmaz.

Folyékony készitményként elénydsen hasznalhaté a
Dacromet 100 kereskedelmi nevi kromatozé folyadék (gyartd
cég: Nippon Dacro Shamrock K. K.) és a Dacromet LTX keres-
kedelmi nevl, gyantat tartalmazé bevondszer (gyartd ceég:
Nippon Dacro Shamrock K. K.).

Ha a folyékony készitmény szilard anyagot tartalmaz, an-
nak mennyisége elényésen 0,5-90 tomeg%, még elénydsebben
0,1-50 tomeg%. Ha a szilard anyag mennyisége a 0,5-90 to-
meg% tartomanyban van, kedvezd vizualis megjelenési és
megfelelé vastagsagu bevonatot kaphatunk.

A talalmany szerinti felliletkezelési eljarasban fontos lehet
a folyékony készitmény hémérséklete. Ha a folyékony készit-
mény hémérséklete tul alacsony, a tul nagy hitéhatas gatolja
megfeleld bevonat kialakulasat. Ha viszont tal magas a folyé-
kony készitmény hémérséklete, az maga bomlast szenvedhet.
A folyékony készitmény hémérséklete a fémszubsztratum hé-
mérsékletétél fuggden valtozhat, azt szokdsosan az 5-95 °C
tartomanyba allitjuk be.

A bevonasi Iépésben hdkezelt fémszubsztratumot a folyé-
kony készitménybe elénydsen legfeljebb 20 perc idétartamra,
szokasosan 0,1 méasodperc - 30 perc, még elénydsebben 0,5
masodperc - 5 perc id6tartamra meritjik be. Ha a bemerités
idétartama a 0,1 masodperc - 30 perc tartomanyban van, a be-

vonat teljesen kialakulhat a fémszubsztratumon, azonkivul a
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szubsztratum hémérséklete nem csokken tulsagosan, ezért a
bevonasi lépés hékezelésének szarité hatdsa nem vész el.

A talalmany értelmében a bemeritési Iépést kovetéen alta-
laban nincs szilkség hdkezelésre. Egyszerli szaritast azonban
kivant esetben lefolytathatunk.

A bemeritési lépés soran szokasosan legalabb 0,1 pum,
el6nydsen legalabb 1 um vastag bevonat képzddik. Elénydsen
legalabb 1 um vastag bevonatot képeziink, minthogy ez az elsé
bevonéasi |épésben el6allitott bevonat korrézidcallésagat fokoz-

za.

A kovetkezbGkben a talalmanyt nem korlatozé értelmi pél-
dakkal szemléltetjuk.
A példak szerint elballitott bevonatok tulajdonsagait a ko-

vetkezé médon hataroztuk meg.

1. Vizualis megjelenés
A bevonat vastagsagat és egyenletességét vizualisan fi-

gyeltik meg. A kiértékelést a kovetkezé osztalyokba sorolassal

végeztik:
\Y - nagyon jé
G - jo
P - rossz
G-P - gyenge, de a gyakoriatban még nem okoz gondot.

2. Korrozidallosag
Osszetett ciklusos korrézidvizsgalat utan vizualisan megfi-
gyeltuk voros rozsda el6fordulasat. A kiértékelést a kovetkezd

osztalyokba sorolassal végeztik:
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\% - nagyon jo

G - jo

P - rossz

G-P - gyenge, de a gyakorlatban még nem okoz gondot.

3. Az eldballitdshoz szukséges idd

Az el8allitashoz sziukséges id6t az 1. 6sszehasonlité péi-
dahoz viszonyitva allapitottuk meg.

Vizsgalt szubsztratumként oldészerg6zzel tisztitott és sza-
razon honolt (47 mm teljes hosszUsagu és 22 g névleges tome-
gli) M 10 tipusu lagyacél anyagl csapszeget hasznaltunk.

1. példa

A bevonéasi lépésben Dacrodip kereskedelmi nevii, beéget-
hetd tipusu, fémkorréziot gatlé készitményt hasznaltunk, ame-
lyet az elGirasnak megfelel6en kevertiink 6ssze. A bemeritéses
lépésben Dacromet 100BL kereskedelmi nevdi, fekete kromato-
z6 folyadékot hasznaltunk kromatvegyiletet tartaimazé folye-
kony készitményként, amely gyantatél mentes volt. A Dacromet
készitmény 6sszetétele a kovetkezd volt:

kromsav 4 tomeg%

cinkpor 20 tomeg%.

A vizsgalt szubsztratumot bemeritettik a Dacrodip keres-
kedelmi nevl készitménybe, majd annak feleslegét centrifuga-
las utjan eltavolitottuk a szubsztratumrdél. A hdkezelési sza-
kaszban a vizsgalt szubsztratumot villamos f(itési légcirkulaci-
6s kemencébe helyeztiik, 300 °C-os hémérséklet eléréséig he-
vitettik, majd 5 percen at ezen a hémeérsékleten tartottuk. A
vizsgalt szubsztratumot kivettik a kemencébdl, 290 °C hémér-

sékletre hitottik, 50 °C hdmérsékletli Dacromet 100BL keres-
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kedelmi nevi készitménybe meritettik, majd 1 masodperc mul-
va kiemeltik és megszaritottuk.

A bevonasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz tapado
bevonat témege 100 mg/dm?, a bemeritéses l|épésben a
szubsztratumhoz tapadé bevonat témege 50 mg/dm2 volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett modon értékeltilk ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 6ssze.

2. példa

Az 1. példaban leirtak szerint jartunk el a kévetkezé elté-
réssel:

a bemeritéshez hasznalt folyékony készitmény Dacromet
LTX kereskedelmi nevii atlatszé készitmény volt, amely gyantat
tartalmazott, azonban kromatvegyulettél mentes volt. A bevo-
nasi lépés hékezelési szakasza utan a vizsgalt szubsztratumot
250 °C hdmérsékletre hiitve meritettik be a Dacromet LTX ke-
reskedelmi nevii készitménybe, majd 2 masodperc mulva Kki-
emeltik és szaritottuk.

A bevonasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz tapadod
bevonat tomege 100 mg/dmz, a bemeritéses lépésben a
szubsztratumhoz tapadd bevonat témege 80 mg/dm2 volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett moédon értékeltik ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 6ssze.

3. példa

Az 1. példaban ismertetett eljarast ismételtik meg a ko-

vetkezd eltéréssel:

82939-7884/VO/LZs P 9503769
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a bemeritéses lépésben hasznalt folyékony készitmény a
Dacromet 100 kereskedelmi nev( kromatozé folyadék volt,
amely kromatvegyiletet tartalmazott és mentes volt gyantatol.
A bemerités idétartama 5 masodperc volt.

A bevonési |épésben a vizsgalt szubsztratumhoz tapado
bevonat téomege 100 mg/dmz, a bemeritéses |épésben a
szubsztratumhoz tapadé bevonat témege 50 mg/dm? volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett médon értékeltik ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 6ssze.

4. példa

Az 1. példaban ismertetett eljaras szerint jartunk el a ko-
vetkezd eltéréssel:

a bevonasi lépésben a hékezelés soran a vizsgalt szubszt-
ratumot villamos flitésil légcirkulaciés kemencében 350 °C hé-
mérsékletre hevitettilk, majd 5 percen at ezen a h6mérsékleten
tartottuk. A szubsztratumot a kemencébdl kivéve 300 °C hé-
mérsékletre hiitottik, a 95 °C hdémérsékletre beallitott folyé-
kony készitménybe meritettik, majd 5 méasodperc mulva Ki-
emeltuk és szaritottuk.

A bevonasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz tapadd
bevonat tomege 100 mg/dmz, a bemeritéses I|épésben a
szubsztratumhoz tapadé bevonat tomege 100 mg/dm2 volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett moédon értékeltik ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 0ssze.

5. példa

82939-7884/VO/LZs P 95 03769
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Az 1. példaban ismertetett eljarast folytattuk le a kdévetke-
z48 eltéréssel:

a vizsgalt szubsztratumot a bevonasi lépésben hékezelve,
majd a villamos flités(l légcirkulaciés kemencébél kivéve 270
°C hémérsékletre hiitottik, a 20 °C hémérsékletli folyekony ké-
szitménybe meritettiik, majd 0,5 masodperc mulva kiemeltik és
szaritottuk.

A bevondasi lépésben a vizsgéalt szubsztratumhoz tapado
bevonat téomege 100 mg/dmz, a bemeritéses |épésben a
szubsztratumhoz tapadé bevonat témege 30 mg/dm? volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett médon értékeltik ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 6ssze.

6. példa

Az 1. példaban ismertetett eljaras szerint jartunk el azzal
az eltéréssel, hogy a bevonasi lépést kétszer megismételtik,
majd a bemeritési Iépés kovetkezett.

A bevonasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz tapadé
bevonat tomege 200 mg/dmz, a bemeritéses |épésben a
szubsztratumhoz tapadé bevonat tomege 100 mg/dm2 volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett médon értékeltik ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 6ssze.

7. példa

Az 1. példaban ismertetett eljaras szerint jartunk el a ko-
vetkezé eltéréssel:

a bemeritési |épésben folyékony készitményként Dacromet

100BL kereskedelmi nevii kromatozé folyadékot hasznaltunk,

82939-7884/VO/LZs P 95 03769
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amely hozzaadott gyantaként 10% vizes akril-észtert tartalma-
zott.

A bevoniasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz tapado
bevonat téomege 100 mg/dm?, a bemeritéses lépésben a
szubsztratumhoz tapadé bevonat témege 50 mg/dm? volt. A
bemeritéssel kikészitett vizsgalt szubsztratumot a fentiekben
ismertetett médon értékeltilkk ki. A vizsgalati eredményeket az
1. tablazat foglalja 6ssze.

1. 6sszehasonlité példa

Az els6 bevonasi Iépésben beégethetd tipusu, fémkorréziot
gatlé készitményként Dacrodip kereskedelmi nevi terméket
hasznaltunk, amelyet a gyartd eldirasainak megfeleléen kever-
tink 0ssze. A masodik bevonasi Iépésben Dacromet 100BL ke-
reskedelmi nevli terméket (fekete szinl kromatozé folyadékot)
hasznaltunk kromatvegyiletet és/vagy gyantamonomert tartal-
mazé folyékony készitményként.

A vizsgalt szubsztratumot bemeritettuk a Dacrodip nevi
készitménybe, majd annak feleslegét centrifugalas atjan elta-
volitottuk a szubsztratumrol. Ezt kovetéen a vizsgalt szubsztra-
tumot villamos fltésl légcirkulaciés kemencében 300 °C hé-
mérsékletre hevitettik és 5 percen at ezen a hdmérsékieten
tartottuk. A vizsgalt szubsztratumot a kemencébdl kivéve
hagytuk szobahdmérsékletre lehiini.

Az els6 bevonasi |lépéshez hasonldéan a vizsgalt szubsztra-
tumot a folyékony készitményként hasznéalt Dacromet 100BL
nevi készitménybe meritettik, majd a folyékony készitmény
feleslegét centrifugalas atjan eltavolitottuk a szubsztratumrol.

A vizsgalt szubsztratumot ezutan villamos flitésli légcirkulacios

82939-7884/VO/LZs P 95 03769
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kemencében 250 °C hémérsékletre hevitve és 5 percen at ezen
a h86mérsékleten tartva ismét hékezeltuk.

Az elsé bevonasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz ta-
padé bevonat tomege 100 mg/dm?, a masodik bevonéasi lépés-
ben a tapadé bevonat tomege 50 mg/dm? volt. A bevonattal ke-
zelt vizsgalt szubsztratumot a fentiekben ismertetett médon
értékeltik ki. A vizsgalati eredményeket az 1. tablazat foglalja
Ossze.

2. 6sszehasonlité példa

Az 1. dsszehasonlité példaban leirt eljarast ismételtilk meg
a kovetkez6 eltéréssel:

A masodik bevonasi lépésben Dacromet LTX kereskedelmi
nevii (atlatszé) terméket hasznaltunk, amely gyantat tartalmazoé
bevondszer. A masodik bevonasi lépésben a beégetést Ugy
folytattuk le, hogy a vizsgalt szubsztratumot villamos fltesi
légcirkulaciés kemencében 100 °C hémérsékletre hevitettiik és
5 percen at ezen a hémérsékleten tartottuk. A kemencébdl ki-
vett vizsgalt szubsztratumot hagytuk szobahdmérsékletre le-
hdlni.

Az elsé bevonasi lépésben a vizsgalt szubsztratumhoz ta-
padé bevonat tomege 100 mg/dm?, a masodik bevonasi Iépés-
ben a tapadé bevonat tomege 80 mg/dm2 volt. A bevonattal ke-
zelt vizsgalt szubsztratumot a fentiekben ismertetett modon
értékeltiik ki. A vizsgalati eredményeket az 1. tablazat foglalja
Ossze.

3. 6sszehasonlité példa

Az 1. példaban ismertetett eljarast folytattuk le azzal az
eltéréssel, hogy a masodik bevonasi lépést elhagytuk.

82939-7884/VO/NLZs P 95 03769
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A vizsgéalt szubsztratumhoz tapadé bevonat tomege 100

mg/dm2 volt. A bevonattal kezelt vizsgalt szubsztratumot a fen-

tiekben ismertetett mddon értékeltuk ki. A vizsgalati eredmeé-

nyeket az 1. tablazat foglalja éssze.

4. 6sszehasonlité példa

A 6. példaban ismertetett eljarast folytattuk le azzal az el-

téréssel, hogy a masodik bevonasi lépést elhagytuk.

A vizsgalt szubsztratumhoz tapaddé bevonat témege 200

mg/dm? volt. A bevonattal kezelt vizsgalt szubsztratumot a fen-

tiekben ismertetett médon értékeltik ki. A vizsgalati eredmé-

nyeket az 1. tablazat foglalja 0ssze.

1. tablazat

vizualis korrézié- technolégiai

Példa megjelenés allésag idésziikséglet
1. Vv G 6
2. \ G-P 6
3. \ G 6
4. \Y G 6
5. \ G 6
6. \ vV 11
7. \Y G 6
1.* P G-P 10
2. P G-P 9
3.* P P 5
4. G G 10

*

82939-7884/VO/LZs
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Hagyomanyos felliletbevonasi eljarasok a bemeritéses lé-
pesben szaritéberendezést igényelnek, és ezaltal nagyobb a
munkaidé-raforditdas és a technolégiai idésziikséglet. A talal-
many szerinti eljaras viszont kikiszébéli a bevonasi lépésben a
szaritasi mlveletet azaltal, hogy a bevonasi lépés hdkezelé-
sében a fémszubsztratumot magas hémérsékleten kezeljik. A
talalmany szerinti bevonasi eljaras ezért egyszerﬁsitheti a be-
rendezéseket és lerdviditheti a technolégiai idét. A talalmany
szerinti eljaras igy nemcsak fokozza az ipari hatékonysagot,
hanem hozzéjarul az energiamegtakaritashoz és a kornyezet-

védelemhez is.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras felllet bevonasara, amelynek soran fémszub-
sztratum feliiletét beégethetd tipusu, fémkorréziét gatlio ke-
szitménnyel vonjuk be, azzal jellemezve, hogy vizoldhatd kro-
matvegyliletet és cinkport tartalmazé készitményt hasznalunk,
a bevont fémszubsztratumot hékezeljik, és a hdékezelt, leg-
aldbb 50 °C hémérsékletli fémszubsztratumot kdzvetlenil kro-
matvegyuletet és/vagy gyantat tartalmazé folyékony készit-
ménybe meritjik, ahol a bemeritést kovetéen masodik hékeze-

lési lépést nem alkalmazunk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy

acélbol eldallitott fémszubsztratumot hasznalunk.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
vizoldhato kromatvegyuletként kromsavat vagy vizoldhato fém-
séjat, igy kalcium-kromatot, magnézium-kromatot, cink-
-dikromatot, kalium-dikromatot, natrium-dikromatot, magneézi-

um-dikromatot vagy kalcium-dikromatot hasznéalunk.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy

pehely alaku cinkport hasznalunk.

5. A 4. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
0,1-0,5 um vastag és legfeljebb 15 um hosszu pelyhekbdl allod

cinkport hasznalunk.

6. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy

a cinkport aluminiumporral egyitt hasznaljuk.

82939-7884/VO/LZs P 95 03769
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7. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy
a készitmény tomegére vonatkoztatva 1-12 tomeg% vizoldhato

kromatot hasznalunk.

8. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a készitmény tomegére vonatkoztatva 1-8 tomeg% vizoldhaté

kromatot hasznalunk.

9. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy
a készitmeény tdomegére vonatkoztatva 10-40 tomeg% cinkport

hasznalunk.

10. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a készitmény tomegére vonatkoztatva 15-30 témeg%

cinkport hasznalunk.

11. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy bérsavat vagy boér-oxidot, kis molekulatémegi oxo-
-hidroxi-étert, pH-szabalyozé anyagot, nedvesitészert és/vagy
szerves oldodszert is tartalmazé beégethetd tipust készitményt

hasznalunk.

12. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy bdrsavként ortoborsavat, metaboérsavat és/vagy tetrabdr-

savat hasznalunk.

13. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy kis molekulatémeg( oxo-hidroxi-éterként glikolt vagy ab-
bol szarmazé kis molekulatémegt, éter tipusu polimert haszna-

lunk.
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14. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy kis molekulatémegt oxo-hidroxi-éterként etilénglikolt,
propilénglikolt, dietilénglikolt, dipropilénglikolt, trietilénglikolt,
tripropilénglikolt, diaceton-alkoholt vagy hasonld vegylleteket

vagy azokbdl 4ll6 keveréket hasznalunk.

15. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a hd&kezelt fémszubsztratumot legfeljebb 30 perc idétar-

tamra meritjik a folyékony készitménybe.

I
ot A it |
» ' Nippon Dacro Shamrock Co.
{f ol olel helyett a meghatalmazott:

/ DANUBIA
t Szabadalmi é}?/édjegy lroda Kft.

h . /. ",,l/\//
I~ dr. Vitalis LaszI6
szabadalmi tgyvivé
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