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{54) Sypané fluidni deska

1 2
Vyndélez Fe8i zhotovovani sypanych fluid-
nich desek, pouZivanych u obalovacich jed- 2
notek obalovaci linky pro vyrobu keramic- l ¥
kych skofepin a zvySovani Zivotnosti. . Né,—

Podstata vynélezu spofivd v tom, Ze ram
kovové fluidni desky je voln& vyplnén skle-
nénymi kulikami.
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Vynalez se tyka sypané fluidni desky pro
z&syp voskovych modelll pro pifesné liti.

V soudasné dob& jsou skoPepinové lici
formy vyrdb&ny postupnym naméafenim vos-
kovych modeld do obalové kaSové hmoty
s néaslednym posypem keramickou drti a
suSenim.

Zpravidla se pfitom pouZiva fluidniho po-
sypu namocenych voskovych modeld kfemi-
¢itym piskem, ktery spodiva v Cefeni tohoto
pisku tlakovym vzduchem. Fluidni posyp se

provadi v obalovacich stanicich na zafize--

nich, kde hlavnim d{initelem, zajistujicim
kvalitu posypu, je fluidni deska. Fluidni des-
ka tvofi délici &&st mezi tlakovym — fluidi-
zatnim — vzduchem a vrstvou k¥emidité-
ho pisku pro obalovani. ZajiStuje rozmérné
propousténi tlakového vzduchu do vrstvy
obalového kfemiditého pisku v celém svém
prostoru a zabratiuje pFitom propaddvani
kFemic€itého pisku pod fluidni desku. V sou-
dasné dobé& jsou nejéastdji pouZivany fluid-
ni desky keramické spékané, textilni, sitové
nebo lamelové.

Keramické desky spékané sestdvaji z oce-
lového ramu vyztuZeného ocelovymi pruty
a jsou vyplnény porézni keramickou vrst-
vou, vytvofenou z kFemiditého pisku poje-
ného formaldehydovou pryskyftici.

Vyrdab&ji se tak, Ze do piedem p¥iprave-
ného ocelového rdmu se nasype a uduséd
kaSovitd hmota, fluidni deska se vloZi do
sudici pece, kde se spékd pii teplot& 200 °C
asi tFi hodiny. Timto zplsobem nelze ovSem
zarufit rovnomé&érnou postupnost fluidizad-
niho vzduchu v celé ploSe fluidni desky. Po-
jivo neni totiZ vZdy pri pfipravé kaSovité
hmoty rovnomérné promiseno s piskem a
pfi spékédni v peci dochdzi k nestejnomér-
nému slynuti pojiva. Tim dochdzi k tomu,
Ze v mistech, kde jsou vytvofeny vé&tsi prii-
duchy, snaze unik4 tlakovy vzduch a kera-
micky obalovaci materidl, nap¥iklad pisek
fluiduje, zatim co na ostatnich mistech fluid-
ni desky, 's horS§im postupem vzduchu, ki‘e-
micity pisek nefluiduje. Vlivem tchoto ne-
dostatku fluidni desky dochdzi p#i obalo-
vani voskovych modelli v diisledku nestej-
nomérnosti postupu vzduchu k ulamovéni
voskych modelll od nosného kilu.

Keramické fluidni desky spékané se kro-
mé toho jeStd8 velmi obtiZné ¢isti, a to pra-
nim, a proto se vétdinou po zapréaseni déle
nepouZivaji. Z tohoto divodu je Zivotnost
fluidnich desek velmi mald a pofizovani
novych zvy3uje velmi provozni néklady slé-
varny. Lamelové fluidni desky a textilni
fluidni desky jsou velmi pracné a kromé
toho nikdy nezarufuji zcela sprdvnou funk-
ci.

Cilem vyndlezu je odstranit tyto nevyhody
pouZivanych fluidnich desek.

Ukolem vyndlezu je vytvofit takovou
fluidnf desku, kterd by byla vyrobné& jedno-
duchd a snadnym zplisobem prakticky ne-
omezeng renovovatelné.

Ukol je vyfreSen sypanou fluidni deskou,
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jejiZ podstata podle vynélezu spotiva v tom,
Ze v kovovém rdmu jsou vytvofeny oddéle-
né vnitini prostory, do nichZ jsou volné na-
sypédny sklenéné kulitky, prifemZ tyto od-
délené vnitini prostory jsou zakryty obou-
stranné ochrannym sitem a ochrannym stej-
nomgérné dérovanym plechem.

Dalsi vyhody vyplyvaji z popisu piiklad-
ného provedeni sypané fluidni desky a vy-
kresti, kde zna€¢i obr. 1 pldorys kovového
rédmu fluidni desky, obr. 2 fez A—A z obr.
1, obr. 3 plidorys fluidni desky s ochrannym
sitem a plechem, obr. 4 bokorys fluidni des-
ky podle obr. 3 a obr. 5 detail provedeni
sloZené fluidni desky.

Sypand fluidni deska sestdva z ocelového
svafeného rému 2, v némZ jsou upevné&ny
ocelové pfepdZky z ploché oceli, které vy-
tvarfi v celé ploSe stejné oddé&lené wvnit¥ni
prostory 3. Do bo¢nich stén ocelového rdmu
2 jsou zhotoveny nésypné otvory 7 pro jeho
naplnéni sklenénymi kulitkami 1. K ocelo-
vému ramu jsou oboustranng& p¥ipojena
ochrann4 sita 4, kterd jsou dréténd. Veli-
kost ok ochrannych sit 4 je menSi neZ zr-
nitost pouZitého keramického obalovaciho
materidlu a pouZité vyplng, v tomto pfipa-
dé sklen&nych kulidek 1, ocelového rdmu 2.
Ochrann4 sita 4 tak vytvafeji uzaviené vnitf-
ni prostory 3 v kovovém r&mu 2 fluidni
desky.

Kromé& nich jsou k ocelovému rdmu 2 fluid-
ni desky Srouby 6 pfipevnény ochranné dg-
rované plechy 5 ocelové, o stejné velk§ch
otvorech po celé ploSe, zabraiiujici mecha-
nickému poSkozeni ochrannych sit 4. Skle-
néné kuliCky 1, jejichZ velikost je urdena
bud provedenim fluidni desky, nebo veli-
kosti potrebného tlaku pod fluidni deskou,
jsou volnd nasypadny do oddélenych wvniti-
nich prostortt 3 v ocelovém rdmu 2 fluidni
desky tak, aby v kaZdém jednotlivém prosto-
ru bylo stejné mnoZstvi sklen&nych kuli-
Cek 1. Kontrola se provede mirnym pokle-
pem na fluidni desku pfi jejich nasypéavéni.

Volng sypané sklené&né kuli¢ky o stejné
velikosti vytvareji po jejich naplnéni mezi
sebou stejné mezery, kterymi pak rovno-
mérné prochdzi fluidizadni vzduch. ProtoZe
jsou vSechny oddélené vnitfni prostory v
ocelovém rdmu fluidni desky stejné vyplng&-
ny stejnymi sklené&nymi kuli¢kami, prochdzi
tedy celou fluidni deskou rovnomérné po
celé jeji ploSe fluidiza&ni vzduch, kterym
je potom keramicky pisek &efen.

Povrch sklen&nych kulidek je dokonale
hladky, coZ se také p¥iznivé projevuje ve
schopnosti lepS§iho propoust&ni neseného
prachu fluidiza¢nim vzduchem, fluidni des-
ka se tak Casto nezanese prachem a jeji Zi-
votnost, pfed vlastnim vy¢isténim, se tak
prodluZuje.

Vy&isténi zapréSenych sypanych fluidnich
desek se provadi za cca 6 mésicli. Po vy-
¢ist&ni fluidni desky tlakovym vzduchem se
déle pouZije a jeji funkéni hodnoty (stejno-
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m&rny postup vzduchu) odpovidaji opét
fluidni desce nové.
Sypand fluidni deska ma tedy, v pripadé

mechanického nepo$kozeni, neomezenou Zi-
votnost.

PREDMET VYNALEZU

Sypand fluidni deska pro zédsyp voskovych
modelll pro presné liti, sestdvajici z kovo-
vého ramu, vyznadujici se tim, Ze v kovo-
vém ramu (2) jsou vytvofeny oddéiend
vniténi prostory (3), do nichZ jsou volné

nasypény sklen&né kuli¢ky (1), pfiCemZ ty-
to odd&lené vnitini prostory (3) jsou obou-
stranné zakryty ochrannym sitem (4} a
ochrannym stejnomérné& dé&rovanym ple-
chem (5).

4 listy vykresi
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